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MultiChange - das System fiir viele Anwendungen Multi Changa

Die WNT MultiChange Schnittstelle erreicht durch die auf Stabilitdt und Rundlauf ausgerichtete Konstruktion:
- die Steifigkeit zum Volinutfrasen
- die Genauigkeit zum Reiben

Ausschlaggebend fir die einzigartige Leistungsfahigkeit des MultiChange Wechselkopfsystems ist die Kegelplananlage
und das daraus resultierende Hochstmal3 an Stabilitat und Steifigkeit sowie der Rundlauf der Schneiden.

- Rundlauf < 5pm

Nur so kommen alle Schneiden gleich in Einsatz und es wird die bestmégliche Leistung, Prézision und Standzeit erreicht.
Damit erreicht das MultiChange System die Standwege von VHM-Schaft Werkzeugen.

Flexibles System durch ein groBes Schneiden- und Halterprogramm

Durch die Kombinationsméglichkeiten der unterschiedlichen Kdpfe mit 7 Geometrien zum Frésen, bzw. zum Anbohren, Fasen oder
Reiben mit der groBen Auswahl an hochprézisen Werkzeughaltern in 5 verschiedenen Auskragldngen kann das System an die
unterschiedlichsten Anwendungen flexibel angepasst werden. Der einfache und schnelle Kopfwechsel erfolgt von vorne,

so dass der Halter in der Maschine verbleiben kann.

Zudem bieten Hartmetallschéfte bei langen Auskragungen zusétzliche Steifigkeit fir lhre Anwendung.

3-D Werkzeuggraphiken

Fur lhre Bearbeitungsimulation im CAD/CAM, stehen die kompletten 3-D Werkzeuggraphiken nach DIN 4003 in den Formaten STEP und
STL fir das WNT MulitChange System zur Verfiigung.




Multichange-Programmiibersicht

Fréskopfe/ Reibkopfe Halter

VHM-Eckfraser Z3 Halter Stahl extra kurz

@8,10,12,16,20 mm EZylindrisch/ konisch 87°
p— [ o[e]o] ‘ | Lénge 60-90 mm

Seite 3 fir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 11

L

VHM-Eckfraser Z4 Halter Stahl kurz

08,10, 12, 16,20 mm Zylindrisch/ konisch 87°
— — | S————
[efo]e]o] | | Lange 85-120 mm

Seite 3 fiir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 12

oL

VHM-Schrupp-Schlichtfréser Z4-6 Halter VHM kurz
8,10, 12, 16,20 mm Zylindrisch/ konisch 87°
[ ] : Lange 85-120 mm

b

[efofefe]

Seite 4 fiir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 12
VHM-Schlichtfraser Z6 Halter VHM mittel
8,10, 12, 16,20 mm o Zylindrisch/ konisch 87° ==
[eJoJeJel [ ] Lénge 110-150 mm e
Seite 4 fiir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 13
VHM-Hochvorschubfréser Z6 Halter Stahl lang =
@8, 10,12, 16,20 mm —e =
— p—————
[eJeJe] [ TJo] Lénge 150-200 mm
Seite 5 fiir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 14
VHM-Torusfraser Z4 Halter VHM lang =
. 98,10, 12, 16,20 mm Zylindrisch/ konisch 87° ==
~ [eJoJeJol T ] Léinge 150-200 mm
Seite 6 fiir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 14
VHM-Radiusfréser Z4 Halter Stahl extra lang
o =
@10, 12, 16,20 mm m— 2V lindrisch -"
[eJoJeJol T ] Lénge 200-250 mm I
Seite 5 fir @ 16,20 mm Seite 15
VHM-Entgratfréser Z4-6 Halter VHM extra lang
o =
@10, 12, 16,20 mm m— 2V lindrisch -"'
[efoleJe] [ ] Lénge 200-250 mm e
Seite 7 fir @ 16,20 mm Seite 15

VHM-Entgratfraser Z6

@12, 16,20, 25 mm
[efofe]e] ‘ ‘ : Montageschlissel

Seite 7 fiir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 16

VHM-NC-Anbohrer 90° 22

210, 12,16, 20 mm
ﬂ‘ e[ofe]e] ‘ ‘ & Einsteckschliissel

Seite 8 fiir @8, 10, 12, 16, 20 mm Seite 16

Durchgangsloch Reibahlen Z4-6

% @ 8-30,2 mm inkl. Sonderdurchmesser
Fle—
ey =" e e[eJeJo] |

Drehmomentschlissel

Seite 9 3-25 Nm Seite 16
Sackloch Reibahlen Z6
% @ 12,2-30,2 mm inkl. Sonderdurchmesser Haupt- und Net \dung i
= [e]e[elelo] |— Sta ‘ VA ‘ Guss ‘ Alu h"CEgg’”‘f-‘ gehartete
Seite 10




VHM-Eckfraser, Werksnorm

- KLG = Kupplungs-GréBe
- M= Anzugsmoment

MultiChange

he=a1° || /D
N @Rl e
5 i ‘
% ﬁ KLG
Vmh ool
[ '1
,|3
ﬂ / I,
T
@d; |\
1 K
Ti 1100
PGl Vi |
d, ‘KLG Lolod | I, K| 5 | 2| sW | M
mm mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | Nm
8 06 6,0 7.8 11 204 | 0,16 3 45 6 5
10 08 75 9,8 13 | 269 | 02 & 5,6 8 12,5
12 10 90 | 11,8 16 | 30,1 | 024 3 6.8 10 15
16 12 120 | 158 | 20 | 373 | 0,32 3 9,0 13 20
20 16 15,0 | 198 | 25 | 472 | 04 3 11,3 16 25
Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehértet
Y fe) ° o) eSeite18
VHM-Eckfraser, Werksnorm MUITI Changa
- KLG = Kupplungs-GréBe
- M = Anzugsmoment
Ag=37°
N || HPC||
yg=12
% ﬁ KLG\
Vmh ool
4 '1
,|3
& / I,
T
@d; |
1 K
Ti 1100
PGl Vi |
d, ‘KLG Lolod | I K| 5 |2 |sW| M
mm mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | Nm
8 06 6,0 7.8 11 204 | 0,16 4 45 6 5
10 08 75 98 13 | 269 | 02 4 5,6 8 12,5
12 10 90 | 11,8 16 | 30,1 | 024 4 6.8 10 15
16 12 120 | 158 | 20 | 373 | 0,32 4 9,0 13 20
20 16 150 | 198 | 25 | 472 | 04 4 11,3 16 25
Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehértet
° fe) ° o) 086‘“818

A

Fir beide Kopfe gilt: - Kupplungs-GroB3e 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.

- Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
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VHM-Schrupp-Schlichtfraser, Werksnorm

- KLG = Kupplungs-GroBe
- M = Anzugsmoment

MultiChange

homt V)
N || ||
ﬂ KLG
@ds
l
I3
I2
ad
1 K
Ti 1100
PGl Vi
d, ‘KLG Lolod | I, K|, apm‘ sw | M
mm mm mm | mm mm | mm mm | mm Nm
8 06 100 | 7,8 15 244 | 0,16 4 75 6 5
10 08 125 | 98 18 319 | 02 4 9,4 8 12,5
12 10 15,0 | 11,8 22 36,1 | 024 4 11,3 10 15
16 12 20,0 | 158 28 453 | 0,32 5 15,0 13 20
20 16 250 | 19,8 35 572 | 04 6 18,8 16 25
Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehértet
° o ° ° OSeitew
VHM-Schlichtfraser, Werksnorm MUIU Changa
- KLG = Kupplungs-GréBe
- M = Anzugsmoment
he=d49°
N HPC
ﬂ KLG
AN
@ds
o l
7,
// I3
I2
@d;
Ti 1100
PGl Vi |
d, ‘KLG Lolod | I 7 | B | SW ‘ M
mm mm mm | mm mm mm | mm Nm
8 06 100 | 7,8 15 24,4 6 75 6 5
10 08 125 | 98 18 31,9 6 9,4 8 12,5
12 10 15,0 | 11,8 22 36,1 6 11,3 10 15
16 12 20,0 | 158 28 453 6 15,0 13 20
20 16 250 | 19,8 35 57,2 6 18,8 16 25
Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehértet
° o ° ° OSeiteZO

A

Fir beide Kopfe gilt: - Kupplungs-GroB3e 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.

- Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
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VHM-Hochvorschubfraser, Werksnorm

- KLG = Kupplungs-GroBe
- M = Anzugsmoment

hg=30°
Ys=0°

HFC

MultiChange

Ti 1100

d, ‘ ke | b4 ] I r 7 | | SW [ M

mm mm mm mm mm mm mm mm Nm

8 06 6,0 78 11 20,4 04 6 04 6 5

10 08 75 9,8 13 26,9 0,5 6 0,5 8 12,5

12 10 9,0 11,8 16 30,1 0,6 6 0,6 10 15

16 12 12,0 | 158 20 37,3 0,8 6 0,8 13 20

20 16 150 | 19,8 25 472 1,0 6 1,0 16 25

Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehartet
° ° ° o 9 Seite 21
VHM-Radiusfraser, Werksnorm MUITI Changa
- Radiuskontur: £ 0,02 mm
- KLG = Kupplungs-GroBe
- M = Anzugsmoment
hs=30°
H Ys=8°
KLG
ﬂ ‘
Jds
I
ﬂ I3
l2
@d,
Ti 1100

d, l, d, I, I, a .| SW M

mm ‘ KLG mm mm mm mm z r?\m mm Nm EUR

10 08 75 9,8 13 26,9 4 5,6 8 12,5 47,70

12 10 9,0 11,8 16 30,1 4 6,8 10 15 59,50

16 12 12,0 | 158 20 37,3 4 9,0 13 20 89,40

20 16 150 | 19,8 25 472 4 11,3 16 25 110,00

Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehartet
° o) ° [¢) 9 Seite 22

A

Fir beide Kopfe gilt: - Kupplungs-Grofe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.

- Beiinstabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.




VHM-Torusfraser, Werksnorm

- Radiuskontur: £ 0,02 mm
- KLG = Kupplungs-GréBe

- M= Anzugsmoment

hg=30°
Ys=9°

MultiChange

N

% KLG

Umh o

3 Iy
ﬂ °
l2
ad4
r
Ti 1100

4 | g | b d, I, I r 7 | B | SW | M

mm mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
8 06 6,0 78 11 204 | 1,0 4 4,5 6 5 37,70
8 06 6,0 78 11 204 | 20 4 45 6 5 37,70
10 08 7,5 98 13 269 | 15 4 5,6 8 12,5 42,90
10 08 75 9,8 13 269 | 3,0 4 5,6 8 12,5 42,90
12 10 9,0 11,8 16 30,1 15 4 6,8 10 15 53,70
12 10 9,0 11,8 16 30,1 40 4 6,8 10 15 53,70
16 12 120 | 158 20 37,3 2,0 4 9,0 13 20 79,70
16 12 12,0 | 158 20 37,3 5,0 4 9,0 13 20 79,70
20 16 150 | 198 25 47,2 2,0 4 11,3 16 25 108,00
20 16 150 | 19,8 25 47,2 6,0 4 11,3 16 25 108,00

Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehértet
° o) ° o eSeite22

A - Kupplungs-GroBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.
- Bei instabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
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VHM-Entgratfraser, Werksnorm
- KLG = Kupplungs-GréBe

- M= Anzugsmoment

MultiChange

a4
N [0 -
k|
j KLG
@dg —_— |1
o) I3
<Y I
Jd,
Ti 1050
d, ‘ ke | bl e L] , | sw ‘ M
mm mm mm mm mm mm mm Nm
10 08 75 0,0 9,8 13 26,9 4 8 12,5
12 10 9,0 0,0 11,8 16 30,1 4 10 15
16 12 120 | 64 15,8 20 37,3 6 13 20
20 16 150 | 8,0 19,8 25 472 6 16 25
Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehértet
° o ° ° OSeite 23
VHM-Entgratfraser, Werksnorm MUIU Changa
- KLG = Kupplungs-Gréie
- M= Anzugsmoment
N Ag=l" % o
¥s=2"
m KLG
Jds 4
I3
o
& | l2
Lﬂ,‘
@d,
Ti 1100
d, ‘ kG | b ‘ d | || , | sw ‘ M
mm mm mm mm mm mm mm Nm
10 06 48 75 8 11 20,4 6 6 15
12 08 55 9,0 10 13 26,9 6 8 12,5
16 10 8,0 12,0 12 16 30,1 6 10 20
20 12 9,5 15,0 16 20 37,3 6 13 25
Stahl Rostfrei Eisenguss NE-Metalle Hochwarmfest Stahl gehartet
° o ° ° OSeite 23

A

Fir beide Kopfe gilt: - Kupplungs-GroBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.

- Beiinstabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.




VHM-NC-Anbohrer 90°, Werksnorm MUITI Chang e

- KLG = Kupplungs-GréBe
- M= Anzugsmoment

KLG\A
@dg = -
1
s
sy
Jd; |
d“KLG |2‘d3 I '1‘2 SW‘M
mm mm | mm | mm | mm mm | Nm
8 06 | 60 | 75 11 | 204 | 2 6 5
10 08 | 75 | 98 13 | 269 | 2 8 12,5
12 10 90 | 11,8 | 16 | 30,1 2 10 15
16 12 | 120 | 158 | 20 | 373 | 2 13 20
20 16 | 150 | 198 | 25 | 472 | 2 16 25
Stahl
Rostfrei
Eisenguss
NE-Metalle
Hochwarmfest

9 Seite 23

& - Kupplungs-GrdBe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.
- Bei instabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.

www.wnt.com 8
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Wechselkopfreibahlen MultiChange, fiir Durchgangsloch

- Hochgeschwindigkeitsreibkdpfe flr MultiChange - Wechselgenauigkeit < 5 pm
Halter - Z =Z&hnezahl

- Standarddurchmesser ab Lager lieferbar - KLG = Kupplungs-GréBe

- kiirzeste Lieferzeiten fir Sonderdurchmesser xxxx - M = Anzugsmoment

- ungleiche Zahnteilung fiir héchste Rundlaufgenauigkeit

MultiChange

H BB -~ -
S i i i
Linksdrall Linksdrall geradegenutet geradegenutet geradegenutet
<130° <]130° <] 45° ° <] 45°
PG| U3 PG| U3 PG [PG] U3 | [PG] U3
Bestell Nr. Bestell Nr.
b x| b | W | 2 | SW| M 40240 ... 40245...
mm mm mm mm Nm EUR EUR EUR EUR EUR
8,00 06 8 18 4 6 5 146,00 141,00 141,00 127,00 £ 080 " 365,00 080 "
8,01-9,70 | 06 8 18 4 6 5 159,00 153,00 153,00 139,00 xxxx » 410,00 xxxx "
9,71-9,99 | 06 8 18 6 6 5 180,00 174,00 174,00 156,00 xxxx ' 447,00 xxxx !
10,00 06 8 18 6 6 5 166,00 160,00 160,00 144,00 100 " 403,00 100 "
10,01-10,70| 06 8 18 6 6 5 180,00 174,00 174,00 156,00 ‘xxxx ' 447,00 xxxx !
10,71-11,99| 08 8 20 6 8 12,5 180,00 174,00 174,00 156,00 xxxx ' 462,00 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 12,5 166,00 160,00 160,00 144,00 ' 120 » 410,00 120 "
12,01-12,70| 08 8 20 6 8 12,5 180,00 174,00 174,00 156,00 xxxx ! 462,00 xxxx "
12,71-13,99| 10 8 22 6 10 15 192,00 185,00 185,00 166,00 ‘xxxx U 462,00 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 15 176,00 170,00 170,00 153,00 140 " 410,00 140 "
14,01-1599, 10 8 22 6 10 15 192,00 185,00 185,00 166,00 | xxxx ! 462,00 | xxxx
16,00 10 8 22 6 10 15 176,00 170,00 170,00 153,00 160 " 432,00 160 "
16,01-17,20) 10 8 22 6 10 15 192,00 185,00 185,00 166,00 xxxx ' 485,00 xxxx !
17,21-17,99| 12 12 26 6 13 20 200,00 193,00 193,00 174,00 xxxx 490,00 xxxx "
18,00 12 12 26 6 13 20 184,00 178,00 178,00 160,00 180 " 436,00 180 !
18,01-19,99| 12 12 26 6 13 20 200,00 193,00 193,00 174,00 xxxx ! 490,00 xxxx "
20,00 12 12 26 6 13 20 184,00 178,00 178,00 160,00 1 200 " 436,00 200 "
20,01-20,20| 12 12 26 6 13 20 200,00 193,00 193,00 174,00 xxxx ' 490,00 xxxx "
20,21-21,99| 16 12 26 6 16 25 209,00 202,00 202,00 181,00 xxxx 490,00 xxxx !
22,00 16 12 26 6 16 25 193,00 186,00 186,00 166,00 220 " 444,00 220 "
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 25 209,00 202,00 202,00 181,00 | xxxx ! 499,00 | xxxx
24,00 16 12 26 6 16 25 193,00 186,00 186,00 166,00 240 " 44400 240 "
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 25 209,00 202,00 202,00 181,00 'xxxx ! 499,00 'xxxx
2421-2499| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 xxxx 514,00 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 25 205,00 198,00 198,00 179,00 1 250 " 458,00 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 xxxx V514,00 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 25 205,00 198,00 198,00 179,00 1 260 " 458,00 260 "
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 xxxx » 514,00 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 25 205,00 198,00 198,00 179,00 280 " 458,00 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 xxxx » 514,00 xxxx "
28,21-29,99| 16 12 26 6 16 25 248,00 239,00 239,00 215,00 (xxxx 514,00 xxxx !
30,00 16 12 26 6 16 25 227,00 219,00 219,00 198,00 300 " 485,00 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 6 16 25 248,00 239,00 239,00 215,00 [xxxx " 544,00 xxxx !
Stahl °
Rostfrei [
Eisenguss
NE-Metalle o ° °
Hochwarmfest o
Stahl gehértet

1) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen / Lieferzeit 23 Arbeitstage / Mindestbestellmenge 2 Stiick

& Fir xxxx bitte bei der Bestellung den gewiinschten @ in H7 angeben (z.B 10,89 H7 - Bestell-Nr. 40 230 1089)!
Alle anderen Durchmesser und Toleranzklassen ebenfalls moglich (z.B 8,5 + %% oder 11 N7).

9 Seite 24-26
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Wechselkopfreibahlen MultiChange, fiir Sackloch

- Hochgeschwindigkeitsreibkdpfe flr MultiChange - Wechselgenauigkeit < 5 pm
Halter - Z =Z&hnezahl

- Standarddurchmesser ab Lager lieferbar - KLG = Kupplungs-GréBe

- kiirzeste Lieferzeiten fir Sonderdurchmesser xxxx - M = Anzugsmoment

- ungleiche Zahnteilung fiir héchste Rundlaufgenauigkeit

MultiChange

Z EEE - -
Ia i i i
l2
| KLG
geradegenutet geradegenutet geradegenutet geradegenutet geradegenutet
<] 60° <] 60° <] 60° ° < 75°
PG| U3 PG| U3 PG| U3 [PG] U3 | [PG] U3
Bestell Nr. Bestell Nr.
b x| b | W | 2 | SW| M 40241 ... 40246 ...
mm mm mm mm Nm EUR EUR EUR EUR EUR
12,20-12,70| 08 8 20 6 8 12,5 180,00 174,00 174,00 156,00 ‘xxxx ! 462,00 'xxxx
12,71-13,99| 10 8 22 6 10 15 192,00 185,00 185,00 166,00 xxxx ' 462,00 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 15 176,00 170,00 170,00 153,00 140 " 410,00 140 "
14,01-1599| 10 8 22 6 10 15 192,00 185,00 185,00 166,00 xxxx ' 462,00 xxxx "
16,00 10 8 22 6 10 15 176,00 170,00 170,00 153,00 [ 160 O 432,00 160 !
16,01-17,20) 10 8 22 6 10 15 192,00 185,00 185,00 166,00 xxxx ' 485,00 xxxx !
17,21-17,99| 12 12 26 6 13 20 200,00 193,00 193,00 174,00 [ xxxx 490,00 xxxx !
18,00 12 12 26 6 13 20 184,00 178,00 178,00 160,00 ' 180 " 436,00 180 "
18,01-19,99 12 12 26 6 13 20 200,00 193,00 193,00 174,00 xxxx ) 490,00 xxxx !
20,00 12 12 26 6 13 20 184,00 178,00 178,00 160,00 200 " 436,00 200 "
20,01-20,20| 12 12 26 6 13 20 200,00 193,00 193,00 174,00 'xxxx V490,00 'xxxx
20,21-21,99| 16 12 26 6 16 25 209,00 202,00 202,00 181,00 xxxx » 490,00 xxxx "
22,00 16 12 26 6 16 25 193,00 186,00 186,00 166,00 1 220 " 444,00 220 "
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 25 209,00 202,00 202,00 181,00 xxxx 499,00 xxxx "
24,00 16 12 26 6 16 25 193,00 186,00 186,00 166,00 1240 D 444,00 240 "
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 25 209,00 202,00 202,00 181,00 xxxx » 499,00 xxxx "
2421-24,99| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 xxxx 499,00 xxxx !
25,00 16 12 26 6 16 25 205,00 198,00 198,00 179,00 ' 250 " 458,00 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 xxxx 499,00 xxxx !
26,00 16 12 26 6 16 25 205,00 198,00 198,00 179,00 260 " 458,00 260 "
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 ‘xxxx ! 514,00 ' xxxx
28,00 16 12 26 6 16 25 205,00 198,00 198,00 179,00 280 " 458,00 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 25 224,00 216,00 216,00 194,00 xxxx ) 514,00 xxxx !
28,21-29,99| 16 12 26 6 16 25 248,00 239,00 239,00 215,00 xxxx ? 514,00 xxxx "
30,00 16 12 26 6 16 25 227,00 219,00 219,00 198,00 | 300 " 485,00 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 6 16 25 248,00 239,00 239,00 215,00 xxxx ¥ 544,00 xxxx "
Stahl °
Rostfrei o
Eisenguss °
NE-Metalle [©) ° °
Hochwarmfest o
Stahl gehértet

1) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen / Lieferzeit 23 Arbeitstage / Mindestbestellmenge 2 Stiick

& Fir xxxx bitte bei der Bestellung den gewiinschten @ in H7 angeben (z.B 10,89 H7 - Bestell-Nr. 40 231 1089)!
Alle anderen Durchmesser und Toleranzklassen ebenfalls méglich (z.B 8,5 + %% oder 11 N7).

9 Seite 24-26

www.wnt.com
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Halter fiir MultiChange-Einsétze
- extra-kurz, zylindrisch (Abb. B), konisch 87° (Abb. A)

- KLG = Kupplungs-GréBe
- Lieferumfang: ohne Montageschlissel

1

dp

MultiChange

1l

L —
d4
CESSSY
Stahl Stahl
HACD | HACD
PG  v8 |[pG] Y8
Bestell Nr. Bestell Nr.
d d d I [ I 84000 ... 84001 ...
KLG mr1n mran mr2n m‘m m2m mam Abb. EUR EUR
06 7.8 10 60 17 19 B 77,10 © 080
06 7.8 94 10 60 18 19 A 84,90 A 080
08 9,8 12 70 22 24 B 78,40 100
08 9,8 12,0 16 70 25 29 A 86,30 | 100
10 11,8 16 70 17 21 B 87,00 120
10 11,8 | 142 16 70 27 29 A 95,70 | 120
12 15,8 16 80 30 31 B 93,40 - 160
12 158 | 18,2 20 80 27 29 A 103,00 160
16 19,8 25 90 26 31 B 110,00 ~ 200
16 19,8 | 232 25 90 39 41 A 120,00 | 200
<
Gabelschlissel Einsteck- Drehmoment-
schlissel schlussel
Seite 16 Seite 16 Seite 16
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Halter fiir MultiChange-Einsétze

- kurz, zylindrisch
- KLG = Kupplungs-GréBe
- Lieferumfang: ohne Montageschlissel

1

MultiChange

dp
Iy
L [, |ls
L —
KLG‘/d
!
Stahl VHM
HACD | HACD
PG  v8 |[pG] Y8
Bestell Nr. Bestell Nr.
kg | & d, I I, I, 84002 ... 84003
mm mm mm mm mm EUR EUR
06 7,8 10 85 42 44 90,50 ' 080 164,00 ~ 080
08 9,8 12 90 42 44 92,80 100 174,00 = 100
10 11,8 16 90 37 41 94,70 1 120 179,00 © 120
12 15,8 16 105 55 56 114,00 - 160 195,00 = 160
16 19,8 25 120 56 61 133,00 200 309,00 200

Halter fiir MultiChange-Einsatze

- kurz, konisch 87°
- KLG = Kupplungs-GréBe
- Lieferumfang: ohne Montageschlissel

1

MultiChange

dp
I
ds
L1 |[ls
KLG4"|
dy
Stahl VHM
HACCDS - HALCDS
PG  v8 |[pG] Y8
Bestell Nr. Bestell Nr.
kg | O d, d, I 1, Iy 84 004 84005 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
06 7.8 9,4 10 85 43 44 101,00 080 164,00 = 080
08 9,8 13,0 16 90 38 4 103,00 100 179,00 100
10 11,8 | 152 16 90 40 41 105,00 120 179,00 = 120
12 158 | 19,5 20 105 53 54 127,00 = 160 252,00 ' 160
16 19,8 | 24,5 25 120 60 61 148,00 © 200 309,00 ~ 200
<
Gabelschlissel Einsteck- Drehmoment-
schlissel schlussel
Seite 16 Seite 16 Seite 16
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Halter fiir MultiChange-Einsétze
- mittel, zylindrisch (Abb. B), konisch 87° (Abb. A)

- KLG = Kupplungs-GréBe
- Lieferumfang: ohne Montageschlissel

1

MultiChange

dp
A B
Iy
23-—-—-4-
= N
L —
KLG/d
1 3
CESSSY
VHM VHM
HACD | HACD
PG  v8 |[pG] Y8
Bestell Nr. Bestell Nr.
d d d I [ I 84006 ... 84 007 ...
KLG mr1n mran mr2n m‘m m2m mam Abb. EUR EUR
06 7.8 10 110 67 69 B 182,00 080
06 7.8 94 10 110 68 69 A 182,00 A 080
08 9,8 12 110 62 64 B 190,00 100
08 9,8 14,9 16 110 60 61 A 201,00 100
10 11,8 16 110 57 61 B 201,00 120
10 11,8 | 16,6 20 110 56 59 A 257,00 | 120
12 15,8 16 130 80 81 B 266,00 160
12 158 | 19,5 20 130 78 79 A 301,00 160
16 19,8 25 150 86 91 B 349,00 - 200
16 19,8 | 24,5 25 150 90 91 A 349,00 | 200
 — * g
<
Gabelschlissel Einsteck- Drehmoment-
schlissel schlussel
Seite 16 Seite 16 Seite 16
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Halter fiir MultiChange-Einsétze

- lang, zylindrisch
- KLG = Kupplungs-GréBe
- Lieferumfang: ohne Montageschlissel

1

MultiChange

dp
‘ I
1_ |
| 1
’ |
L [, |ls
L —
KLG‘/d
1
Stahl VHM
HACD | HACD
PG  v8 |[pG] Y8
Bestell Nr. Bestell Nr.
kg | & d, I I, I, 84008 ... 84009 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
06 7,8 10 150 107 109 127,00 ~ 080 210,00 - 080
08 9,8 12 150 | 102 104 130,00 = 100 222,00 - 100
10 , 16 150 97 101

11,8
12 15,8 16 150 | 100 | 101
19,8 25 200 | 136 | 141

Halter fiir MultiChange-Einsatze

- lang, konisch 87°
- KLG = Kupplungs-GréBe
- Lieferumfang: ohne Montageschlissel

1

133,00 © 120 234,00 | 120
160,00 = 160 302,00 | 160
187,00 © 200 392,00 200

Mu!tiChaﬁge

dp
I
ds
L1 |[ls
/
KL
Stahl
HAC D3
PG Y8
Bestell Nr.
KLG d, d, d, l, l, I, 84 010...
mm mm mm mm mm mm EUR
06 78 10 9,4 150 108 109 210,00 080
08 9,8 16 154 | 150 100 101 234,00 - 100
10 11,8 20 19,5 | 150 98 99 277,00 120
12 15,8 20 19,5 | 150 98 99 309,00 | 160
16 19,8 25 245 200 140 141 392,00 © 200
b

Gabelschlissel Einsteck- Drehmoment-

schlissel schlissel

Seite 16 Seite 16 Seite 16




Halter fiir MultiChange-Einsétze

- extra-lang, zylindrisch
- KLG = Kupplungs-GréBe

- Lieferumfang: ohne Montageschlissel

1

MultiChange

do
Iy
|, I3
KLG‘//
d4
==
CS==1
VHM Stahl
HACD | HACD
PG  v8 |[pG] Y8
Bestell Nr. Bestell Nr.
P I A A A 84012..  84011..
mm mm mm mm mm EUR EUR
12 15,8 16 200 150 151 399,00 160 289,00 160
16 19,8 25 250 | 186 191 604,00 | 200 322,00 | 200
b
Gabelschlissel Einsteck- Drehmoment-
schlissel schlussel
Seite 16 Seite 16 Seite 16
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Gabelschliissel Montageanleitung

- Vor der Montage den Kegel und die Stirnflache des Frasers und Halters reinigen
- KLG = Kupplungs-GroBe

- M= Anzugsmoment - Werkzeughalter in die Aufnahme montieren

- Fraskopf handfest in den Halter schrauben. (Vorsicht: ggf. Handschuhe verwenden)

- Fraswerkzeug mit dem angegebenen Drehmoment (laut Tabelle) anziehen
- Der Spalt zwischen Kopf und Halter muf3 geschlossen sein.

(Kraft-und formschlissige Verbindung)

Bestell Nr. Einsteckwerkzeuge Anzugsmoment
W’\(—g‘ @[mm] | KLG GréBe sw

Bestell Nr. 84 358 006 08 KLG 6 6 5
[4] ‘ KLG ‘ Sw ‘ M 84 357 ... 84 358 008 @10 KLG 8 8 12,5
mm mm | Nm EUR 84358010 | Q12 KLG 10 10 15
8 06 6 5 6.26 006 84 358 013 216 KLG 12 13 20
10 08 8 12,5 6,43 008 84 358 016 @20 KLG 16 16 25
12 10 10 15 7,23 010
16 12 13 20 7,82 013
20 16 16 25 10,50 1 016

Einsteckschlissel

- KLG = Kupplungs-GroBe
- M= Anzugsmoment

PG| V8

Bestell Nr.
] ‘ KLG | sw ‘ M, 84 358 ...
mm mm | Nm EUR
8 06 6 5 45,10 006
10 08 8 | 125 45,10 008
12 10 10 15 4510 010
16 12 13 | 20 4510 013
20 16 16 | 25 45,10 016
Drehmomentschliissel

lee— COE

PG| V8

Bestell Nr.
M, |Vierkant 84 950 ...
Nm mm EUR
525 | 9x12 200,00 025
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o

Materialbeispiele zu den WNT-Schnittdatentabellen

Index Werkstoff (ngzﬁng:_e:Rc) inm?g; Werkstoffbezeichnung Wnﬁm?rlg: Werkstoffbezeichnung Wnﬁrmkig: Werkstoffbezeichnung
11 |A < 800 N/mm2 1.0037 |St37-2 1.0570 |St52-3 1.0060 |St60-2
1.2 <800 N/mm2 1.0718 |9SMnPb28 1.0727 45520 1.0757 |46SPb2
1.3 |Ei unlegiert < 800 N/mm2 1.0401 |C15 1.0481 |17Mn4 1.1141 |C15E (CK15)
14 |Ei legiert <1000 N/mm2 1.7331 |16MnCr5 (EC80) 1.7015 [13Cr3 (EC60) 1.5919 |15CrNi6
1.5 ii unlegiert < 850 N/mm2 1.0503 |C45 1.1191 |Ck45 1.0535 |C55
1.6 unlegiert <1000 N/mm2 1.0601 |C60 1.1221 |Ck60 1.0540 |C50
1.7 legiert <800 N/mm2 1.5131 |50MnSi4 1.7030 |28Cr4 1.7225 |42CrMo4
A 1.8 | Vergiitungsstahl, legiert <1300 N/mm2 1.5755 |31NiCr14 1.7033 |34Cr4 1.3565 |48CrMo4
1.9 | Stahlguss < 850 N/mm2 0.9650 |G-X260Cr27 1.6750 |GS-20NiCrMo3 7 1.6582 |GS-34 CrNiMo 6
1.10 | Nitrierstahl <1000 N/mm2 1.8504 |34CrAl6 1.8507 |34AIMo5 1.8509 |41CrAIMo7
1.11 | Nitrierstahl <1200 N/mm2 1.8515 [31CrMo12 1.8523 [39CrMoV19 3 1.8550 |34 CrAINi 7
1.12 | Wilzlagerstahl < 1200 N/mm2 1.3505 |100Cr6 (W3) 1.3543 |X192CrMo17 1.3520 {100 CrMn 6 (W4)
1.13 | Federstahl < 1200 N/mm2 1.5026 |55Si7 1.7176 |55Cr3 1.7701 |51CrMoV4
1.14 i < 1300 N/mm2 1.3344 |S6-5-3 1.3255 |S 18-1-2-5 1.3294 |PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 fiir Kaltarbeit <1300 N/mm2 1.2312 | 40CrMnMoS8 6 1.2379 |X155CrVMo12 1 1.2316 |X38CrMo16; RAMAX
1.16 fiir i <1300 N/mm2 1.2343 | X38CrMoV 5 1 1.2767 | X45NiCrMo4 1.2842 |90MnCrV8
2.1 | Stahl und Stahlguss, rostfrei geschwefelt < 850 N/mm2 1.4305 |X8CrNiS189 1.4105 |X4CrMoS18 1.4107 |GX8CrNi12
2.2 | Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm2 1.4510 |[X3CrTi17 1.4528 |X105CrCoMo18 2 1.4016 |X6Cr17
2.3 | Nichtrostender Stahl, mar <900 N/mm2 1.4034 | X46Cr13 1.4116 |X50CrMoV15 1.4106 |X2CrMoSiS18-2-1
R 2.4 | Nichtrostender Stahl, ferritisch / martensitisch <1100 N/mm2 1.4313 [X3CrNi13-4 1.4028 |X30Cr13 1.4104 |X14CrMoS17
2.5 | Nichtrostender Stahl, austenitisch / ferritisch < 850 N/mm2 1.4460 |X8CrNiMo27 5 1.4821 |X20CrNiSi25 4 1.4462 E(SLE);ELIBIIONZZ-S-S
2.6 | Nichtr jer Stahl, < 750 N/mm2 1.4301 |X5CrNi18-10 1.4571 |X6CrNiMoTi17 122 | 1.4449 |X3CrNiMo18-12-3
2.7 | Hi i < 1100 N/mm2 1.4747 |X80CiNiSi20 1.4876 |X10NiCrAITi32-21 1.4825 |GX25CrNiSi18-9
3.1 | Grauguss mit Lamellengraphit 100-350N/mm2 0.6010 |GG10 0.6025 |GG25
3.2 | Grauguss mit Lamellengraphit 300-1000N/mm2 0.6030 |GG30 0.6045 |GG45
3.3 gelgraphil 300-500N/mm2 0.7040 |GGG40 0.7050 |GGG50
F 3.4 gelg 550-800N/mm2 0.7060 |GGG60 0.7080 |GGG80
3.5 | Temperguss, weiB 350-450N/mm2 0.8035 |GTW35 0.8045 |GTW45
3.6 | Temperguss, weiB 500-650N/mm?2 0.8055 |GTW55 0.8065 |GTW65
3.7 | Temperguss, schwarz 350-450N/mm2 0.8135 |GTS35 0.8145 |GTS45
3.8 | Temperguss, schwarz 500-700N/mm2 0.8155 |GTS55 0.8170 |GTS70
4.1 | Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm2 3.0255 |AI99,5 3.3308 |AI99,9Mg0,5 3.0256 |E-AlH
4.2 ierungen < 0,5% Si <500 N/mm2 3.0515 |AMn1 3.1355 |AlCuMg2 3.3315 |AIMg1
4.3 | Aluminiumlegierungen 0,5 - 10% Si <400 N/mm2 3.2152 |GD-AISi6Cu4 3.2373 |GD-AISi9Mg 3.2134 |GD-AISi5CuiMg
4.4 | Alumini ierungen 10-15% Si <400 N/mm2 3.2381 |G-AlSi10Mg 3.5562 |G-MgAl6 3.2525 |S-AlSi12
4.5 | Alumini ierungen > 15% Si <400 N/mm2 G-AlISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 | Kupfer iert, niedrig legiert) < 350 N/mm2 2.0060 |E-Cu57 2.0090 |SF-Cu 2.1522 |CuSI2Mn
4.7 | Kupfer-Knetlegierungen <700 N/mm2 2.0240 |CuZni5 2.0265 |CuZn30 2.0321 |CuZn37
4.8 | Kupf ierungen <200 HB 2.0916 |CuAl5 2.1525 |CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 | Kupf ierungen < 300HB 2.0978 |CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
4,10 | Kupf ierungen > 300 HB 2.1247 |CuBe2F125 Ampco M-4
N 4.11 | Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss < 600 N/mm2 2.0360 |CuZn40 (Ms60) 2.0380 |CuZn39Pb2 (Ms58) | 2.0410 |CuZnd4Pb2
4.12 | Messing < 600 N/mm2 2.0335 |CuZn36 (Ms63) 2.1293 |CuCrzr 2.1080 |CuSn6Zn6
4.13 | Thermoplaste Delrin, Hostalen Makrolon, Novodur 4Ac1ri/lglas
4.14 | Duroplaste Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4,15 | Faserverstarkte Kunststoffe GFK* CFK** AFK***
4.16 | Magnesium und Magnesiumlegierung < 850 N/mm2 3.5200 |M2, MgMn2 3.5612 |MgAl6Zn1 3.5812 |MgAIBZn1
4.17 | Graphit €8000, R8500X R8650 Technograph15
4.18 | Wolfram und Wolframlegierungen Yg::\';fne‘ - W-CuB0/20 W93NiFe (DENAL)
419 in und Molybdanlegierung Mo , Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS
51 |F 1.3911 |RNi24 1.3927 |RNi8 1.3926 |RNi12
52 |N ierungen 1.3912 |Ni36 (Invar) 1.3924 |Nis4 1.3921 |Ni49
5.3 ierungen < 850 N/mm2 2.4360 |S-NiCu 30 Fe NiCu 30 Fe Monel 400
5.4 | Nickel-Chromlegierungen 2.4886 |SG-NiMo16Cri6W | 2.4610 |NiMo16Cr16Ti Hastelloy C-276
5.5 | Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm2 2.4632 |NiCr20Co18Ti 2.4631 |NiCr20TiAl Nimonic 80
G | 56 Moot abtiegoungn <1o00Nmm2 | 2.4634 |NICO20CNS 2.4654 |NICr19Co14Mo4Ti Waspaloy
5.7 | Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm2 Hardox 400 1.4939 [X12CrNiMo12 1.4980 |X6NICrTiMoVB25-15-2
5.8 | Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm2 2.4806 ﬁ]SOI:SrBZZONb' 2.4851 l’:‘]&fﬁrg& 2.4667 |SG-NiCr19NbMoTi
5.9 | Reintitan <900 N/mm2 3.7025 |Ti99,8 3.7034 |Ti99,7 3.7064 |Ti99,5
5.10 |Ti g <700 N/mm2 3.7114 |TiAI5Sn2 3.7174 |TiAl6V6Sn2 3.7124 |TiCu2
511 |Ti g < 1200 N/mm2 3.7164 |TiAI5V4 3.7144 |TiAIBSn2Zr4Mo2 3.7154 |TiAl6Zr5
6.1 <45HRc
6.2 46-55HRc
H | 6.3 | stanigenartet 56-60 HR¢
6.4 61-65 HRc
6.5 65-70 HRc
*Glasfaserverstarkt “*Kohlefaserverstérkt “**Aramidfaserverstarkt
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Multichange-Schnittdaten, VHM-Eckfraser z:3 und z:4 /52 860 ... / 52 861 ...

Vorschubwerte fiir die Halter Typ extra kurz und kurz
=2 @d, =8mm @d,=10mm @d,=12mm @d, =16 mm @d, =20 mm ° o
g@ E - §§ ap,_ =45mm ap_ =56mm ap,. =68mm ap,.=9,0mm ap,. =11,3mm 1.Wahl  geeignet
HMEINS|IEE ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae
P EEERE 0,1-0,2|0,3-0,4|0,6-1,00,1-0,2|0,3-0,4/0,6-1,0|0,1-0,2| 0,3-0,4|0,6-1,0|0,1-0,2|0,3-0,4|0,6-1,0(0,1-0,2|0,3-0,4|0,6-1,0
S| oSk | oK~
*§§ "§§ §§ xd, | xd, | xd, | xd, | xd, | xd, | xd | xd | xd, | xd, | xd | xd | xd, | xd, | xd 5| =
Index fg’% g% g% Ve fz fz fz fz fz é é 2
22| L 2|2 |mmn) mm mm mm mm mm m | a| =S
1.1 09 | 070 | 06 | 200 | 0065 | 0055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,05 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115 | O | @ | O
1.2 | 09 | 07 | 06 | 210 | 0065 | 0055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,05 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115 | O | @ | O
1.3 | 09 | o7 | 06 | 180 | 0065 | 0055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,05 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0095 | 0175 | 0,145 | 0115 | O | @ | O
1.4 | 09 | o7 | 06 | 150 | 0055 | 0045 | 0,035 | 0070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,00 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 005 | O | @ | O
15 | 09 | o7 | 06 | 160 | 0065 | 0055 | 0,045 | 0085 | 0,070 | 0,05 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115 | O | @ | O
1.6 | 09 | o7 | 06 | 140 | 0055 | 0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0095 | O | @ | O
1.7 | 09 | o7 | o6 | 140 | 0065 | 0055 | 0,045 | 0085 | 0,070 | 0,05 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0095 | 0175 | 0145 | 0115 | O | @ | O
1.8 | 09 | 07 | 06 | 110 | 0040 | 0035 | 0,030 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
1.9 | 09 | o7 | 06 | 110 | 0065 | 0055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,05 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115 | O | @ | O
110 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0120 | 0095 | O | @ | ©O
111 | 09 | o7 | 06 | 110 | 0040 | 0035 | 0030 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,085 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
112 | 09 | 07 | 06 | 9 | 0040 | 0035 | 0030 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
113 | 09 | o7 | 06 | 70 | 0040 | 0035 | 0030 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0095 | 0075 | O | @ | O
1.14
115 | 09 | 07 | 06 | 80 | 0040 | 0035 | 0030 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,085 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
116 | 09 | o7 | 06 | 80 | 0040 | 0035 | 0030 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,085 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
2.1 09 | o7 | 06 | 70 | 0055 | 0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0095 | e
22 | 09 | o7 | 06 | 70 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0050 | 0095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 |
23 | 09 | o7 | 06 | 60 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0,050 | 0095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 |
24 | 09 | o7 | 06 | 50 | 0050 | 0040 | 0030 | 0065 | 0055 | 0045 | 0,085 | 0,070 | 0,05 | 0,110 | 0,090 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0090 |
25 | 09 | o7 | 06 | 60 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0050 | 0095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 |
26 | 09 | o7 | 06 | 60 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0,050 | 0095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 |
27 | 09 | o7 | 06 | 40 | 0050 | 0040 | 0030 | 0065 | 0055 | 0045 | 0085 | 0,070 | 0,05 | 0,110 | 0,090 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0090 |
3.1 09 | o7 | 06 | 140 | 0055 | 0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
32 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
33 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
34 | 09 | o7 | 06 | 110 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0050 | 0095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
35 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0050 | 0095 | 0080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
36 | 09 | o7 | 06 | 100 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
37 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0055 | 0045 | 0035 | 0070 | 0060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,95 °
38 | 09 | o7 | 06 | 100 | 0040 | 0035 | 0030 | 0055 | 0045 | 0035 | 0080 | 0065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 °
441
4.2
43
44
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410 | 09 | o7 | 06 | 160 | 0,035 | 0030 | 0025 | 0050 | 0040 | 0030 | 0065 | 0055 | 0045 | 0085 | 0,070 | 0,055 | 0,100 | 0,085 | 0,070 | ® o
411 | 09 | o7 | 06 | 220 | 0,060 | 0,050 | 0040 | 0,080 | 0065 | 0,050 | 0,100 | 0,085 | 0,070 | 0,130 | 0,10 | 0,09 | 0,160 | 0,135 | 0,110 | ® o
412
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2 & Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
6.3
6.4
6.5

* = Besdumen und trochoid Frésen
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AS[EAII0
Multichange-Schnittdaten, VHM-Schruppschlicht-Fraser 52 862 ...

Vorschubwerte fir die Halter Typ extra kurz und kurz
=2 @d=8mm |@d=10mm|@d,=12mm |@d=16mm|@d =20mm| o o
E3|5 |5 El®Pm| 75mm 94mm | 113mm | 150mm | 188mm | 1.Weh geeignet
HMEINS|IEE ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae
P RS 0,1-0,2|0,3-0,4/0,1-0,2/0,3-0,4|0,1-0,2|0,3-0,4|0,1-0,2/0,3-0,4|0,1-0,2|0,3-0,4
S| S| K-
§§ :5:@ §§ xd, | xd, | xd | xd | xd, | xd, | xd, | xd | xd, | xd, 5| =
Index fg’% g% g% Ve fz fz fz fz fz é <§ 2
22| L 2|2 |mmn) mm mm mm mm mm m|la| =
11 | 09 | o7 | 06 | 240 | 0065 | 0055 | 0070 | 0,060 | 0,095 | 0,080 | 0,115 | 0,095 | 0145 | 0120 | O [ e | O
1.2 | 09 | o7 | 06 | 250 | 0065 | 0055 | 0070 | 0,060 | 0095 | 0,080 | 0,115 | 0,095 | 0145 | 0120 | O [ e | O
1.3 | 09 | o7 | 06 | 220 | 0065 | 0055 | 0070 | 0,060 | 0,095 | 0,080 | 0,115 | 0,095 | 0145 | 0120 | O | @ | O
1.4 | 09 | o7 | o | 180 | 0055 | 0045 | 0060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0120 | 000 | O | @ | O
1.5 | 09 | o7 | 06 | 190 | 0065 | 0055 | 0070 | 0,060 | 0,095 | 0080 | 0,115 | 0,095 | 0145 | 0120 | O [ e | O
1.6 | 09 | o7 | o6 | 170 | 0055 | 0045 | 0060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0120 | 0100 | O [ ® | O
1.7 | 09 | o7 | o | 170 | 0065 | 0055 | 0070 | 0,060 | 0,095 | 0,080 | 0,115 | 0,095 | 0145 | 0120 | O | @ | O
1.8 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0040 | 0035 | 0050 | 0,040 | 0065 | 0,055 | 0,080 | 0,065 | 0095 | 0080 | O [ ® | O
1.9 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0065 | 0055 | 0070 | 0,060 | 0095 | 0,080 | 0,115 | 0,095 | 0145 | 0120 | O [ e | O
110 | 09 | o7 | o6 | 160 | 0055 | 0,045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0120 | 0100 | O | @ | O
111 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0040 | 0035 | 0050 | 0,040 | 0065 | 0055 | 0,080 | 0,065 | 0095 | 0080 | O | ® | O
112 | 09 | o7 | 06 | 110 | 0040 | 0035 | 0050 | 0,040 | 0065 | 0055 | 0,080 | 0,065 | 0095 | 0080 | O | ® | O
113 | 09 | o7 | 06 | 80 | 0040 | 0035 | 0050 | 0,040 | 0065 | 0,055 | 0,080 | 0,085 | 0095 | 0080 | O | ® | O
1.14
115 | 09 | o7 | 06 | 100 | 0040 | 0035 | 0050 | 0,040 | 0065 | 0,055 | 0,080 | 0,065 | 0095 | 0080 | O | ® | O
116 | 09 | o7 | 06 | 100 | 0040 | 0035 | 0,050 | 0,040 | 0065 | 0,055 | 0,080 | 0,065 | 0095 | 0080 | O | ® | O
21 | 09 | o7 | 06 | 8 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 | ®
22 | 09 | o7 | op | & | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 | @
23 | 09 | o7 | 06 | 70 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 | ®
24 | 09 | o7 | 06 | 60 | 0050 | 0040 | 0,055 | 0,045 | 0,070 | 0,060 | 0,085 | 0,070 | 0,110 | 0090 | ®
25 | 09 | o7 | o6 | 70 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 | @
26 | 09 | o7 | 06 | 70 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,20 | 0,100 | ®
27 | 09 | o7 | 06 | 50 | 0050 | 0040 | 0,055 | 0,045 | 0070 | 0,060 | 0,085 | 0,070 | 0,110 | 0090 | ®
31 | 09 | o7 | 06 | 170 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 °
32 | 09 | o7 | 06 | 140 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0,080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 °
33 | 09 | o7 | 06 | 160 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0,080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 °
34 | 09 | o7 | o6 | 130 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0,080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 °
35 | 09 | o7 | 06 | 140 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 °
36 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0,080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 °
37 | 09 | o7 | 06 | 140 | 0055 | 0045 | 0,060 | 0,050 | 0,080 | 0065 | 0,095 | 0,080 | 0,120 | 0,100 °
38 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0040 | 0035 | 0,050 | 0040 | 0065 | 0055 | 0,080 | 0,065 | 0095 | 0,080 °
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410 | o9 | o7 | 06 | 190 | 0035 | 0030 | 0040 | 0035 | 0055 | 0,045 | 0065 | 0055 | 0,085 | 0070 | e o
411 | 09 | o7 | 06 | 260 | 0060 | 0050 | 0,065 | 0,055 | 0090 | 0075 | 0,100 | 0085 | 0130 | 0110 | ® [¢)
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
Gl
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 - ; ) ) : .
6.2 & Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
6.3
6.4
6.5

* = Besaumen und trochoid Frésen




SLEAL

Multichange-Schnittdaten, VHM-Schlicht-Fraser 52 863 ...

Vorschubwerte fiir die Halter Typ extra kurz und kurz

=2 @d=8mm |@d=10mm|@d,=12mm |@d=16mm|0d,=20mm| o o
E3|5 |5 El®Pm| 75mm 9,4mm 13mm | 150mm | 188mm | 1.Wen geeignet
HMEINS|IEE ae ae ae ae ae
2gl2glSe 0,1-02 0,1-02 0,1-02 0,1-02 0,1-02
S| oSk | oK~
§§ :5:@ §§ xd, xd, xd, xd, xd, 5| =
§§ é% §§ Ve fz fz fz fz fz 21 3%| @
Index S22 & L mmn) mm mm mm mm mm £l 582
1.1 09 | 07 | 06 | 240 0,050 0,060 0,075 0,095 0,125 o| e | O
12 | 09 | o7 | 06 | 250 0,050 0,060 0,075 0,095 0,125 o| e | O
1.3 | 09 | o7 | 06 | 220 0,050 0,060 0,075 0,095 0,125 o| e | O
1.4 | 09 | o7 | 06 | 180 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 o| e | O
15 | 09 | o7 | 06 | 190 0,050 0,060 0,075 0,095 0,125 o| e | O
16 | 09 | o7 | 06 | 170 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 o| e | O
1.7 | 09 | o7 | 06 | 170 0,050 0,060 0,075 0,095 0,125 o| e | o
1.8 | 09 | o7 | 06 | 130 0,035 0,040 0,050 0,065 0,085 o| e | o
1.9 | 09 | o7 | 06 | 130 0,050 0,060 0,075 0,09 0,125 o| e | O
110 | 09 | o7 | 06 | 160 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 o| e | 0
111 | 09 | o7 | 06 | 130 0,035 0,040 0,050 0,065 0,085 o| e | O
112 | 09 | o7 | 06 | 110 0,035 0,040 0,050 0,065 0,085 o| e | O
113 | 09 07 06" 80 0,035 0,040 0,050 0,085 0,085 o . o
1.14
115 | 09 | o7 | 06 | 100 0,035 0,040 0,050 0,065 0,085 o| e | O
116 | 09 | o7 | 06 | 100 0,035 0,040 0,050 0,065 0,085 o| e | 0
2.1 09 | 07 | 06 | 80 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
22 | 09 | o7 | o0& | 80 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
23 | 09 | o7 | 06 | 70 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
24 | 09 | o7 | 06 | 60 0,040 0,045 0,055 0,070 0,095 °
25 | 09 | o7 | 08 | 70 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
26 | 09 | o7 | 06 | 70 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
27 | 09 | 07 | 06 | 50 0,040 0,045 0,055 0,070 0,095 °
3.1 09 | 07 | 08 | 170 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
32 | 09 | 07 | 06 | 140 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
33 | 09 | 07 | 06 | 160 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
34 | 09 | o7 | 06 | 130 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
35 | 09 | o7 | 06 | 140 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
36 | 09 | 07 | 06 | 120 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
37 | 09 | o7 | 06 | 140 0,040 0,050 0,065 0,080 0,105 °
3.8 0,9 07" 06 | 120 0,035 0,040 0,050 0,085 0,085 .
4.1
4.2
43
44
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410 | 09 | o7 | o6 | 190 0,030 0,035 0,045 0,055 0,075 ° o
411 | 09 | o7 | 06 | 260 0,045 0,055 0,070 0,085 0,115 ° o
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2 & Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
6.3
6.4
6.5

* = Besaumen und trochoid Frésen
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Multichange-Schnittdaten, HFC-Fraser 52 864 ...

Vorschubwerte fiir die Halter Typ extra kurz und kurz
=2 @d, =8mm @d,=10mm @d,=12mm @d, =16 mm @d, =20 mm ° o
g@ an §§ ap,__ =04mm ap_ =05mm ap,_ =0,6 mm ap_ =08mm ap_, =10mm 1.Wahl  geeignet
g‘-‘g gg g‘g ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae | ae
£ g £ ,% £ lg 0,1-0,2|0,3-0,4|0,6-1,0/0,1-0,2/0,3-0,4|0,6-1,0|0,1-0,2/0,3-0,4|0,6-1,0|0,1-0,2|0,3-0,4|0,6-1,0|0,1-0,2|0,3-0,4/0,6-1,0
*§§ "§§ §§ xd, | xd, | xd, | xd, | xd, | xd, | xd | xd | xd, | xd, | xd | xd | xd, | xd, | xd 5| =
Index fg’% g% g% Ve fz fz fz fz fz é é 2
S22 & L mmn) mm mm mm mm mm w | al S
1.1 09 | 07t | 06 | 220 | 0360 | 0300 | 0240 | 0540 | 0450 | 0360 | 0,840 | 0,700 | 0,560 | 1,080 | 0900 | 0,720 | 1,500 | 1,250 | 1,000 | O | @ [ O
1.2 | 09 | o7 | 06 | 230 | 0360 | 0300 | 0240 | 0540 | 0450 | 0,360 | 0,840 | 0,700 | 0,560 | 1,080 | 0,900 | 0,720 | 1,500 | 1,250 | 1,000 | O | @ | ©
1.3 | 09 | o7 | 06 | 200 | 0360 | 0,300 | 0240 | 0540 | 0450 | 0,360 | 0,840 | 0,700 | 0,560 | 1,080 | 0,900 | 0,720 | 1,500 | 1,250 | 1,000 | O | @ | ©
14 | 09 | o7 | 06 | 170 | 0300 | 0,250 | 0200 | 0450 | 0,375 | 0,300 | 0,700 | 0,585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0830 | O [ @ | O
15 | 09 | o7 | 06" | 180 | 0360 | 0,300 | 0240 | 0540 | 0450 | 0,360 | 0,840 | 0,700 | 0,560 | 1,080 | 0,900 | 0,720 | 1,500 | 1,250 | 1,000 | O | @ | ©
16 | 09 | o7 | 06" | 150 | 0300 | 0,250 | 0200 | 0450 | 0,375 | 0,300 | 0,700 | 0,585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0830 | O | @ | ©
17 | 09 | o7 | 06 | 150 | 0360 | 0,300 | 0240 | 0540 | 0450 | 0,360 | 0,840 | 0,700 | 0,560 | 1,080 | 0900 | 0,720 | 1,500 | 1,250 | 1,000 | O | @ | ©
1.8 | 09 | 07 | 06 | 120 | 0,240 | 0200 | 0,160 | 0,360 | 0,300 | 0,240 | 0560 | 0465 | 0,370 | 0,720 | 0,600 | 0,480 | 1,000 | 0,835 | 0670 | O | @ | ©O
1.9 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0,360 | 0300 | 0,240 | 0,540 | 0450 | 0,360 | 0,840 | 0,700 | 0,560 | 1,080 | 0,900 | 0,720 | 1,500 | 1,250 | 1,000 | © | @ | ©
110 | 09 | o7 | 06 | 140 | 0,300 | 0250 | 0,200 | 0,450 | 0375 | 0,300 | 0,700 | 0585 | 0,470 | 0900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0830 | O | @ | O
111 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0240 | 0200 | 0,160 | 0,360 | 0,300 | 0240 | 0,560 | 0465 | 0,370 | 0,720 | 0,600 | 0,480 | 1,000 | 0835 | 0670 | O [ @ [ O
112 | 09 | o7 | 06 | 100 | 0240 | 0200 | 0,160 | 0,360 | 0,300 | 0240 | 0,560 | 0465 | 0,370 | 0,720 | 0,600 | 0,480 | 1,000 | 0835 | 0670 | O [ @ [ O
113 | 09 | o7 | 06 | 8 | 0240 | 0200 | 0,160 | 0,360 | 0,300 | 0,240 | 0560 | 0465 | 0,370 | 0,720 | 0,600 | 0,480 | 1,000 | 0,83 | 0670 | O | @ | O
1.14
115 | 09 | o7 | 06 | 9 | 0240 | 0200 | 0,160 | 0,360 | 0,300 | 0240 | 0,560 | 0465 | 0,370 | 0,720 | 0,600 | 0,480 | 1,000 | 0835 | 0670 | O | @ [ O
116 | 09 | 07 | 06 | 9 | 0240 | 0200 | 0160 | 0,360 | 0,300 | 0240 | 0,560 | 0465 | 0,370 | 0,720 | 0,600 | 0,480 | 1,000 | 0835 | 0670 [ O [ @ [ O
2.1 09 | 07* | 06 | 8 | 0300 | 0250 | 0,200 | 0450 | 0375 | 0,300 | 0,700 | 0,585 | 0,470 | 0,900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0830 | @
22 | 09 | o7 | 06 | 8 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0375 | 0,300 | 0,700 | 0585 | 0,470 | 0900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0830 | ®
23 | 09 | o7 | 06 | 70 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0,375 | 0300 | 0,700 | 0585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 | ®
24 | 09 | o7 | 06 | 60 | 0270 | 0225 | 0,180 | 0410 | 0340 | 0270 | 0630 | 0525 | 0,420 | 0810 | 0675 | 0540 | 1,130 | 0,940 | 0,750 | ®
25 | 09 | o7 | 06 | 70 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0375 | 0,300 | 0,700 | 0585 | 0,470 | 0900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0830 | ®
26 | 09 | o7 | 06 | 70 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0,375 | 0300 | 0,700 | 0585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 | ®
27 | 09 | o7 | 06 | 40 | 0270 | 0225 | 0,180 | 0410 | 0340 | 0270 | 0,630 | 0525 | 0420 | 0,810 | 0675 | 0540 | 1,130 | 0940 | 0,750 | ®
3.1 09 | 07* | 06 | 150 | 0300 | 0250 | 0,200 | 0450 | 0,375 | 0,300 | 0,700 | 0,585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 °
32 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0,375 | 0,300 | 0,700 | 0,585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 °
33 | 09 | o7 | 06 | 140 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0,375 | 0300 | 0,700 | 0,585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 °
34 | 09 | o7 | 06 | 120 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0375 | 0,300 | 0,700 | 0585 | 0,470 | 0900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 °
35 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0,300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0375 | 0,300 | 0,700 | 0585 | 0,470 | 0900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 °
36 | 09 | o7 | 06 | 110 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0,375 | 0300 | 0,700 | 0,585 | 0470 | 0,900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 °
37 | 09 | o7 | 06 | 130 | 0300 | 0250 | 0200 | 0450 | 0375 | 0,300 | 0,700 | 0585 | 0,470 | 0900 | 0,750 | 0,600 | 1,250 | 1,040 | 0,830 °
38 | 09 | o7 | 06 | 110 | 0240 | 0200 | 0,160 | 0,360 | 0,300 | 0,240 | 0560 | 0465 | 0,370 | 0,720 | 0,600 | 0,480 | 1,000 | 0,835 | 0,670 °
44
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.11
412
4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 09 | 07 | 06 | 70 | 0210 0315 0,490 0,630 0,730 °
6.2 09 | 07* | 06 | 60 | 0210 0315 0,490 0,630 0,730 °
6.3 R . ; ;
6.4 A Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
6.5 \ | | \ | | \ | | \ | | \ | | [

* = Besdumen und trochoid Frésen
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Multichange-Schnittdaten, VHM-Radius-Torusfraser 52 866 ... / 52 865 ...

Vorschubwerte fiir die Halter Typ extra kurz und kurz

=2 @d, =8mm @d, =10 mm @d,=12mm @d, =16 mm @d, =20 mm ° o
%:?:’ % > %‘—é % 5 ap,, =45mm* | ap =56mm* | ap =68mm™ | ap =9,0mm™ jap =113 mm™ | 1.Wah  geeignet
S € 585 | B | B a ae ae ae ae ae ae | ae ae ae ae | ae ae ae | ae
2ol a|l2gl 2| B |00203040610(01-02]0304|0610(01-02|0304 | 06,0[01-02|0304|0610(01-02|0304 (0610
SF|SF|SF| & 5 xd, | xd, | xd | xd | xd | xd, xd, | xd, | xd | xd | xd | xd | xd | xd | xd,
S5s|s5s|58|l " S5
§ K é K é K ve | Ve fz fz fz fz fz 2B @
Index | S 2| 8 2| S < |mimin)|mmin) mm mm mm mm mm §|&8|2
11 | 09 | o7 | 06 | 150 | 200 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115| O | @ | ©
1.2 | 09 | o7 | 06 | 160 | 210 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115| O | @ | ©
1.3 | 09 | 07 | o6 | 140 | 180 [ 0065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,475 | 0,145 | 0415| © | @ | ©
1.4 | 09 | o7 | 06 | 110 | 150 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0095 | O | @ | ©
1.5 | 09 | o7 | 06 | 120 | 160 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115| O | @ | ©
1.6 | 09 | 07 | o6 | 110 | 140 [ 0055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0095 | © | ® | ©
1.7 | 09 | o7 | o | 110 | 140 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,475 | 0,145 | 0415| © | @ | ©
1.8 | 09 | o7 | o6 | 80 | 110 [ 0040 | 0,035 | 0,080 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
1.9 | 09 | o7 | o6 | 8 | 110 | 0065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115 O | @ | ©
110 | 09 | o7 | 06 | 100 | 130 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0095 | O | ® | ©
111 | 09 | o7 | 06 | 80 | 110 | 0040 | 0,035 | 0,030 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
112 | 09 | o7 | 06 | 70 | 90 | 0040 | 0,035 | 0,030 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | ©
113 | 09 | o7 | 06 | 50 | 70 | 0040 | 0,035 | 0,030 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | ® | O
1.14
115 | 09 | o7 | 06 | 60 | 80 | 0040 | 0,035 | 0,030 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
116 | 09 | 07 | 06 | 60 | 80 | 0040 | 0,035 | 0,030 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0075 | O | @ | O
21 | 09 | o7 | 06 | 50 | 70 | 0055|0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | ®
22 | 09 | o7 | 06 | 50 | 70 | 0055|0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | ®
23 | 09 | o7 | 06 | 50 | 60 | 0055|0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | ®
24 | 09 | o7 | 06 | 40 | 50 | 0050 | 0,040 | 0,030 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,110 | 0,090 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 | ®
25 | 09 | o7 | 06 | 50 | 60 | 0055|0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | ®
26 | 09 | o7 | 06 | 50 | 60 | 0055|0045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0095 | @
27 | 09 | o7 | 06 | 30 | 40 |0050 | 0,040 | 0,030 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,110 | 0,090 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 [ ®
31 | 09 | o7 | 06 | 110 | 140 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
32 | 09 | o7 | 08 | 9 | 120 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,080 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
33 | 09 | o7 | 06 | 100 | 130 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
34 | 09 | o7 | 06 | 80 [ 110 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
35 | 09 | o7 | 06 | 9 | 120 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
36 | 09 | o7 | 06 | 8 [ 100 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
37 | 09 | o7 | 06 | 9 | 120 | 0055 | 0,045 | 0,035 | 0,070 | 0,060 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,145 | 0,120 | 0,095 °
38 | 09 | o7 | 06 | 8 | 100 | 0,040 | 0,035 | 0,080 | 0,055 | 0,045 | 0,035 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,095 | 0,080 | 0,065 | 0,115 | 0,095 | 0,075 °
41 | 09 | o7 | 06 | 380 [ 500 | 0100 | 0,085 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 | 0,180 | 0,150 | 0,120 | 0,230 | 0,190 | 0,150 | 0,275 | 0,230 | 0,185 | @ o
42 | 09 | o7 | 06 | 340 | 450 | 0,100 | 0,085 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 | 0,180 | 0,150 | 0,120 | 0,230 | 0,190 | 0,150 | 0,275 | 0,230 | 0,185 | ® o)
43 | 09 | o7 | 06 | 290 | 380 | 0,100 | 0,085 | 0,070 | 0,125 | 0,105 | 0,085 | 0,175 | 0,145 | 0,115 | 0,215 | 0,180 | 0,145 | 0,265 | 0,220 | 0175 | ® o
44 | 09 | o7 | 06 | 230 | 300 | 0095 | 0,080 | 0,065 | 0,120 | 0,100 | 0,080 | 0,160 | 0,135 | 0,110 | 0,205 | 0,170 | 0,135 | 0,245 | 0,205 | 0,165 | ® @)
45 | 09 | o7 | 06 | 110 | 150 | 0,090 | 0,075 | 0,060 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,150 | 0,125 | 0,100 | 0,190 | 0,160 | 0,130 | 0,285 | 0,195 | 0,155 | ® o)
46 | 09 | o7 | 06 | 190 | 250 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,115 | 0,095 | 0,075 | 0,145 | 0,120 | 0,095 | 0,175 | 0,145 | 0115 | @ o
47 | 09 | o7 | 06 | 150 | 200 | 0,060 | 0,050 | 0,040 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,100 | 0,085 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 | 0,160 | 0,135 | 0,110 [ ® [e)
48 | 09 | o7 | 08 | 170 | 220 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,110 | 0,090 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 | ® o)
49 | 09 | o7 | 06 | 150 | 200 | 0,035 | 0,030 | 0,025 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 0,085 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,100 | 0,085 | 0070 | ® o
410 | 09 | o7 | 06 | 120 | 160 | 0,035 | 0,030 | 0,025 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 0,065 | 0,055 | 0,045 | 0,085 | 0,070 | 0,055 | 0,100 | 0,085 | 0070 | ® e)
411 | 09 | o7 | 06 | 170 | 220 | 0,060 | 0,050 | 0,040 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,100 | 0,085 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 | 0,160 | 0,135 | 0,110 | ® o)
412 | 09 | o7 | 06 | 140 | 190 | 0,060 | 0,050 | 0,040 | 0,080 | 0,065 | 0,050 | 0,100 | 0,085 | 0,070 | 0,130 | 0,110 | 0,090 | 0,160 | 0,135 | 0,110 | ® o)
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
Dio
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2 & Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
6.3
6.4
6.5

* = Besaumen und trochoid Frésen

**= Im Bereich ae von 0,6-1,0 x d1 ist die

ap mit 0,25 zu multiplizi
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SLEAL

Multichange-Schnittdaten, VHM-Entgratfraser 52 867 ... / 52 868 ...

Vorschubwerte fiir die Halter Typ extra kurz und kurz

=2 @d,=10mm|@d=12mm |Qd,=16mm|@d =20mm| ¢ o
§ = g o § g apmaXSZ 867 ... 5,0 mm 6,0 mm 4,8 mm 6,0 mm 1.Wahl  geeignet
NE|NE| Y %[,,52868 . 125mm | 15mm 2,0mm 25mm
% = % = % = ae ae ae ae
55|55|558 01-02 xd, | 0,1-02 xd, | 0,102 xd, | 0,102 xd, | g =
é K é K é K Ve fz fz fz fz 21 %] e
Index | solge|gg| (mn mm mm mm mm §|l&8]|2
jiAl 09 07 06 220 0,070 0,090 0,120 0,140 () [ () c S
1.2 09 07 06 230 0,070 0,090 0,120 0,140 oO| e | O E =) i
1.3 | 09 7 06 200 0,070 0,090 0,120 0,140 o| e | O N E ﬁ
1.4 | o9 07 06 170 0,060 0,075 0,100 0,115 o| e | o = | - -
1.5 | 09 07 06 180 0,070 0,090 0,120 0,140 o| e | O e
1.6 | 09 | o7 06 150 0,060 0,075 0,100 0,115 o| e | O £ | ~ §
1.7 | 09 07 06 150 0,070 0,090 0,120 0,140 o| e | o E % S
1.8 | 09 07 06 120 0,045 0,060 0,080 0,095 o| e | O O’ 'ﬁf § 8
19 | 09 | 07 06 120 0,070 0,090 0,120 0,140 o| e | O | ° S
110 | 09 | o7 06 140 0,060 0,075 0,100 0,115 o| e | 0 e o
111 | o9 07 06 120 0,045 0,060 0,080 0,095 o| e | O _u::-v E =) §
112 | 09 07 06 100 0,045 0,060 0,080 0,095 o| e | O s | = E &
113 | 09 | 07 | 06 80 0,045 0,060 0,080 0,095 O] e | O £ _::"_ = e
1.14 g °
115 | 09 | 07 | 06 90 0,045 0,060 0,080 0,095 oO| e | O = e | __ §
116 | 09 | o7 | 06 % 0,045 0,060 0,080 0,095 o e | o E S % S
2.1 09 07 06 80 0,060 0,075 0,100 0,115 ° W | E Q
22 | 09 07 06 80 0,060 0,075 0,100 0,115 ° - | s
23 | 09 07 06 70 0,060 0,075 0,100 0,115 ° S
24 | 09 07 08 60 0,055 0,070 0,090 0,105 ° E =S *
25 | 09 07 06 70 0,060 0,075 0,100 0,115 ° o | E z
26 | 09 07 06 70 0,060 0,075 0,100 0,115 ° _:J'_ :_E/ e
27 | 09 07 06 40 0,055 0,070 0,090 0,105 ° <
3.1 09 07 06 150 0,060 0,075 0,100 0,115 ° = |8/ olals
O E [T YR %
3.2 09 07 06 130 0,060 0,075 0,100 0,115 ° = £ le2gle
33 | o9 07 06 140 0,060 0,075 0,100 0,115 ° = ¥ s
34 | 09 07 06 120 0,060 0,075 0,100 0,115 °
35 | 09 07 06 130 0,060 0,075 0,100 0,115 °
36 | 09 07 06 110 0,060 0,075 0,100 0,115 °
37 | 09 07 06 130 0,060 0,075 0,100 0,115 °
3.8 | 09 07 06 110 0,045 0,060 0,080 0,095 °
441 09 07 08 550 0,110 0,145 0,190 0,220 ° o
42 | o9 07 08 500 0,110 0,145 0,190 0,220 ° o
43 | o9 07 06 420 0,105 0,135 0,180 0,210 ° o
4.4 09 07 06 330 0,100 0,130 0,170 0,200 ° ]
45 | 09 07 06 170 0,095 0,120 0,160 0,185 ° o
46 | 09 07 06 280 0,070 0,090 0,120 0,140 ° [e)
47 | o9 07 06 220 0,065 0,085 0,110 0,130 ° [e)
48 | 09 07 06 240 0,055 0,070 0,090 0,105 ° o
49 | o9 07 06 220 0,040 0,055 0,070 0,080 ° o
410 | 09 07 06 180 0,040 0,055 0,070 0,080 ° [e)
411 | o9 07 06 240 0,065 0,085 0,110 0,130 ° [e)
412 | 09 07 08 210 0,065 0,085 0,110 0,130 ° o
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
Dio
5.6
5.7
5.8
DY
5.10
5.1
6.1
6.2 & Bei instabilen Anwendungen miissen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
6.3
6.4
6.5




VHM-Wechselkopfreibahlen, fiir Sackloch und Durchgangsloch

40210.../40211 ... 40220 .../40221 ...
 Cemet [ mAN ]
Nenn-@ (mm) | 8,0-12,59 | 12,6-29,99 | 30,0 - 32,00 8,0-1259 | 12,6-29,99 | 30,0- 32,00
Zahnezahl 4/6 6 6 4/6 6 6
Ve f f f f f f
Index :
(m/min.) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U)

1.1 120-200 0,6-1,0 09-1,5 1,2-2,0

1.2 120-200 0,6-1,0 0,9-1,5 1,2-2,0

1.3 120-200 0,6-1,0 0915 1,220

1.4 120-200 0,6-1,0 0915 1,220

15 120-200 0,6-1,0 0915 1,220

1.6 100-160 06-1,0 0915 1,220

1.7 100-160 0,6-1,0 0915 1,220

1.8 100-160 0,6-1,0 0915 1,220

1.9 100-160 0,6-1,0 0915 1,220

1.10 100-160 06-1,0 0915 1,220

1.1 100-160 0,6-1,0 09-15 1,220

1.12 100-160 0,6-1,0 09-1,5 1,2-2,0

1.13 100-160 06-1,0 0915 1,220

1.14 100-160 0,6-1,0 09-15 1,220

1.15 80-140 0,6-1,0 0915 1,220

1.16 80-140 0,6-1,0 09-1,5 1,220

2.1 20-40 03206 04809 0,64-12

2.2 20-40 03206 04809 0,64-12

2.3 20-40 03206 0,48-09 0,64-12

2.4 10-30 0,32-0,6 0,48-0,9 0,64-1,2

2.5 20-40 03206 04809 0,64-12

2.6 20-40 03206 0,48-0,9 0,64-12

2.7 10-20 0,32-0,6 0,48-0,9 0,64-12

3.1

3.2

33

34

35

3.6

3.7

3.8

44

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.11

412 80-120 0,4-1,0 0615 0,820
4.13

4.14

4.15

4.16

417 10-30 0,24-0,72 0,36-1,08 0,48-1,44
4.18

4.19

5.1 10-30 0614 0921 1,228
5.2 10-30 0615 0921 1,228
5.3 10-30 0,616 0921 1,228
5.4 10-30 06-17 09-2,1 1,228
5.5 10-25 0618 0921 1,228
5.6 10-25 0,6-1,9 0921 1,228
5.7 10-20 0,2-0,48 030,72 0,4-0,96
5.8 10-20 0,2:0,48 0,3-0,72 0,4-0,96
5.9 10-30 0,08-0,15 04809 0,64-12
5.10 10-30 0,08-0,15 04809 0,64-12
5.11 10-30 0,08-0,15 04809 0,64-12
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5
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VHM-Wechselkopfreibahlen, fiir Sackloch und Durchgangsloch

40230 .../40231 ... 40240 .../ 40241 ...

I T blark

Nenn-@ (mm) | 8,0-12,59 | 12,6-18,59 | 18,6 - 32,00 8,0-1259 | 12,6-29,99 | 30,0-32,00

Zéhnezahl 4/6 6 6 4/6 6 6

Ve f f f f f f

(m/min.) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U)

3.1 80-120 0,4-0,8 09-1,5 0,9-2,4

3.2 80-120 04-08 09-1,5 0924

33 80-120 04-08 09-15 09-24

3.4 60-100 0,32-0,48 0,6-1,2 0,6-1,2

3.5 80-120 0,4-0,8 0,6-1,2 0,6-1,2

3.6 80-120 0408 06-1,2 06-1,2

3.7 80-120 0,4-0,8 0,6-1,2 0,6-1,2

3.8 60-100 0,32-0,48 0,6-1,2 0,6-1,2

4.1 200-400 04-12 0,6-1,8 0,8-2,4

4.2 200-400 0,408 06-1,2 1,22,0

4.3 200-400 0,4-0,8 0,6-1,2 1,2-2,0

44 200-500 0,4-0,8 0,6-1,2 1,220

4.6 50-100 0,4-1,0 0,6-1,5 0,8-2,0

4.7 50-150 0,4-1,0 0,6-1,5 0,8-2,0

4.10 15-40 0,48-1,0 0,72-15 0,96-2,0

4.11 15-40 0,48-1,0 0,72-1,5 0,96-2,0

4.16 25-50 0,4-1,0 0,6-1,5 0,8-2,0

4.18 10-25 0,6-1,0 0,9-15 1220

419 10-25 0,6-1,0 0,9-15 1,2-2,0




PKD-Wechselkopfreibahlen, fiir Sackloch und Durchgangsloch

40245 .../ 40246 ...

PDC

Nenn- @ (mm)

8,0-12,59

12,6 - 29,99

30,0 - 32,00

Zahnezahl

4/6

Ve
(m/min.)

f

(mm/U)

(mm/U)

(mm/U)

100-500

04-12

0,9-2,1

1,228

100-500

04-12

0,9-2,1

12-28

100-200

04-12

0,9-2,1

1,228

10-40

0,1-0,32

0,15-0,48

0,2-0,64

100-250

0,1-0,25

0,6-1,5

0,8-2,0
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Kompetente Beratung...

a.'m-.- -
Ea 3

..gewihrleisten die praxiserfahrenen
WNT-Anwendungstechniker im AuBendienst.
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TOTAL TOOLIEG = QUALITAT 2520 YICE* B,

WNT Deutschland GmbH - DaimlerstraBe 70 - D-87437 Kempten - Tel: 0831 -57010-0 - www.wnt.com



