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Optimale Stabilitat dank neuer Schaftgeometrie

Eine neu entwickelte Geometrie verleiht den Mastertool-Micro-Frasern von WNT
maximale Stabilitat. Das Programm umfasst Schaft-, Torus- und Radiusfraser mit

Durchmessern von 0,2 — 2,0 mm.

Standard-Micro-Werkzeuge besitzen in der Regel hinter dem Schneidenteil einen
schragen Auslauf, der sich zum Schaft mit Winkeln zwischen 5 und 15° verdickt.
Unter der Pramisse, maximale radiale Stabilitat zu erreichen, kam WNT mithilfe der
Finite-Elemente-Methode zu einem neuen Ergebnis fir die Geometrie. Hinter dem
Schneidenteil folgt der Auslauf zum Schaft nicht geradlinig, sondern einem grof3en
Radius. Herbert Rockert, zustandiger WNT-Produktmanager, erlautert: ,Unsere
Untersuchungen haben gezeigt, dass eine maximale Erhdéhung des
Kerndurchmessers nicht zwingend die radiale Werkzeugstabilitat verbessert. Bei der
neuen Geometrie nimmt die Punktbelastung im Bereich oberhalb des Schneidenteils

um rund ein Drittel ab.

Die neuen WNT Micro-Fraser gibt es in drei verschiedenen Auskraglangen. Die
Verhéltnisse von maximaler Eingriffstiefe zu Schneidendurchmesser betragen 10:1,
5:1 oder 2,2:1. Bei all diesen Vollhartmetall-Werkzeugen ist der Schneidenteil
Ti1000-beschichtet.

Mit der optimierten Stabilitat gewinnen die Fraser in der immer wichtiger werdenden
Mikrosystemtechnik einen weiteren Vorzug im Wettbewerb zu den funkenerosiven
Verfahren. Generell liegt hier der Vorzug der Frasbearbeitung im hohen
Zeitspanvolumen sowie in der Moglichkeit zur Komplettbearbeitung auf einer
Maschine, ohne zusatzlich polieren zu missen. Das reduziert Bearbeitungs- und
Rustzeiten. Zudem bietet das Frasen eine héhere Flexibilitat bei der
Werkstoffauswahl; so ist zum Beispiel Hartbearbeitung bis 62 HRC mdglich. Mehr
Freiheiten bietet das Frasen auch bei den Werkstiickformen, denn es lassen sich
auch Hinterschnitte realisieren.
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Das Optimum fir radiale Stabilitat:
Bei den neuen VHM-Micro-Mini-
Frasern von WNT folgt der Auslauf
hinter dem Schneidenteil einem

groRen Radius.
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