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[, VHM-Bohrer

his 3xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WIX| < o0 S | e DINGS35 Siahl | A | Guss | Au | mm | Seite
E [E
UNI Ha L L 7-10
== e DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Al || Seite
Universeller VHM-Hochleistungsbohrer fiir alle Materialien bis :ﬁ% [ [©) [ 11-14
1200 N/mm?
WTX | < 1o SRS | e DN 6535 Sl | VA | Guss | Au [i=z | seie
VA e B [Toriie 70
NS vy | he DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Au | | Seite
1. Wahl fir rost- und séurebestandige Stahle und Aluminium ﬁ% ©) [ ) [ ) 11-14
WTX | < re0c (TSNS | o DIN 655 HRC | 40-55 | 56-60 | 61-65|  Seite
H Fiir gehértete Stéhle von 45 HRC bis 65 HRC - e | o | o 15
WTX-| < 180° hé DINBS35 | | a0 Stahl | VA | Guss | Au || Seite
180 | Universeller VHM-Hochleistungsbohrer mit 180° Spitzenwin-  [—__[1| [10720.. B © e 16
kel zur Herstellung ebener Grundbohrungen und Bohren in
geneigte Flachen
his 5xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX | < 140 BSEmsTERSG (= | 6 DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu | i | Seite
e [ED
UNI e D D D 1820
MERSPERSNE (| o DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Au || Seite
Universeller VHM-Hochleistungsbohrer fiir alle Materialien bis :% [J o [J 92-25
1200 N/mm?
WTX | < 140 sSEEeTy f | ohe DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu | igeme | Seite
He [E
VA #a I O e O [e 1820
TSN e | o DIN 6535 Stahl | VA | Guss | A || Seite

e B

1. Wahl fir rost- und saurebesténdige Stahle und Aluminium ./ o ] [ o ° ¢} 99.95

Stahl | VA | Guss | Alu | /[ | Seite

WX | < e CEEIE | e DI 6535
4F D

Stahl | VA | Guss | Alu | [=wem | Seite

E S . oness
hé A

Fur Stahl und Gusswerkstoffe bis 1000 N/mm? besonders -
durch Stege und bei Querbohrungen hdchste Achsparallelitat
und Rundheit

WTX | < 13 FOEESESS—— | 16 DINGS35 | | e
SPEED Hochgeschwindigkeitsbohrer fir Stahl- und Gussbearbeitung [T [10750...
fir doppelte Schnittgeschwindigkeit

WTX | < 135 TSN Gmmm | 6 DIN 6555

AL VHM-Hochleistungsbohrer fir Aluminium, Kupfer und Messing -

Stahl | VA | Guss | Alu | <™ | Seite

Stahl | VA | Guss | Alu | [<™ | Seite
o ° 22-25

° : DIN 6535
WTX | < 1300 S — | 16 | 65

GG | Fur Gusswerkstoffe bis 250 HB. Gerade genutet, mit groBen, -
polierten Spankammern flir optimale Spaneabfuhr

Stahl | VA | Guss | Alu | [<M™ | Seite

WTX-| < 1800 SFSS===et——— | h6 DINGS35 | | e

180 | Universeller VHM-Hochleistungsbohrer mit 180° Spitzenwin- [ ['}| |10721 ...
kel zur Herstellung ebener Grundbohrungen und Bohren in
geneigte Flachen

Stahl | VA | Guss | Alu | [ | Seite
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VHM-Bohrer

his 8xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX | < 1400 OEmSDEmSIERSE 0 | he DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu | /e
UNI | Universeller VHM-Hochleistungsbohrer fir alle Materialien bis :E\EF‘ ° °
1200 N/mm2 -
WTX RV = =~ =< —"=—————}) D|N§E35 ’ Stahl | VA | Guss | Alu | e
VA | 1 Wahl fiir rost- und sdurebestandige Stéhle und Aluminium N e} ° e} ° o
WTX | < 1400 SeESSSESSamSE | 16 i Stahl | VA | Guss | Au | e
4qF | Fur Stahl und Gusswerkstoffe bis 1000 N/mm?2 besonders - ° °
durch Stege und bei Querbohrungen héchste Achsparallelitét
und Rundheit
WX | < 135 EEsCeTme—— | DiN 8555 Stahl | VA | Guss | Au |
AL VHM-Hochleistungsbohrer fiir Aluminium, Kupfer und Messing - o °
WTX | < 1300 S — G DIN 535 Sahl | VA | Guss | Al | o
GG Fir Gusswerkstoffe bis 250 HB. Gerade genutet, mit groBen, N ° P
polierten Spankammern fiir optimale Spaneabfuhr
his 12xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX | < 1400 eeemSemSmsE | ho D!NH6E35 Stahl | VA | Guss | Alu | e
4F Flr Stahl und Gusswerkstoffe bis 1000 N/mm? besonders N ° °
durch Stege und bei Querbohrungen héchste Achsparallelitét
und Rundheit
WTX | < 18 I k| he Ot B35 Stahl | VA | Guss | Al | e
AL | VHM-Hochleistungsbohrer fiir Aluminium, Kupfer und Messing [ o °
Tieflochhohrer 20xD und 30xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX <] 135° h6 DIN &35 Stahl | VA | Guss | Alu | e
TB20 VHM-Tieflochbohrer, bis 20xD ohne zu entspanen - ° ° ° o)
WTX | < 185° == h6 D!Nggas Stahl | VA | Guss | Alu | e
TBsu VHM-Tieflochbohrer, bis 30xD ohne zu entspanen (— ° ° ° fe)
Kleinsthohrer 5xD / 8xD / 12xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX | < 1e0° —— | 16 | T Stahl | VA | Guss | A |
MINI Fir die prazise Fertigung kleinster Bohrungen ab @ 1,0 bis a3 5xD/8xD| @ ° ° ° °
2,9 mm 12xD| e ° °
WTX-Finish 3xD / 5xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX | < 140° BENNEE | e DIN 6535 Stanl | VA | Guss | A |
BR | Bohr-Reibahle zum Bohren und Reiben von H7-Passungen in e ° ° (¢}
einem Arbeitsgang in allen Materialien auBer St37
WTX | < 140° s | 6 DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Al |
BR100 Bohr-Reibahle zum Bohren und Reiben von Passungen in [ ° ° o
einem Arbeitsgang. 0,01 mm steigend
Wechselkopfhohrer 3xD / 5xD / 8xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX < 140° m h6 DIN |EB535 5| 30 5xD 8xD Stahl | VA | Guss | Alu |l
Change Wechselkopfbohrer mit dem Leistungsniveau eines VHM- £(10913...| [10915...| 10918 .. Zl o °
Bohrers, ab @ 12,0 mm bis 32,0 mm <
= [ )
=]
&l [}

»

Wechselkopf

Seite
30-32

Seite
30-32

Seite
33

Seite
30-32

Seite
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Seite
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Seite
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Seite
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[ VHM-Bohrer

Stufenbohrer Hauptanwendung und Nebenanwendung
WTX | < 1400 R | N6 DIN 8535 Stahl | VA | Guss | Alu | | Seite
SB Universeller VHM-Hochleistungsstufenbohrer fir Gewin- D ° ° 17
dekemlécher und Senkung in einem Arbeitsgang zum —
Gewindeschneiden
WTX | < 140 [ DIN 8535 Stahl | VA | Guss | Alu | Sime | Seite
sB Universeller VHM-Hochleistungsstufenbohrer fir Gewin- [ ° ° 17
dekemlécher und Senkung in einem Arbeitsgang zum —
Gewindeformen
WFLUE -HE
TASTERTONT)
bis 3xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WPC-| < 140° == " DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu | | Seite
H [
UNI e CEETY o . 46-48
E h6 DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu |(wm | Seite
=
Universeller VHM-Hochleistungsbohrer e [EED s o ° 49-51
WPC-| < 140° e DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu || Seite
H [
VA e [EETY o ° O o 46-48
o= _Se==——— DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu | (G | Seite
H [
Fir rost- und saurebestandige Stahle und Aluminium e [EED o hd o i o 49-51
J 1180 S s | 17 DIN 6539 | piank Stahl | VA | Guss | Alu |=m | Seite
N Stabiler VHM-Spiralbohrer fiir Stahl, Alu, Guss und abrasive Dle g97| [10700... ° o o ° o 56
Kunststoffe
his 5xD Hauptanwendung und Nebenanwendung
WPC-| < 1400 (EEETTN——— | 16 DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu || Seite
H [
UNI e O bt b 52
o e, ———— I DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu |wm | Seite
=
Universeller VHM-Hochleistungsbohrer A (BT hd © s 53-55
WPC-| < 1400 NS me——— | 16 DIN 6535 Stahl | VA | Guss | Alu || Seite
H [
VA | Frrost- und séurebestandige Stahle und Aluminium e [ETTY O ° o ° ¢} 53-55
< 1 SESSSEEC | 7 DIN 6539 | piank Stahl | VA | Guss | Al | 5 | Seite
N Stabiler VHM-Spiralbohrer fir Stahl, Alu, Guss und abrasive DIN:338 10710 ... ° o) o ° o 57
Kunststoffe
Dreischneider Hauptanwendung und Nebenanwendung
g 150° m h7 DIN 6539 | plank Stahl | VA | Guss | Alu |(iwm | Seite
N Stabiler VHM-Dreischneidenbohrer DIN:1897 10715 ... ° 58




i IS
Zentrierhohrer Hauptanwendung und Nebenanwendung
I 80° BN = e | x Stahl | VA | Guss | Alu | imwi | Seite
ZB VHM-Zentrierbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen [;l(:\:n:jsA?’ 10708 .. ° ° ° 58
60° nach DIN 332 Form A in Stahl, Alu, Guss und abrasiven
Kunststoffen
NC-Anhohrer Hauptanwendung und Nebenanwendung
e ———— I 90 ||10702.] Stahl | VA | Guss | Au || Seite
NC-A _ . P o
G i— 6 | [ 0 |[f07000]
9 e =—— ||
VHM-NC-Anbohrer zum Anbohren von Stahl, Alu, Guss und
abrasiven Kunststoffen
Symbolerklarung
N Typen blank | | Werkzeug unbeschichtet
- TiAIN Multilayer-Beschichtung
selbstzentrierend
- extrem hitzebesténdig
- Pilotbohrung - AITiN Nanocomposite
Ti 800
- min. 2xD - bis 1100° C einsetzbar
- Titandiborit Monolayer-Beschichtung
f Innere Kiihimittelzufuhr . - bis 900° C einsetzbar
- speziell fir Aluminiumzerspanung
DIN 6535 Anwendungsbereiche:
I:HAD Schaftausfiihrung Hauptanwendung = °
Nebenanwendung = e}
- Multilayer-Beschichtung
. - bis 600° C einsetzbar
- speziell fir Aluminiumzerspanung




!ﬁmﬂ VHM-Bohrer

s | PP

V OM WNT-TECHNIKER

WT

Hochleistungs-Bohrwerkzeuge

- gute Selbstzentrierung

- optimaler Spanbruch

- hoher Rundlauf

- exzellente Fluchtungsgenauigkeit

- qualitativ hochwertige Oberflachengiiten

- enge Bohrungstoleranzen

- geringe Randzonenverhartung des Materials

- gute Spéneausbringung, auch bei gréBeren Bohrtiefen

WTX Typen-Highlights

fiir doppelte Schnittgeschwindig-
SPEED  dopp g g
keit
\ durch die asymetrische Stirnge-
ometrie steigt die Leistung in der
Bohrbearbeitung von Stahl und
Guss um bis zu 60 %. AL speziell fir Aluminiumzerspanung

fur die Hartbearbeitung

fir gehértete Stahle von HRC45
bis HRC65:

- spezielle Spankammergeometrie
- spezielle Kerndicke

gute Oberflachenqualitat bei Sack-

und Durchgangsbohrungen mit

hohen Vorschiiben mdglich. H
{ N

LT SGimsn

) beste Ergebnisse bei der
Bohrungsqualitét durch:
1T Grzep - 4-Fléchenschlif
/ - 6-fache Flhrung
BR Bohren und Reiben in einem
Arbeitsgang auf FertigmaB H7

02/6 www.wnt.com



VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, ohne Kiihlkanale

I i

VHM-Bohrer

WwTX

DIN 6535 DIN 6535
HE HA
=T
dy
|
| _y
|
dq
140°
<] 140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM
PG PG
d1 m7 d2 hé |1 IZ Ia IA
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
2,00 6 58 16 1 36
2,10 6 58 16 11 36
2,20 6 58 16 11 36
2,30 6 58 16 1 36
2,33 6 58 16 11 36
2,40 6 58 16 11 36
2,43 6 58 16 11 36
2,50 6 58 16 11 36
2,55 6 58 16 11 36
2,60 6 58 16 11 36
2,62 6 58 16 11 36
2,70 6 58 16 1 36
2,80 6 58 16 11 36
2,90 6 58 16 11 36
3,00 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,10 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,15 6 62 20 14 36 25,10
3,20 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,22 6 62 20 14 36 25,10
3,25 6 62 20 14 36 25,10
3,30 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,40 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,50 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,60 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,70 6 62 20 14 36 25,10 25,10
3,80 6 66 24 17 36 25,10 25,10
3,85 6 66 24 17 36 25,10
3,90 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,00 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,10 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,20 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,30 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,35 6 66 24 17 36 25,10
4,40 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,45 6 66 24 17 36 25,10
4,50 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,60 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,65 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,70 6 66 24 17 36 25,10 25,10
4,80 6 66 28 20 36 25,10 25,10
4,90 6 66 28 20 36 25,10 25,10
5,00 6 66 28 20 36 25,10 25,10
5,10 6 66 28 20 36 25,10 25,10
5,20 6 66 28 20 36 25,10 25,10
Stahl ¢) )
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ¢} o
NE-Metalle ) )

Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 62+64

www.wnt.com

Fortsetzung néchste Seite

02/7



iiiid'a'iiﬂﬂn VHM-Bohrer
VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, ohne Kuhlkanale wTI
DIN 6535 DIN 6535
HE HA
=T
dy
|
| _y
|
dy
40°
<] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM
PG PG
d1 m7 d2 hé |1 IZ Ia IA
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
530 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
540 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
550 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
555 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
560 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
570 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
575 | 6 66 28 20 36 25,10
580 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
59 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
59 | 6 66 28 20 36 25,10
6,00 | 6 66 28 20 36 25,10 25,10
6,10 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
6,20 8 79 34 24 36 27,00 27,00
6,30 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
640 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
6,50 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
660 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
6,70 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
6,80 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
6,90 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
7,00 | 8 79 34 24 36 27,00 27,00
710 | 8 79 41 29 36 27,00 27,00
7,20 8 79 41 29 36 27,00 27,00
730 | 8 79 4 29 36 27,00 27,00
740 | 8 79 4 29 36 27,00 27,00
745 | 8 79 4 29 36 27,00
750 | 8 79 4 29 36 27,00 27,00
760 | 8 79 4 29 36 27,00 27,00
770 | 8 79 41 29 36 27,00 27,00
780 | 8 79 4 29 36 27,00 27,00
79 | 8 79 4 29 36 27,00 27,00
800 | 8 79 41 29 36 27,00 27,00
810 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
820 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
830 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
8,40 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
8,50 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
8,60 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
8,70 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
880 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
8,90 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,00 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,10 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,20 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
Stahl ° ° ¢} o
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ° ° e} o
NE-Metalle ) °
Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 62+64
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R

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, ohne Kiihlkanale

VHM-Bohrer

WwTX

DIN 6535 DIN 6535
HE HA
=T
dy
|
| _y
|
dq
140°
<] 140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM
PG PG
d1 m7 d2 hé |1 IZ Ia IA
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
9,30 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,35 | 10 89 47 35 40 29,90
9,40 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,45 | 10 89 47 35 40 29,90
950 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,60 | 10 89 47 89 40 29,90 29,90
9,70 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,80 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
9,90 | 10 89 47 35 40 29,90 29,90
10,00 | 10 89 47 89 40 29,90 29,90
10,10 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,20 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,30 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,40 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,50 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,55 | 12 102 | 55 40 45 42,80
10,60 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,70 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,75 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,80 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
10,90 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,00 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,10 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,20 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,25 | 12 102 | 55 40 45 42,80
11,30 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,35 | 12 102 | 55 40 45 42,80
11,40 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,45 | 12 102 | 55 40 45 42,80
11,50 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,60 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,70 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
11,80 | 12 102 55 40 45 42,80 42,80
11,90 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
12,00 | 12 102 | 55 40 45 42,80 42,80
12,15 | 14 | 107 | 60 43 45 57,70
12,25 | 14 107 | 60 43 45 57,70 57,70
12,50 | 14 107 | 60 43 45 57,70 57,70
12,55 | 14 107 | 60 43 45 57,70
12,80 | 14 | 107 | 60 43 45 57,70 57,70
12,90 | 14 107 | 60 43 45 57,70 57,70
13,00 | 14 107 | 60 43 45 57,70 57,70
13,30 | 14 107 60 43 45 57,70 57,70
13,35 | 14 107 | 60 43 45 57,70
Stahl ¢) )
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ¢} o
NE-Metalle ) )

Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 62+64

www.wnt.com

Fortsetzung néchste Seite
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VHM-Bohrer

WwTX

DIN 6535 DIN 6535
HE HA
= Y

T40° (i)
<] 140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM
PG PG

d1 m7 d2 hé |1 IZ Ia IA

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

1350 | 14 | 107 | 60 43 45 57,70 57,70

13,70 | 14 | 107 | 60 43 45 57,70 57,70

13,80 | 14 107 60 43 45 57,70 57,70

14,00 | 14 | 107 | 60 43 45 57,70 57,70

14,20 | 16 115 65 45 48 72,70 72,70

1450 | 16 | 115 | 65 45 48 72,70 72,70

14,80 | 16 115 65 45 48 72,70 72,70

1500 | 16 | 115 | 65 45 48 72,70 72,70

1525 | 16 | 115 | 65 45 48 72,70 72,70

1530 | 16 | 115 | 65 45 48 72,70 72,70

1535 | 16 | 115 | 65 45 48 72,70

1550 | 16 | 115 | 65 45 48 72,70 72,70

15,80 | 16 115 65 45 48 72,70 72,70

16,00 | 16 | 115 | 65 45 48 72,70 72,70

16,05 | 18 | 123 | 73 51 48 136,00

16,50 | 18 | 123 | 73 51 48 136,00 136,00

16,80 | 18 | 123 | 73 51 48 136,00 136,00

17,00 | 18 | 123 | 73 51 48 136,00 136,00

1750 | 18 | 123 | 73 51 48 136,00 136,00

17,80 | 18 | 123 | 73 51 48 136,00 136,00

18,00 | 18 | 123 | 73 51 48 136,00 136,00

18,50 | 20 | 131 79 55 50 151,00 151,00

18,80 | 20 131 79 55 50 151,00 151,00

19,00 | 20 | 131 79 55 50 151,00 151,00

19,35 20 | 131 79 55 50 151,00

19,50 | 20 | 131 79 55 50 151,00 151,00

19,80 | 20 | 131 79 55 50 151,00 151,00

20,00 20 | 131 79 55 50 151,00 151,00

20,50 | 25 | 151 93 66 56 263,00 263,00

21,00 25 | 151 93 66 56 263,00 263,00

21,50 | 25 | 151 93 66 56 263,00 263,00

22,00 25 | 151 93 66 56 263,00 263,00

2250 | 25 153 96 72 56 263,00 263,00

2300 25 | 153 | 96 72 56 263,00 263,00

2350 25 | 153 | 96 72 56 263,00 263,00

2400 25 | 153 | 96 72 56 263,00 263,00

2450 | 25 | 153 | 96 75 56 263,00 263,00

2500 25 | 153 | 96 75 56 263,00 263,00

Stahl ° o o
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ° ¢} o
NE-Metalle ° °

Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 62+64

02/ 10
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S— 4151"{{1( VHM-Bohrer
VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, mit Kiihlkanalen wTI
OIN SE.?S OIN !?.\?35 OIN SE.?S oI P?ﬂﬁ.’is
[=Nh D (=Nb =n

= — o
55
[
I Iy
Iy

dy

140° W H \.A'jl" |
<J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM
PG T7 PG T5 PG T5
d1 m7 d2 hé |1 IZ Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm
3,00 6 62 20 14 36
3,10 6 62 20 14 36
3,15 6 62 20 14 36
3,20 6 62 20 14 36
3,22 6 62 20 14 36
3,25 6 62 20 14 36
3,30 6 62 20 14 36
3,40 6 62 20 14 36
3,50 6 62 20 14 36 35,40 35,40
3,60 6 62 20 14 36 35,40 35,40
3,70 6 62 20 14 36 35,40 35,40
3,80 6 66 24 17 36 35,40 35,40
3,85 6 66 24 17 36 35,40
3,90 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,00 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,10 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,20 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,25 6 66 24 17 36 35,40
4,30 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,35 6 66 24 17 36 35,40
4,40 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,45 6 66 24 17 36 35,40
4,50 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,60 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,65 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,70 6 66 24 17 36 35,40 35,40
4,80 6 66 28 20 36 35,40 35,40
4,90 6 66 28 20 36 35,40 35,40
4,95 6 66 28 20 36 35,40
5,00 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,05 6 66 28 20 36 35,40
5,10 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,20 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,30 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,40 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,50 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,55 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,60 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,70 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,75 6 66 28 20 36 35,40
5,80 6 66 28 20 36 35,40 35,40
5,90 6 66 28 20 36 35,40 35,40
Stahl ° ° o o
nichtrostender Stahl o o ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ¢} o
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VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, mit Kiihlkanalen

VHM-Bohrer

o

WwTX

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
HE HA HE HA
(= N = & =
dy | '
‘ | ‘ ‘
|
{1 J
|
d ,
140° W H \.A'jl" |
<J140° <] 140°
VHM VHM
PG T7 PG T5 P
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
5,95 6 66 28 20 36 35,40
6,00 6 66 28 20 36 35,40 42,80
6,10 8 79 34 24 36 46,50 54,30 54,30
6,20 8 79 34 24 36 46,50 54,30 54,30
6,30 8 79 34 24 36 46,50 54,30 54,30
6,40 8 79 34 24 36 46,50 54,30 54,30
6,50 8 79 34 24 36 46,50 54,30 54,30
6,60 8 79 34 24 36 46,50 54,30 54,30
6,70 8 79 34 24 36 46,50 46,50 54,30 54,30
6,80 8 79 34 24 36 46,50 46,50 54,30 54,30
6,90 8 79 34 24 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,00 8 79 34 24 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,10 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,20 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,30 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,40 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,45 8 79 41 29 36 46,50 54,30
7,50 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,60 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,70 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,80 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
7,90 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
8,00 8 79 41 29 36 46,50 46,50 54,30 54,30
8,10 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
8,20 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
830 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
8,40 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
850 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
8,60 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
8,70 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
8,80 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
8,90 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
9,00 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
9,10 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
9,20 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
9,30 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
9,35 | 10 89 47 35 40 52,20 62,90
9,40 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
945 | 10 89 47 35 40 52,20 62,90
9,50 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
9,60 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
9,70 | 10 89 47 35 40 52,20 52,20 62,90 62,90
Stahl o ° o o
nichtrostender Stahl o o ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ¢} o
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, mit Kiihlkanalen wTI
=
sxp A i i
i’ DIN 8535 DIN 8535 DIN 8535 DIN 8535
X HE HA HE HA
& D =k D

= — o
55
[
I Iy
Iy
—_

dy

20° et e \','le' |
<J140° <] 140°
VHM VHM
PG T7 PG T5

d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4

mm | mm | mm | mm | mm | mm

9,80 | 10 89 47 35 40

9,90 | 10 89 47 35 40

10,00 | 10 89 47 35 40

10,10 | 12 | 102 | 55 40 45

10,20 | 12 | 102 | 55 40 45

10,30 | 12 | 102 | 55 40 45

10,40 | 12 | 102 | 55 40 45

1050 | 12 | 102 | 55 40 45

1055 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50

10,60 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

10,70 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

10,75 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

10,80 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

10,90 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

11,00 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

11,10 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

11,20 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

11,25 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50

11,30 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50

11,35 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50
11,40 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50
11,45| 12 | 102 | 55 40 45 73,50
11,50 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50
11,60 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50
11,70 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50
11,80 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50
11,90 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50
12,00 | 12 | 102 | 55 40 45 73,50 73,50
12,15| 14 | 107 | 60 43 45 104,00
12,25 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
12,50 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
12,55 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00
12,70 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
12,80 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
12,90 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
13,00 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
13,10 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00
13,30 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
13,35 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00
13,50 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
13,80 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
14,00 | 14 | 107 | 60 43 45 104,00 104,00
Stahl ° ° o o
nichtrostender Stahl o o ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ¢} o
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VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, mit Kiihlkanalen

VHM-Bohrer

o

WwTX

DIN 6535 DIN 535 DIN 535 D 6535
= - =5
N i | | |
|
{1 J
|
d ‘ :
T40° [} e "‘-le-‘ "‘-le-‘
<J140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T7 PG T7 PG T5 PG T5
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1420 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00
14,50 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00 151,00 151,00
14,80 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00 151,00 151,00
15,00 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00 151,00 151,00
15,10 | 16 115 | 65 45 48 124,00
1525 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00
15,30 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00
15,35 | 16 115 | 65 45 48 124,00 151,00
15,50 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00 151,00
15,60 | 16 115 | 65 45 48 124,00
15,80 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00 151,00
16,00 | 16 115 | 65 45 48 124,00 124,00 151,00
16,05 | 18 123 | 73 51 48 191,00 228,00
16,50 | 18 123 | 73 51 48 191,00 191,00 228,00
16,80 | 18 123 | 73 51 48 191,00 191,00 228,00
16,90 | 18 123 | 73 51 48 191,00
17,00 | 18 123 | 73 51 48 191,00 191,00 228,00
17,50 | 18 123 | 73 51 48 191,00 191,00 228,00
17,60 | 18 123 73 51 48 191,00
17,80 | 18 123 | 73 51 48 191,00 191,00 228,00
18,00 | 18 123 | 73 51 48 191,00 191,00 228,00
18,50 | 20 131 79 55 50 209,00 209,00 293,00
18,80 | 20 131 79 55 50 209,00 209,00 293,00
18,90 | 20 131 79 55 50 209,00
19,00 | 20 131 79 55 50 209,00 209,00 293,00
19,35 | 20 131 79 55 50 209,00 293,00
19,50 | 20 131 79 55 50 209,00 209,00 293,00
19,60 | 20 131 79 55 50 209,00
19,80 | 20 131 79 55 50 209,00 209,00 293,00
20,00 | 20 131 79 55 50 209,00 209,00 293,00
20,50 | 25 151 93 66 56 379,00 379,00
21,00 | 25 151 93 66 56 379,00 379,00
21,50 | 25 151 93 66 56 379,00 379,00
22,00 | 25 151 93 66 56 379,00 379,00
2250 | 25 153 | 96 72 56 379,00 379,00
23,00 | 25 153 | 96 72 56 379,00 379,00
2350 | 25 153 | 96 72 56 379,00 379,00
24,00 | 25 153 | 96 72 56 379,00 379,00
2450 | 25 153 | 96 75 56 379,00 379,00
2500 | 25 153 | 96 75 56 379,00 379,00
Stahl ° ° ¢) )
nichtrostender Stahl @) @) ° [
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° )
o o

Hochwarmfeste Leg.
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer, kurz, fir Hartbearbeitung sz

- abgestimmte Schneidengeometrie
- spezielle Spankammergeometrie
- spezielle Kerndicke

- 45 bis 65 HRC
Pel T4 ]
d1 m7 d2 hé |1 I2 |3 |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
770 | 8 | 98 | 50 | 35 | 48 94,40
780 | 8 | 98 | 50 | 35 | 48 94,40
79 | 8 | 98 | 50 | 35 | 48 94,40
800 | 8 | 98 | 50 | 35 | 48 94,40
810 | 10 | 98 | 50 | 35 | 48 101,00
820 | 10 | 98 | 50 | 35 | 48 101,00
830 | 10 | 98 | 50 | 35 | 48 101,00
840 | 10 | 98 | 50 | 35 | 48 101,00
850 | 10 | 98 | 50 | 35 | 48 101,00
= 860 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
870 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
880 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
890 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
9,00 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
910 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
920 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
930 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
940 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
<] 140° 950 | 10 | 105 | 57 | 42 | 48 101,00
VHM 960 | 10 | 111 | 63 | 45 | 48 106,00
970 | 10 | 111 | 63 | 45 | 48 106,00
980 | 10 | 111 | 63 | 45 | 48 106,00
990 | 10 | 111 | 63 | 45 | 48 106,00
A | G | l, ly l, 10,00 10 | 111 | 63 | 45 | 48 106,00
mm | mm | mm | mm | mm | mm 10,10 | 12 | 111 | 63 | 45 | 48 138,00
255 | 3 | 44 | 14 | 6 | 30 10,20 12 | 111 | 63 | 45 | 48 138,00
300 | 3 | 46 | 16 | 6 | 30 10,30 | 12 | 111 | 63 | 45 | 48 138,00
310 | 4 | 48 | 16 | 6 | 30 10,40 | 12 | 111 | 63 | 45 | 48 138,00
320 4 | 48 | 16 | 6 | 30 10,50 | 12 | 111 | 63 | 45 | 48 138,00
330 | 4 | 48 | 18 | 8 | 30 10,60 | 12 | 111 | 63 | 45 | 48 138,00
340 | 4 | 50 | 20 | 10 | 30 10,70 | 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
350 | 4 | 50 | 20 | 10 | 30 10,80 | 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
360 | 4 | 50 | 20 | 10 | 30 10,90 | 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
370 | 4 | 50 | 20 | 10 | 30 11,00 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
380 | 4 | 52 | 22 | 12 | 30 11,10 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
39 | 4 | 52 | 22 | 12 | 30 1,20 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
400 | 4 | 52 | 22 | 12 | 30 11,30 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
410 | 6 65 25 15 40 1,40 | 12 | 119 | 71 50 | 48 141,00
420 | 6 65 | 25 | 15 | 40 1150 | 12 | 119 | 71 50 | 48 141,00
430 | 6 | 68 | 25 | 15 | 40 11,60 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
440 | 6 | 68 | 25 | 15 | 40 11,70 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
450 | 6 | 68 | 25 | 15 | 40 11,80 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
460 | 6 68 | 25 | 15 | 40 11,90 | 12 | 119 | 71 50 | 48 141,00
470 | 6 | 68 | 25 | 15 | 40 1200 12 | 119 | 71 | 50 | 48 141,00
480 | 6 | 72 | 32 | 18 | 40 1250 | 14 | 125 | 77 | 55 | 50 181,00
49 | 6 | 72 | 32 | 18 | 40 13,00 14 | 125 | 77 | 55 | 50 181,00
500 | 6 | 72 | 32 | 18 | 40 1350 | 14 | 125 | 77 | 55 | 50 181,00
510 | 6 | 72 | 32 | 18 | 40 14,00 14 | 125 | 77 | 55 | 50 181,00
520 | 6 72 | 32 | 18 | 40 1450 | 16 | 133 | 83 | 60 | 50 256,00
530 | 6 | 72 | 32 | 18 | 40 1500 | 16 | 133 | 83 | 60 | 50 256,00
540 | 6 | 75 | 35 | 18 | 40 1550 | 16 | 133 | 83 | 60 | 50 256,00
550 | 6 | 75 | 35 | 18 | 40 16,00| 16 | 133 | 83 | 60 | 50 256,00
560 | 6 | 75 | 35 | 18 | 40 16,50 | 18 | 143 | 95 | 65 | 50 370,00
570 | 6 | 75 | 35 | 18 | 40 17,00| 18 | 143 | 95 | 65 | 50 370,00
580 | 6 | 75 | 35 | 18 | 40 17,50 | 18 | 143 | 95 | 65 | 50 370,00
590 | 6 | 75 | 35 | 18 | 40 18,00 18 | 143 | 95 | 65 | 50 370,00
600 | 6 | 75 | 35 | 18 | 40 1850 | 20 | 153 | 95 | 65 | 56 435,00
610 | 8 | 80 | 40 | 25 | 40 19,00| 20 | 153 | 95 | 65 | 56 435,00
620 | 8 | 80 | 40 | 25 | 40 1950 | 20 | 153 | 95 | 65 | 56 435,00
630 | 8 | 80 | 40 | 25 | 40 20,00| 20 | 153 | 95 | 65 | 56 435,00
640 | 8 | 80 | 40 | 25 | 40
650 | 8 | 80 | 40 | 25 | 40
660 | 8 | 80 | 40 | 25 | 40 45 - 55 HRC hd
670 | 8 | 80 | 40 | 25 | 40 56 - 60 HRC C
680 | 8 | 85 | 45 | 30 | 40 61- 65 HRC °
690 | 8 | 85 | 45 | 30 | 40
700 | 8 | 85 | 45 | 30 | 40 :
710 | 8 | 8 | 45 | 30 | 40 Osere
720 | 8 | 85 | 45 | 30 | 40
730 | 8 | 85 | 45 | 30 | 40
740 | 8 | 85 | 45 | 30 | 40
750 | 8 | 85 | 45 | 30 | 40
760 | 8 | 98 | 50 | 35 | 48
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VHM-Bohrer

B -,
VHM-Hochleistungshohrer DIN 6537, kurz, mit Kiihlkanalen LUTL

- universell einsetzbar - K= Schneideckenfase
- vier Fihrungsfasen

- polierte Spannuten

- Typ ALU 3xD (10 722 ...) auf Anfrage

180 PG T4
. Bestell Nr.
Ti 800 d | dy | 1, 1, I l, K 10720...
DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
HA 700 | 8 | 79 | 4 | 29 | 36 | 040 69,10 079
D 800 | 8 | 79 | 41 | 29 | 36 | 0,40 69,10 080
810 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 041 9550 081
820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 041 9550 082
d 830 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 042 9550 = 083
840 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 042 9550 084
; 850 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 043 9550 085
1o, 860 | 10 | 8 | 47 | 35 | 40 | 043 9550 086
o= 870 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 044 9550 087
: 880 | 10 | 8 | 47 | 35 | 40 | 044 9550 088
‘ . 890 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 045 9550 089
/ 900 | 10 | 8 | 47 | 35 | 40 | 045 95,50 090
W] 910 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 046 9550 091
I 920 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 046 9550 092
o Y 930 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 047 9550 = 093
940 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 047 9550 094
SOOJdiL 950 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 048 9550 095
i 960 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 048 9550 096
970 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 0,49 95,50 - 097
S1180° 980 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 049 9550 098
9,90 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 0,50 95,50 099
VHM 10,00 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 050 9550 100
PG T4 10,10 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 051 120,00 101
Bestell Nr. 1020 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 051 120,00 102
d_d, | Lol L] K 10720 .. 10,30 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 052 120,00~ 103
AR il T IO S O EUR 1040 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 052 120,00 104
1050 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 053 120,00~ 105
300 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 0,15 56,30 030
1060| 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 053 120,00 106
310 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 0,16 56,30 031
1070 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 054 120,00 107
320 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 0,16 56,30 | 032
1080 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 054 120,00 108
330 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 017 56,30 033
10,90 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 120,00 109
340 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 017 56,30 034
11,001 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 120,00~ 110
350 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 0,18 56,30 035
11,00 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 056 120,00 111
360 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 0,18 56,30 036
11,201 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 056 120,00 | 112
370 | 6 | 62 | 20 | 14 | 36 | 0,19 56,30 037
11,30| 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 057 120,00 113
380 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 0,19 56,30 038
11,40 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 057 120,00 | 114
390 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 020 56,30 039
11,50| 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 058 120,00 115
400 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 0,20 56,30 040
11,60 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 058 120,00 | 116
410 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 021 56,30 041
11,70 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 059 120,00 117
420 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 021 56,30 042
11,80 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 059 120,00 | 118
430 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 022 56,30 043
11,90| 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 120,00 = 119
440 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 022 56,30 044
12,00 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 120,00 | 120
450 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 56,30 045
12,50 | 14 | 105 | 58 | 41 | 45 | 0,63 120,00 125
460 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 56,30 046
1280 | 14 | 105 | 58 | 41 | 45 | 064 195,00 | 128
465 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 56,30 900
1300 | 14 | 105 | 58 | 41 | 45 | 065 19500 130
470 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 024 56,30 047
1350 | 14 | 105 | 58 | 41 | 45 | 0,68 195,00 | 135
480 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 024 56,30 048
1380 | 14 | 105 | 58 | 41 | 45 | 0,69 19500 138
490 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 025 56,30 049
1400 | 14 | 105 | 58 | 41 | 45 | 0,70 195,00~ 140
500 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,25 56,30 050
1450 | 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 073 19500 145
510 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,26 56,30 051
1480 | 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 074 25400 148
520 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,26 56,30 052
1500| 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 075 254,00 150
530 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 027 56,30 053
1550 | 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 078 254,00 155
540 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 027 56,30 054
1580 | 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 079 25400 158
550 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,28 56,30 055
16,00| 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 080 254,00 160
555 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,28 56,30 902
16,50 | 18 | 121 | 71 | 49 | 48 | 083 254,00 165
560 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 028 56,30 056
1680 | 18 | 121 | 71 | 49 | 48 | 084 331,00 168
570 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,29 56,30 057
17,00 18 | 121 | 71 | 49 | 48 | 085 331,00 170
580 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,29 56,30 ~ 058
1750 | 18 | 121 | 71 | 49 | 48 | 088 331,00 | 175
500 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,30 56,30 059
17,80 | 18 | 121 | 71 | 49 | 48 | 089 331,00 178
600 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 | 0,30 56,30 060
1800 | 18 | 121 | 71 | 49 | 48 | 0,90 331,00 180
610 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 031 69,10 061
1850 | 20 | 129 | 77 | 53 | 50 | 0,93 331,00 185
620 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 031 69,10 062
1880 | 20 | 129 | 77 | 53 | 50 | 0,94 331,00 188
630 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 032 69,10 063
19,00 20 | 129 | 77 | 53 | 50 | 0,95 331,00 190
640 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 032 69,10 = 064
1950 | 20 | 129 | 77 | 53 | 50 | 0,98 331,00 195
650 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 033 69,10 065
1980 | 20 | 129 | 77 | 53 | 50 | 0,99 331,00 198
660 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 033 69,10 FH066 2000 20 | 129 | 77 | 53 | 50 | 1.00 331,00 | 200
670 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 034 69,10 067 ) ' ,
680 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 0,34 69,10 = 068
690 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 035 69,10 069 Stahl °
700 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 | 035 69,10 070 - o
710 | 8 | 79 | 41 | 29 | 36 | 036 69,10 071 ichtiostenteristah]
720 | 8 79 | 4 29 | 36 | 036 69,10 = 072 Eisenguss C
730 | 8 | 79 | 4 | 29 | 36 | 037 69,10 073 NE-Metalle
740 | 8 | 79 | 4 | 29 | 36 | 037 60,10 074
750 | 8 | 79 | 41 | 29 | 36 | 038 6910 075 Hochwarmfeste Leg.
760 | 8 | 79 | 4 | 29 | 36 | 038 69,10 076 9 _
770 | 8 | 79 | 41 | 29 | 36 | 039 69,10 077 Seite 78-79
780 | 8 | 79 | 41 | 29 | 36 | 039 69,10 078
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VHM-Bohrer

VHM-Kurzstufenbohrer 90°, fiir Kernloch
plus Senkung zum Gewindeschneiden

VHM-Kurzstufenbohrer 90°, fiir Kernloch
plus Senkung zum Gewindeformen

DIN 6535 DIN 6535
HA HA
=D —
" ; o ;
i i
| |
| |
| i | .
90° - 90° -
)
dy dy
140° 140°
fiir Gewinde| O | Gre | b1 L 1k fiir Gewinde| % | G | b Lok
mm | mm | mm | mm | mm mm | mm [ mm | mm | mm
M3 25 6 62 8,8 20 M3 2,80 6 62 8,8 20
M4 818 6 62 14 | 24 M4 3,70 6 62 14 | 24
M5 4.2 6 66 136 | 28 M5 4,65 6 66 13,6 28
M6 5,0 8 79 165 | 34 M6 5,55 8 79 16,5 34
M8 6,8 10 89 | 21,0 | 47 M8 7,40 10 89 | 21,0 47
M10 8,5 12 102 | 255 | 55 M10 9,30 12 102 | 255 55
M12 10,2 14 107 | 30,0 | 60 M12 1120 | 14 107 | 30,0 60
M14 12,0 16 115 | 345 | 65 M14 13,00 | 16 115 | 345 65
M16 14,0 18 123 | 385 | 73 M16 15,00 | 18 123 | 385 73
Stahl ° Stahl °
nichtrostender Stahl nichtrostender Stahl
Eisenguss O Eisenguss o
NE-Metalle NE-Metalle
Hochwarmfeste Leg. Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 76
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S m;.'ai'ﬂun VHM-Bohrer
VHM-Hochleistungshohrer DIN 6537, lang, ohne Kuihlkanale wTI
\! DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
X HE HA HE HA
(= Nb — (=T =D
| / ﬂ ﬂ
|
| =
|
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM
T7 PG T4 PG T4
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm
3,00 6 66 28 23 36
310 | 6 66 | 28 | 23 | 36
320 | 6 66 | 28 | 23 | 36
3,30 6 66 28 23 36
3,40 6 66 28 23 36
350 | 6 66 | 28 | 23 | 36
360 | 6 66 | 28 | 23 | 36
370 | 6 66 | 28 | 23 | 36
3,80 6 74 36 29 36
3,90 6 74 36 29 36 36 70 36, 70
4,00 6 74 36 29 36 36,70 36,70
4,10 6 74 36 29 36 36,70 36,70
4,20 6 74 36 29 36 36,70 36,70
4,30 6 74 36 29 36 36,70 36,70
4,40 6 74 36 29 36 36,70 36,70
450 | 6 74 | 36 | 29 | 36 36,70 36,70
4,60 6 74 36 29 36 36,70 36,70
4,65 6 74 36 29 36 36,70 36,70
4,70 6 74 36 29 36 36,70 36,70
480 | 6 82 | 44 | 35 | 36 36,70 36,70
4,90 6 82 44 35 36 36,70 36,70
5,00 6 82 44 35 36 36,70 36,70
5,10 6 82 44 35 36 36,70 36,70
5,20 6 82 44 35 36 36,70 36,70
530 | 6 82 | 44 | 35 | 36 36,70 36,70
540 | 6 82 | 44 | 35 | 36 36,70 36,70
5,50 6 82 44 35 36 36,70 36,70
5199 6 82 44 35 36 36,70 36,70
5,60 6 82 44 35 36 36,70 36,70
570 | 6 82 | 44 | 35 | 36 36,70 36,70
5,80 6 82 44 35 36 36,70 36,70
5,90 6 82 44 35 36 36,70 36,70
6,00 6 82 44 35 36 36,70 36,70
6,10 | 8 91 53 | 43 | 36 39,00 39,00
6,20 8 91 53 43 36 39,00 39,00
6,30 8 91 53 43 36 39,00 39,00
6,40 8 91 53 43 36 39,00 39,00
6,50 | 8 91 53 | 43 | 36 39,00 39,00
6,60 | 8 91 53 | 43 | 36 39,00 39,00
6,70 8 91 53 43 36 39,00 39,00
6,80 8 91 53 43 36 39,00 39,00
6,90 8 91 53 43 36 39,00 39,00
7,00 8 91 53 43 36 39,00 39,00
Stahl ° ° ¢} o
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ° ° o o
NE-Metalle [J (]
Hochwarmfeste Leg.
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S m;.'ai'ﬂun VHM-Bohrer
VHM-Hochleistungshohrer DIN 6537, lang, ohne Kuihlkanale wTI
\! DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
X HE HA HE HA
(= Nb — (=T =D
| / ﬂ ﬂ
|
| =
|
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM
T7 PG T4 PG T4
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm
7,10 8 91 53 43 36
720 | 8 91 53 | 43 | 36
730 | 8 91 53 | 43 | 36
7,40 8 91 53 43 36
7,50 8 91 53 43 36
7,60 8 91 53 43 36
7,70 | 8 91 53 | 43 | 36
7,80 8 91 53 43 36
7,90 8 91 53 43 36
8,00 8 91 53 43 36 39,00 39,00
810 | 10 | 103 | 61 49 | 40 43,10 43,10
820 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
8,30 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
8,40 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
850 | 10 | 103 | 61 49 | 40 43,10 43,10
860 | 10 | 103 | 61 49 | 40 43,10 43,10
8,70 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
8,80 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
890 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
9,00 | 10 | 103 | 61 49 | 40 43,10 43,10
9,10 | 10 | 103 | 61 49 | 40 43,10 43,10
9,20 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
9,30 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
9,40 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
9,50 | 10 | 103 | 61 49 | 40 43,10 43,10
9,60 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
9,70 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
9,80 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
9,90 | 10 | 103 | 61 49 | 40 43,10 43,10
10,00 | 10 103 | 61 49 40 43,10 43,10
10,10 | 12 18 | 7 56 45 62,80 62,80
10,20 | 12 118 | 71 56 45 62,80 62,80
10,30 | 12 118 | 71 56 45 62,80 62,80
10,40 | 12 118 | 7 56 45 62,80 62,80
10,50 | 12 18 | 7 56 45 62,80 62,80
10,60 | 12 118 | 7 56 45 62,80 62,80
10,70 | 12 18 | 7 56 45 62,80 62,80
10,75 | 12 118 71 56 45 62,80 62,80
10,80 | 12 18 | 7 56 45 62,80 62,80
10,90 | 12 118 | 7 56 45 62,80 62,80
11,00 | 12 18 | 7 56 45 62,80 62,80
11,10 | 12 118 | 71 56 45 62,80 62,80
11,20 | 12 18 | 7 56 45 62,80 62,80
Stahl ° ° ¢} o
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ° ° o o
NE-Metalle [J (]
Hochwarmfeste Leg.
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VHM-Bohrer

DIN 8535 DIN 8535 DIN 8535 DIN 8535
HE HA HE HA
(=N =D (=N "

P o
N
‘% I3
I Iy
Iy

T40° = == o o
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

PG 17 PG 17 PG T4 PG T4

d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
11,30 | 12 | 118 | 71 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
11,40 | 12 | 118 | 71 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
11,50 | 12 | 118 | 71 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
1160 12 | 118 | 71 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
11,70 12 | 118 | T 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
11,80 | 12 | 118 | 71 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
11,90 | 12 118 71 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
12,00 | 12 | 118 | 71 56 45 62,80 62,80 78,60 78,60
1225 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80

1250 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80 103,00 103,00
12,80 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80 103,00 103,00
12,90 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80

13,00 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80 103,00 103,00
13,30 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80

1350 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80 103,00 103,00
13,80 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80 103,00 103,00
14,00 | 14 | 124 | 77 60 45 82,80 82,80 103,00 103,00
1420 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00

1450 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00 142,00 142,00
14,80 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00 142,00 142,00
15,00 | 16 133 83 63 48 105,00 105,00 142,00 142,00
1525 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00

15,30 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00

1550 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00 142,00 142,00
1580 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00 142,00 142,00
16,00 | 16 | 133 | 83 63 48 105,00 105,00 142,00 142,00
16,50 | 18 | 143 | 93 71 48 157,00 157,00 205,00 205,00
16,80 | 18 | 143 | 93 71 48 157,00 157,00 205,00 205,00
17,00 | 18 | 143 | 93 71 48 157,00 157,00 205,00 205,00
17,50 | 18 | 143 | 93 71 48 157,00 157,00 205,00 205,00
17,80 | 18 | 143 | 93 71 48 157,00 157,00 205,00 205,00
18,00 | 18 | 143 | 93 71 48 157,00 157,00 205,00 205,00
18,50 | 20 | 153 | 101 77 50 200,00 200,00 254,00 254,00
18,80 | 20 | 153 | 101 77 50 200,00 200,00 254,00 254,00
19,00 | 20 | 153 | 101 77 50 200,00 200,00 254,00 254,00
19,50 | 20 | 153 | 101 77 50 200,00 200,00 254,00 254,00
19,80 | 20 | 153 | 101 77 50 200,00 200,00 254,00 254,00
20,00 20 | 153 | 101 77 50 200,00 200,00 254,00 254,00
Stahl ° ° e} o
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ° ° o o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg.
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, ohne Kiihlkanéle LUT Guarreo

- exzellente Fluchtungsgenauigkeit
- hochwertige Oberflachengiiten
- enge Bohrungstoleranzen

- Pal T4
d1 m7 d2 hé |1 I2 |3 |4

DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
HA 83 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 77,50
- 84 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
85 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
86 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
" 87 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
88 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
: 89 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
1 90 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
|- 91 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
‘ 92 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
- 93 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
94 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
e 95 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
= 96 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
97 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
98 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
- 99 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
LD = 100 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
101 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
102 12 | 118 | 71 | 56 | 45 11100
< 140° 103 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
VHM 104 12 | 118 | 71 | 56 | 45 12200
105 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
PGl T4 | 06| 12 | 118 | 7 | 56 | 45 111,00
107 12 | 118 | 71 | 56 | 45 11100
T R R R 108 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 11100
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR }(1)!9 }g 1 18 7} 56 35 111,00
30 | 6 | 66 | 28 | 28 | 36 55,20 T T I N e ke
e e e M2 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
32 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 55,20 13| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
o o 2l 14 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
34 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 55,20 M5 | 12 | 18 | 71 | 56 | 45 111,00
e o i 16| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
36 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 55,20 17| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
e a3l 18 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
38 | 6 | 74 | 36 | 29 | 6 55,20 19 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
e e 120 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 111,00
40 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 55,20 125 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 148,00
N 2l 128 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 148,00
42 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 55,20 130 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 148,00
e Sl 135 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 148,00
44 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 25,20 138 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 148/00
T 23l 180 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 148,00
46 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 60,70 145 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 20400
S e - a0 148 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 204,00
48 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 25,20 150 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 204,00
e e e il 155 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 204,00
30 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 2520 158 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 204,00
e 2220 160 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 204,00
32 | 6 | 8 | a4 | 35 | 3 5520 165 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 295,00
o 23,0 168 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 295,00
54 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 55,20 170 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 295,00
e e S 175 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 295,00
36 | 6 | 8 | a4 | 35 | 3 5520 178 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 295,00
e 23,00 180 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 295,00
58 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 55.20 ) :
IR AR AR = 185 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 359,00
’ ' 188 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 359,00
60 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 5520 ) ,
e ot 190 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 359,00
82 | 8 | o | 5| 4 | % S 195 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 359,00
IR I - S o 198 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 359,00
: ; 200 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 359,00
64 | 8 | of | 53 | 43 | 36 66,40 : :
65 | 8 | 9of | 53 | 43 | 36 66.40
66 | 8 | 9f | 53 | 43 | 36 66,40 Stahl P
gzg 583 g} gg ﬁg ‘gg ggig nichtrostender Stahl
6,9 8 91 53 43 36 66,40 Eisenguss °
7,0 8 91 53 43 36 66,40 NE-Metalle
71| 8 | 91 | 53 | 43 | 36 66,40
7,2 8 91 53 43 36 66,40 Hochwarmfeste Leg.
73 | 8 | 9o | 53 | 43 | 36 66.40
74 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 66,40 O seicces
75 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 66,40
76 | 8 | of | 53 | 43 | 36 66,40
77| 8 | ot | 53 | 43 | 36 66.40
78 | 8 | 9f | 53 | 43 | 36 66,40
79 | 8 | 9ot | 53 | 43 | 36 66,40
80 | 8 | of | 53 | 43 | 36 66,40
81 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
82 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 7750
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VHM-Bohrer

WTX
e

5n A

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
HE HA HE HA HA
=N =D = =n =n
d y [ ' E
|
|
dy
4 = - ol "l
<J140° <J140° <] 140° <J140° <J135°
VHM VHM VHM VHM VHM
PG T7 PG T7 PG T4 PG
d1 m7/h7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 4 57 21 23 28 58,10
2,80 4 57 21 23 28 58,10
3,00 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,10 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,15 6 66 28 23 36 54,40 54,60
3,20 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,22 6 66 28 23 36 54,40 54,60
3,25 6 66 28 23 36 54,40 54,60 58,10
3,30 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,40 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,50 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,60 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,70 6 66 28 23 36 54,40 54,40 54,60 54,60 58,10
3,80 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
3,85 6 74 36 29 36 54,40 54,60
3,90 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,00 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
410 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,20 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,25 6 74 36 29 36 54,40
4,30 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,35 6 74 36 29 36 54,40 54,60
4,40 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,45 6 74 36 29 36 54,40 54,60
4,50 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,60 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,65 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 57,30
4,70 6 74 36 29 36 54,40 54,40 54,60 54,60 57,30
4,80 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
4,90 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
4,95 6 82 44 35 36 54,40
5,00 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,05 6 82 44 35 36 54,40
5,10 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,20 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,30 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,40 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,50 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,55 6 82 44 35 36 54,40 54,40 56,30
5,60 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,70 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
5,75 6 82 44 35 36 54,40 54,60
5,80 6 82 44 35 36 54,40 54,40 54,60 54,60 56,30
Stahl ° ° o o
nichtrostender Stahl @) @) ° °
Eisenguss ° ° ¢} o (¢}
NE-Metalle ° ° °
o o

Hochwarmfeste Leg.
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S m;.'ai'ﬂun VHM-Bohrer
VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kuhlkanalen wTI
DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
HE HA HE HA HA
[T — (=T =D =D
o i i ' E
|
|
d; : :
4 - "l "l
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <]185°
VHM VHM VHM VHM VHM
PG T7 PG T4 PG T4 PG T4
d1 m7/h7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
590 | 6 82 44 35 36 54,40 54,60 54,60 56,30
59 | 6 82 44 35 36 54,40 54,60
6,00 | 6 82 44 35 36 54,40 54,60 54,60 56,30
6,10 | 8 91 53 | 43 36 61,50 59,60 59,60 62,80
6,20 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 59,60 59,60 62,80
630 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 59,60 59,60 62,80
640 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 59,60 59,60 62,80
6,50 | 8 91 53 | 43 36 61,50 59,60 59,60 62,80
6,60 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 59,60 59,60 62,80
670 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
680 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
6,90 8 91 53 43 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
7,00 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
710 | 8 91 53 | 43 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
720 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
7,30 8 91 53 43 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
740 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
745 | 8 91 53 | 43 36 61,50 59,60
750 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
760 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
7,70 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
780 | 8 91 53 | 43 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
79 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
800 | 8 91 53 | 43 | 36 61,50 61,50 59,60 59,60 62,80
810 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
820 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
830 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
840 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
850 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
8,60 10 103 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
870 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
880 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
890 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,00 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,10 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,20 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,30 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,35 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 84,70
940 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
945 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 84,70
9,50 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,60 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,70 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
Stahl ° ° (¢} o
nichtrostender Stahl O O [J [J
Eisenguss ° ° ¢} o (¢}
NE-Metalle o ° °
Hochwarmfeste Leg. O O
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kuhlkanalen wTI
=
5xD
0 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
X HE HA HE HA HA
= b =D & =D =
d y W ﬂ
|
|
dy
4 = - "l "l
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <]185°
VHM VHM VHM VHM VHM
PG T7 PG T7 PG T4 PG T4 PG T4
d1 m7/h7 d2 hé |1 IZ |3 |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
9,80 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
9,9 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
10,00 | 10 | 103 | 61 49 40 71,00 71,00 84,70 84,70 73,60
10,10 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
10,20 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
10,30 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
10,40 | 12 118 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
1050 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
10,55 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 120,00
1060 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
10,70 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
10,75 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00
10,80 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
10,90 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
11,00 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
1,0 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
11,20 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
1,25 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 120,00
1,30 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
1,35 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 120,00
11,40 | 12 118 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
1145 12 | 118 | 71 56 45 101,00 120,00
11,50 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
11,60 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
11,70 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
11,80 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
11,90 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
1200 | 12 | 118 | 71 56 45 101,00 101,00 120,00 120,00 103,00
1215 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 166,00
1225 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00
12,50 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00 166,00 166,00 142,00
1255 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 166,00
1270 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00
12,80 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00 166,00 166,00 142,00
12,90 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00
13,00 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00 166,00 166,00 142,00
13,10 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00
13,30 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00
13,35 | 14 124 77 60 45 136,00 166,00
1350 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00 166,00 166,00 142,00
13,80 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00 166,00 166,00 142,00
14,00 | 14 | 124 | 77 60 45 136,00 136,00 166,00 166,00 142,00
1420 | 16 | 133 | 83 63 48 166,00 166,00
Stahl ° ° (¢} o)
nichtrostender Stahl O O [J [J
Eisenguss ° ° ¢} o (¢}
NE-Metalle o ° °
Hochwarmfeste Leg. O O

ﬁ Seite 63-66
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kiihlkanalen wTI
o E B =
5xD
; : DI I?ESES DI I?A?ES DI HGESES DI I?A?ES DIN 6535

= D =

PeSew— ||
ﬁg%

dy

4 = - "l "l
<] 140° <] 140° <] 140° <J135°
VHM VHM VHM VHM

d1 m7/h7 d2 hé |1 |2 |3 |4

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

1450 | 16 | 133 | 83 63 48 174,00
14,80 | 16 | 133 | 83 63 48 206,00 174,00
15,00 | 16 | 133 | 83 63 48 206,00 206,00 174,00
15,10 | 16 | 133 | 83 63 48

1525 | 16 | 133 | 83 63 48

1530 | 16 | 133 | 83 63 48 166,00

1535 | 16 | 133 | 83 63 48 206,00

1550 | 16 | 133 | 83 63 48 166,00 206,00 206,00 174,00
1560 | 16 | 133 | 83 63 48

1580 | 16 | 133 | 83 63 48 166,00 206,00 206,00 174,00
16,00 | 16 | 133 | 83 63 48 166,00 166,00 206,00 206,00 174,00
16,05 | 18 | 143 | 93 71 48 223,00 272,00

16,50 | 18 | 143 | 93 71 48 223,00 223,00 272,00 272,00 242,00
16,80 | 18 | 143 | 93 71 48 223,00 223,00 272,00 272,00 242,00
16,90 | 18 | 143 | 93 71 48 223,00

17,00 | 18 143 93 71 48 223,00 223,00 272,00 272,00 242,00
17,50 | 18 | 143 | 93 71 48 223,00 223,00 272,00 272,00 242,00
17,60 | 18 | 143 | 93 71 48 223,00

17,80 | 18 | 143 | 93 71 48 223,00 223,00 272,00 272,00 242,00
18,00 | 18 143 93 71 48 223,00 223,00 272,00 272,00 242,00
18,50 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00 262,00 348,00 348,00 299,00
18,80 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00 262,00 348,00 348,00 299,00
18,90 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00

19,00 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00 262,00 348,00 348,00 299,00
19,35 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00 348,00

19,50 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00 262,00 348,00 348,00 299,00
19,60 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00

19,80 | 20 | 153 | 101 77 50 262,00 262,00 348,00 348,00 299,00
20,00 20 | 153 | 101 77 50 262,00 262,00 348,00 348,00 299,00
20,50 | 25 | 200 | 135 | 110 | 56 541,00 541,00
21,00 25 | 200 | 135 | 110 | 56 541,00 541,00
2150 | 25 | 200 | 135 | 110 | 56 541,00 541,00
2200 25 | 200 | 135 | 110 | 56 541,00 541,00
2250 | 25 | 200 | 140 | 120 | 56 541,00 541,00
23,00 25 | 200 | 140 | 120 | 56 541,00 541,00
2350 | 25 | 200 | 140 | 120 | 56 541,00 541,00
2400 | 25 | 200 | 140 | 120 | 56 541,00 541,00
2450 | 25 | 200 | 140 | 120 | 56 541,00 541,00
2500 | 25 | 200 | 140 | 120 | 56 541,00 541,00
Stahl ° ° ¢) o
nichtrostender Stahl @) @) ° °
Eisenguss ° ° ¢} ¢} o
NE-Metalle ° ° °
Hochwarmfeste Leg. O O

9 Seite 63-66
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kiihlkanalen wT:@ummo

- exzellente Fluchtungsgenauigkeit
- hochwertige Oberflachengiiten
- enge Bohrungstoleranzen

ﬂ - Pal T4
d1 m7 d2 hé |1 I2 |3 |4

DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
HA 8,3 10 | 103 | 61 49 40 116,00
( ) 8,4 10 | 103 | 61 49 40 116,00
8,5 10 | 103 | 61 49 40 116,00
8,6 10 | 103 | 61 49 40 116,00
dy 8,7 10 | 103 | 61 49 40 116,00
8,8 10 | 103 | 61 49 40 116,00
1 8,9 10 | 103 | 61 49 40 116,00
‘ N 9,0 10 | 103 | 61 49 40 116,00
Al 9,1 10 | 103 | 61 49 40 116,00
‘ 9,2 10 | 103 | 61 49 40 116,00
= 9,3 10 | 103 | 61 49 40 116,00
9,4 10 | 103 | 61 49 40 116,00
= 9,5 10 | 103 | 61 49 40 116,00
- 9,6 10 | 103 | 61 49 40 116,00
9,7 10 | 103 | 61 49 40 116,00
9,8 10 | 103 | 61 49 40 116,00
q, ‘ 9,9 10 | 103 | 61 49 40 116,00
7367 ekl 10,0 | 10 | 103 | 61 49 40 116,00
101 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
102 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
<J140° 103 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
VHM 104 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
105 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
PGl T4 | 06| 12 | 118 | 7 | 56 | 45 164,00
10,7 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
bt | S [ |y | AT e
I 7 5 5 ;
e L E7l1"10 10| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 164,00
31 6 66 2% 23 36 7140 111 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
3’2 6 66 2% 3 36 7140 12 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
33 6 66 08 23 36 7140 13 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
34 6 66 8 23 36 7140 114 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
35 5 66 28 23 36 71'40 11,5 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
3’6 6 66 8 3 36 7140 11,6 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
37 6 66 8 23 36 7140 1,7 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
38 6 74 36 29 36 7140 11,8 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
39 6 74 36 29 36 71,40 1,9 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
40 6 74 36 29 36 7140 12,0 | 12 | 118 | 71 56 45 164,00
41 6 74 36 29 36 7140 125 | 14 | 124 | 77 60 45 222,00
4:2 6 74 36 29 36 71 40 128 | 14 | 124 | 77 60 45 222,00
43 6 74 36 29 36 71,40 130 | 14 | 124 | 77 60 45 222,00
44 6 74 36 29 36 7140 135 | 14 | 124 | 77 60 45 222,00
45 6 74 36 29 36 71,40 138 | 14 | 124 | 77 60 45 222,00
4:6 6 74 36 29 36 71 40 140 | 14 | 124 | 77 60 45 222,00
47 5 74 3% 29 3 71'40 145 | 16 | 133 | 83 63 48 277,00
48 6 8o 44 35 36 7140 148 | 16 | 133 | 83 63 48 277,00
4;9 6 8o 44 35 36 71 40 150 | 16 | 133 | 83 63 48 277,00
50 6 8o 44 35 6 71,40 155 | 16 | 133 | 83 63 48 277,00
51 6 8o 44 35 3% 71'40 158 | 16 | 133 | 83 63 48 277,00
59 5 8o 44 35 36 7140 16,0 | 16 | 133 | 83 63 48 277,00
5’3 6 8o 44 35 36 7140 16,5 | 18 | 143 | 93 7 48 365,00
5:4 6 8o 44 35 36 71:40 16,8 | 18 | 143 | 93 71 48 365,00
55 6 8o 44 35 36 71,40 170 | 18 | 143 | 93 71 48 365,00
556 6 8o 44 35 36 71,40 175 | 18 | 143 | 93 71 48 365,00
5’7 6 8o 44 35 36 7140 17,8 | 18 | 143 | 93 7 48 365,00
58 6 8o 44 35 36 71,40 18,0 | 18 | 143 | 93 71 48 365,00
59 6 8o 44 35 3 71'40 185 | 20 | 153 | 101 77 50 475,00
6.0 5 8o 44 35 36 7140 18,8 | 20 | 153 | 101 77 50 475,00
6’1 8 91 53 43 36 80.60 19,0 | 20 | 153 | 101 77 50 475,00
6.2 8 91 53 43 36 80.60 195 | 20 | 153 | 101 77 50 475,00
63 3 91 53 43 36 80.60 19,8 | 20 | 153 | 101 77 50 475,00
6:4 3 1 53 43 36 80:60 200 | 20 | 153 | 101 77 50 475,00
6,5 8 91 53 43 36 80,60
6,6 8 91 53 43 36 80,60 Stahl °
gzg 583 g} gg ﬁg ‘gg 2828 nichtrostender Stahl @)
6,9 8 91 53 43 36 80,60 Eisenguss °
7,0 8 91 53 43 36 80,60 NE-Metalle
71 8 91 53 43 36 80,60
7,2 8 91 53 43 36 80,60 Hochwarmfeste Leg.
73 8 91 53 43 36 80,60
74 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 80,60 O seicces
75 8 91 53 43 36 80,60
7,6 8 91 53 43 36 80,60
7,7 8 91 53 43 36 80,60
7,8 8 91 53 43 36 80,60
7,9 8 91 ) 43 36 80,60
8,0 8 91 53 43 36 80,60
8,1 10 | 103 | 61 49 40 116,00
8,2 10 | 103 | 61 49 40 116,00
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kiihlkanalen sz

- 2 Schneiden
- gerade genutet
- polierte Spannuten

d1 m7 d2 hé I1 I2 |3 |4

DIN 6535 mm |  mm | mm | mm | mm | mm EUR
HA 83 | 10 | 108 | 61 | 49 | 40 105,00
-, 84 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 10500
85 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
86 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
o 87 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
88 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
89 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
- 90 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 10500
o 91 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 10500
1 92 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
I 93 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
| 94 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 10500
e 95 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
| 96 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
| 97 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
% 98 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 10500
@ 99 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
o 100 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
101 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
102 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
<1130° 103 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
VHM 104 12 | 118 | 71 | 56 | 45 14300
105 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
PGl T4 | 106 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
107 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
I I A R 108 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 14300
mm_| mm | mm | mm | mn | mm EUR 10 | 12 | 18 | 1 | 56 | 4 143,00
30 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 65,50 11| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
i G 12| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
32 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 65,50 13| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
o Gl 14| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
34 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 65,50 15| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
e o Gl 16 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
36 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 65,50 M7 | 12 | 18| 71 | 56 | 45 143,00
e Gl 18| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
38 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65.50 ; ’
19| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
30 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65.50
120 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 143,00
20 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65,50
125 | 14 | 124 | 77 | 60 | 48 19500
41 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65.50 :
128 | 14 | 124 | 77 | 60 | 48 195,00
42 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65.50 :
130 | 14 | 124 | 77 | 60 | 48 19500
43 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65.50
135 | 14 | 124 | 77 | 60 | 48 19500
44 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65,50
138 | 14 | 124 | 77 | 60 | 48 195,00
45 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65.50 :
180 | 14 | 124 | 77 | 60 | 48 195,00
46 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 65.50 :
145 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 239,00
47 | 6 | 74 | 3 | 29 | 36 65.50
148 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 239,00
48 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65,50
150 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 239,00
49 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65.50
155 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 239,00
50 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65.50 :
158 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 239,00
51 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65.50
160 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 239,00
52 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 65,50
165 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 315,00
53 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65.50
168 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 315,00
54 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65.50
170 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 315,00
55 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65,50
175 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 315,00
56 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65,50
178 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 315,00
57 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65.50
180 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 315,00
58 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65.50
185 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 406,00
50 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65,50
188 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 406,00
60 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65,50
190 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 406,00
61 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7230
195 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 406,00
62 | 8 | of | 53 | 43 | 36 72.30 )
198 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 406,00
63 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7230
G4l 8 | o | 5| 4| % e 200 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 406,00
65 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7230
66 | 8 | 9f | 53 | 43 | 36 72.30 Stahl
g’g g g} gg 32 gg ;ggg nichtrostender Stahl
6,9 8 91 53 43 36 72,30 Eisenguss °
70 | 8 | of | 53 | 43 | 36 72.30 :
71| 8 | o | 53 | 43 | 36 7230 NE-Metalle e
7,2 8 91 53 43 36 72,30 Hochwarmfeste Leg.
73 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7230
74 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 72,30 O seie 0
75 | 8 | 9of | 53 | 43 | 36 7230
76 | 8 | 9f | 53 | 43 | 36 72.30
77 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7230
78 | 8 | of | 53 | 43 | 36 72.30
79 | 8 | 9of | 53 | 43 | 36 7230
80 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7230
81 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
82 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 105,00
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VHM-Bohrer

' B e ek
VHM-Hochgeschwindigkeitsbohrer, DIN 6537, lang, mit Kiihlkanélen LUT;GP“D

- fiir Stahl und Gussbearbeitung
- ausgelegt fir hohe Schnittgeschwindigkeiten
- 3-Fuhrungsfasen fiir geringe Reibung

SPEED PG| T4
; Bestell Nr.
TI 800 d1 h7 d2 hé |1 |2 |3 |4 10 750 -
DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
HA 810 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112,00 081
- 820 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112000 = 082
830 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112,00 083
840 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200 | 084
o 850 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200 | 085
860 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200 | 086
: 870 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112,00 087
) 880 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112.00 088
|- 890 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112,00 | 089
‘ 900 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200 | 00
= 910 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112,00 091
920 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200~ 092
o 930 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112000 | 093
- 940 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200 . 094
950 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112,00 | 095
960 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112.00 ~ 096
- 970 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200 | 097
o 980 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 11200 | 098
990 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112,00 099
1000 10 | 103 | 61 | 49 | 40 112.00 ~ 100
<135° 1010 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 101
VHM 1020 12 | 118 | 71 | 56 | 45 15600 | 102
1030 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 103
PG T4 1040 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 104
Bestell Nr. 1050 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 105
I A A R 10 750 .. 1060 12 | 118 | 71 | 56 | 45 15600 106
kO B I BT G FUR 1070 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 107
rARSR AN S8 A8 TR IR AR AR A o
e o 69,10 s 1100 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156.00 110
320 | 6 | 66 | 26 | 23 | 36 69,10 B 10| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 111
e o 69,10 I 120 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 112
3401 6 | 66 | 28 | 28 | 36 69,10 B 13| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 15600 113
=l IR 69.10 e 140 12 | 118 | 71 | 56 | 45 15600 | 114
360 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 69,10 IS 1150 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 115
e e o 69,10 e 1160 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 | 116
380 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 69,10 RS 70| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 15600 117
SIS0 NG T o e ch 69,10 pueee 1180 12 | 118 | 71 | 5 | 45 15600 118
400 | 6 | 74 | 86 | 29 | 36 69,10 B 1190 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 119
e e o 69,10 e 1200 12 | 118 | 71 | 56 | 45 156,00 120
420 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 69,10 B 1250 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 21300 125
A D 69,10 pu 1280 14 | 124 | 77 | 60 | 45 21300 128
440 | 6 | 74 | 86 | 29 | 36 69,10 B 1300 14 | 124 | 77 | 60 | 45 21300 130
e e 69,10 I 1350 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 213,00 | 135
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 69,10 B 1380 | 14 | 124 | 77 | 60 | 45 21300 138
1S T S O e D 69,10 e 1800| 14 | 124 | 77 | 60 | 45 213.00 140
470 | 6 | 74 | 86 | 29 | 36 69,10 B 1450 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 266,00 145
B 69.10 s 1480 16 | 133 | 83 | 63 | 48 266,00 148
49 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 69,10 1500 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 266,00 150
e v ) 69,10 R 1550 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 266,00 | 165
>10 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 69,10 Rt 1580 | 16 | 133 | 83 | 63 | 48 266,00 158
e s o 69.10 IS 1600 16 | 133 | 83 | 63 | 48 266,00 160
330 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 69,10 S 1650 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 350,00 165
7 I I e I 6910 S 1680 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 35000 168
350 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65,10 B 1700 18 | 143 | 93 | 71 | 48 350,00 170
e o 6910 R 1750 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 350,00 | 175
360 6 | 8 | 44 | 35 | 36 69,10 S 1780 | 18 | 143 | 93 | 71 | 48 350,00 178
s e 6910 1800 18 | 143 | 93 | 71 | 48 350,00 180
280 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 65,10 B 1850 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 45300 185
e o 69.10 el 1880 20 | 153 | 101 | 77 | 50 45300 188
600 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 59,10 S 1900 20 | 153 | 101 | 77 | 50 45300 190
e e 77,30 I 1950 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 45300 195
620 | 8 | 9 | 53 | 43 | 36 77,30 B 1980 | 20 | 153 | 101 | 77 | 50 45300 198
g o 77.30 I 2000 20 | 153 | 101 | 77 | 50 453,00 200
640 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 064 : :
650 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 | 065
660 | 8 | 9 | 53 | 43 | 36 7730 066 Stahl .
670 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 067 .
6,80 ) 91 53 43 36 7730 068 nichtrostender Stahl [¢)
6,9 | 8 91 53 43 36 77,30 069 Eisenguss °
700 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 070 y
710 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 o7 NE-Metalle
720 8 | 91 | 53 | 43 | 36 77,30 072 Hochwarmfeste Leg.
730 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 073
740 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 77.30 074 O seie 7
750 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 075
760 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 076
770 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 077
780 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 078
790 | 8 | of | 53 | 43 | 36 7730 079
800 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 7730 | 080
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VHM-Bohrer

B -,
VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kiihlkanalen LUTL

- universell einsetzbar - K= Schneideckenfase
- vier Fihrungsfasen

- polierte Spannuten

- Typ ALU 5xD (10 723 ...) auf Anfrage

180 PG T4
. Bestell Nr.
Ti 800 d | dy | 1, 1, l, l, K 10721 ...
DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
HA 700 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 0,40 77,30 079
(-, 800 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 040 77,30 080
810 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 041 112,00 081
820 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 041 112,00 = 082
d 830 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 042 112,00 083
840 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 042 112,00 084
; 850 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 043 112,00 085
1o, 860 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 043 112,00 = 086
o= 870 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 044 112,00 087
: 880 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 044 112,00 = 088
‘ - 890 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 045 112,00 = 089
/ 900 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 045 112,00 090
R/ 9,10 | 10 | 103 | 61 49 | 40 | 046 112,00 091
I 920 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 046 112,00 092
o Y 930 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 047 112,00 093
940 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 047 112,00 = 094
soo,ldilt 950 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 048 112,00~ 095
1 960 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 048 112,00 = 096
970 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 049 112,00 097
S1180° 980 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 049 112,00 = 098
990 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 0,50 112,00 099
VHM 10,00 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 050 112,00 = 100
PG T4 1010| 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 051 156,00 = 101
Bestell Nr. 1020| 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 051 156,00 102
d [d,| | Lol | K 10721 .. 1030 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 052 156,00 103
R L N CIR IR AR EUR 1040| 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 052 156,00 104
1050 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 053 156,00 105
300 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 0,15 69,10 030
1060| 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 053 156,00 106
310 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 0,16 69,10 031
10,70 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,54 156,00 107
320 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 0,16 69,10 = 032
10,80 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,54 156,00 108
330 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 017 69,10 033
1090 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 156,00 109
340 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 017 69,10 034
11,00 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 156,00 | 110
350 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 0,18 69,10 035
1,10 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 056 156,00 111
360 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 0,18 69,10 036
1,20 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 156,00 | 112
370 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 | 0,19 69,10 037
11,30| 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 057 156,00~ 113
380 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 0,19 69,10 038
11,40| 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 057 156,00 | 114
390 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 020 69,10 039
1150 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,58 156,00 115
400 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 020 69,10 040
11,60| 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 058 156,00 | 116
410 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 021 69,10 0M
11,70 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 059 156,00 117
420 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 021 69,10 042
11,80 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 059 156,00 | 118
430 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 022 69,10 043
11,9 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,60 156,00 119
440 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 022 60,10 044
12,00 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,60 156,00 | 120
450 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 69,10 045
1250 | 14 | 122 | 75 | 58 | 45 | 0,63 213,00 125
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 69,10 046
1280 | 14 | 122 | 75 | 58 | 45 | 0,64 213,00 | 128
465 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 69,10 900
1300 14 | 122 | 75 | 58 | 45 | 065 213,00 130
470 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 024 60,10 047
1350 14 | 122 | 75 | 58 | 45 | 0,68 213,00 135
480 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 | 024 69,10 048
1380 | 14 | 122 | 75 | 58 | 45 | 0,69 213,00 138
490 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 025 69,10 049
1400| 14 |12 | 75 | 58 | 45 | 0,70 213,00 140
500 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 025 69,10 050
1450| 16 | 131 | 81 | 61 | 48 | 073 266,00 145
510 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 | 026 69,10 051
1480| 16 | 131 | 81 | 61 | 48 | 074 266,00 148
520 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 026 69,10 052
1500| 16 | 131 | 81 | 61 | 48 | 075 266,00 150
530 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 | 027 69,10 = 053
1550 | 16 | 131 | 81 | 61 | 48 | 078 266,00 155
540 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 | 027 69,10 054
1580 | 16 | 131 | 81 | 61 | 48 | 0.79 266,00 158
550 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 0,28 69,10 ~ 055
1600| 16 | 131 | 81 | 61 | 48 | 0,80 266,00 160
555 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 | 028 69,10 902
1650 | 18 | 141 | 91 | 69 | 48 | 0,83 350,00 165
560 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 028 69,10 056
16,80 | 18 | 141 | 91 | 69 | 48 | 0,84 350,00 168
570 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 | 029 69,10 057
17,00 18 | 141 | 91 | 69 | 48 | 085 350,00 170
580 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 029 69,10 058
1750 | 18 | 141 | 91 | 69 | 48 | 0,88 350,00 | 175
500 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 030 69,10 059
17,80| 18 | 141 | 91 | 69 | 48 | 0:89 350,00 178
600 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 | 030 69,10 060
1800| 18 | 141 | 91 | 69 | 48 | 0,90 350,00 180
610 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 031 7730 061
1850 | 20 | 151 | 99 | 75 | 50 | 0,93 453,00 185
620 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 0,31 77,30 062
1880| 20 | 151 | 99 | 75 | 50 | 0,94 453,00 188
630 | 8 | 91 | 53 | 43 | 3 | 032 77.30 063
19,00 20 | 151 | 99 | 75 | 50 | 0,95 453,00 190
640 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 0,32 77,30 064
1950 | 20 | 151 | 99 | 75 | 50 | 0,98 453,00 195
650 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 033 77.30 065
1980 | 20 | 151 | 99 | 75 | 50 | 0,99 45300 198
660 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 033 77,30 B066 2000 20 | 151 | 99 | 75 | 50 | 1.00 453,00 | 200
670 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 0,34 77.30 067 ) ; *
680 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 034 77,30 068
690 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 035 77,30 069 Stahl °
700 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 035 77,30 070 - o
710 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 036 77.30 071 nichtrostender Stahl
720 | 8 91 53 | 43 | 36 | 0,36 77,30 - 072 Eisenguss C
730 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 037 77,30 073 NE-Metalle
740 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 037 77,30 074 Hochwarmfeste L
750 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 038 77.30 075 ochwarileste “€9.
760 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 038 77,30 076 9 _
770 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 039 77.30 077 Seite 78-79
780 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 | 0,39 77,30 . 078

29



VHM-Bohrer

WTX
e

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
HE HA HA HA
(= N =D = =
dp
|
|
dy
4 Ll Ll
<J140° <J140° <] 140° <J135°
VHM VHM VHM VHM
PG T7 PG T7 PG T4 PG T4
d1 m7/h7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
3,1 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
3,2 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
3,3 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
34 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
3,5 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
3,6 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
3,7 6 72 34 29 36 93,80 93,80 127,00 98,20
3,8 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
39 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
4,0 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
41 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
42 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
43 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
4.4 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
45 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
4.6 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
4,7 6 81 43 36 36 93,80 93,80 127,00 98,20
48 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
49 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
5,0 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
5,1 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
5,2 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
53 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
54 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
55 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
5,6 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
5,7 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
58 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
59 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
6,0 6 95 57 48 36 93,80 93,80 127,00 98,20
6,1 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,2 8 114 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,3 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,4 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,5 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,6 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,7 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,8 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
6,9 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
7,0 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
71 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
7,2 8 114 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
7,3 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
74 8 114 | 76 64 36 119,00 119,00 152,00 123,00
Stahl ° ° o
nichtrostender Stahl °
Eisenguss [ [ O O
NE-Metalle ° °
o

Hochwarmfeste Leg.
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,{mgm‘w“ VHM-Bohrer
VHM-Hochleistungsbohrer, tiberlang, mit Kithlkanalen wTI
DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
HE HA HA HA
[T =D — =D
do
|
|
d :
q L L
<]140° <] 140° <] 140° <]135°
VHM VHM VHM
PG T7 PG T4 PG T4
d1 m7/h7 d2 hé |1 |2 |3 |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm
1145 8 114 | 76 64 36
7,6 8 114 | 76 64 36
70/ 8 114 | 76 64 36
7,8 8 114 | 76 64 36
79 8 114 | 76 64 36
8,0 8 114 | 76 64 36
8,1 10 142 | 95 80 40
8,2 10 142 95 80 40 )
8,3 10 142 | 95 80 40 164,00
8,4 10 142 95 80 40 164,00 164,00
8,5 10 142 | 95 80 40 164,00 164,00
8,6 10 142 95 80 40 164,00 164,00
8,7 10 142 | 95 80 40 164,00 164,00
8,8 10 142 95 80 40 164,00 164,00
89 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 164,00 164,00
9,0 10 142 95 80 40 164,00 164,00
9.1 10 142 | 95 80 40 164,00 164,00
9,2 10 142 95 80 40 164,00 164,00
9,3 10 142 | 95 80 40 164,00 164,00
9,4 10 142 95 80 40 164,00 164,00
oD 10 142 | 95 80 40 164,00 164,00
9,6 10 142 95 80 40 164,00 164,00
9,7 10 142 | 95 80 40 164,00 164,00
9,8 10 142 95 80 40 164,00 164,00
99 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 164,00 164,00
10,0 | 10 142 95 80 40 164,00 164,00
10,1 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
10,2 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
10,3 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
104 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
105 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
106 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
10,7 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
10,8 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
109 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,0 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,1 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,2 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,3 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
14 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,5 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
116 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,7 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,8 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
11,9 | 12 162 | 114 | 96 45 216,00 216,00
Stahl ° ° ¢}
nichtrostender Stahl °
Eisenguss [ [ O O
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. o
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I} 71

VHM-Hochleistungsbohrer, liberlang, mit Kiihlkanalen

I i

VHM-Bohrer

WwTX

DIN 6535 DIN 6535
HA HA
= =
dp
|
|
d ‘
<
<] 140° <J135°
VHM VHM
d1 m7/h7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
12,0 | 12 162 | 114 | 96 45 257,00 200,00
125 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 331,00 254,00
128 | 14 178 | 133 | 110 | 45 331,00 254,00
130 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 331,00 254,00
135 | 14 178 | 133 | 110 | 45 331,00 254,00
138 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 331,00 254,00
14,0 | 14 178 | 133 | 110 | 45 331,00 254,00
145 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 427,00 362,00
148 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 427,00 362,00
150 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 427,00 362,00
155 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 427,00 362,00
158 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 427,00 362,00
16,0 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 427,00 362,00
16,5 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 574,00 443,00
16,8 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 574,00 443,00
17,0 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 574,00 443,00
17,5 18 222 | 171 144 48 574,00 443,00
17,8 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 574,00 443,00
18,0 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 574,00 443,00
185 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 752,00 540,00
18,8 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 752,00 540,00
190 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 752,00 540,00
195 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 752,00 540,00
198 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 752,00 540,00
200 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 752,00 540,00
Stahl
nichtrostender Stahl
Eisenguss O
NE-Metalle °

Hochwarmfeste Leg.
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer, Giberlang, mit Kiihlkanalen wT:@ummo

- exzellente Fluchtungsgenauigkeit
- hochwertige Oberflachengiiten
- enge Bohrungstoleranzen

- Pal T4
d1 m7 d2 hé |1 I2 |3 |4

DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
83 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
(- 84 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
85 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
86 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
d ‘ 87 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
‘ 88 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
' 89 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
(- 90 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
. 91 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
‘ 92 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
= 93 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
94 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
o 95 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
- 96 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
97 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
98 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
5 99 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
N b 100 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
101 | 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
102 | 12 | 162 | 114 @ 96 | 45 245,00
11400 103 | 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
VHM 104 | 12 | 162 | 114 | 96 | 45 245,00
105 | 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
PGl T4 | 0% | 12 | 162 | 114 | 9 | 45 245,00
107 | 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
% L L | | BB 8| e
i 5 5)
e L ﬁg%o 1,0 | 12 | 162 | 114 | 96 | 45 245,00
31| 6 | 72| % | 2 | % s 11| 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
32 6 | 72 | 34 | 29 | 36 110,00 12| 12 | 162 | 114 | 96 | 45 245,00
33 | 6 | 72 | 3 | 29 | % 11000 13| 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
34 | 6 | 72 3 | 29 | 110,00 14| 12 | 162 | 114 | 96 | 45 245,00
35 | 6 | 72 | 3 | 2 | % s 15| 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
36 | 6 | 12 | 34 | 2 | % 310,00 16| 12 | 162 | 114 | 96 | 45 245,00
37 | 6 | 72 | | o9 | % 11000 1,7 | 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
38 | 6 | 81 | 43 | % | 3 110,00 1,8 | 12 | 162 | 114 | 96 | 45 245,00
30 | 6 |8 | & | 3 | % s 19| 12 | 162 | 114 | 9% | 45 245,00
20 | 6 | 81 | 43 | 3 | % 110,00 120 | 12 | 162 | 114 | 9 | 45 245,00
21 6 |81 | 45| % | % 11000 125 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 294,00
42 | 6 | 81 | 43 | % | 38 110,00 128 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 294,00
A(S e T e e 0I5 130 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 294,00
a4 | 6 | 81 | 43 | 3 | % 310,00 135 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 294,00
20 T - -G R+ 110/00 138 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 294,00
46 | 6 | 81 | 43 | % | 3 110,00 140 | 14 | 178 | 133 | 110 | 45 294,00
47 | 6 | 8t | 43 | 3 | % s 145 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 398,00
a8 | 6 | 95 | 5 | 48 | % 310,00 148 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 398,00
T T - R S 1106/00 150 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 398,00
50 | 6 | 95 | =7 | 48 | 3 110,00 155 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 398,00
R e o e e Hrsted 158 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 398,00
52 | 6 | 9 | 57 | 48 | % 110,00 160 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 398,00
7 I - R S 110,00 165 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 556,00
54 | 6 | o | 27 | 48 | 3 110,00 168 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 556,00
B e 170 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 556,00
el e | oo | 27 | 2 | % 10,00 175 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 556,00
A S - R R 110,00 17,8 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 556,00
58 | 6 | 95 | 57 | 48 | % 110,00 180 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 556,00
X e o T e s 000 185 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 702,00
60 | 6 | o | =7 | 28 | 3 110,00 188 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 702,00
61 | 8 (114 | 76 | 6 | % 132,00 190 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 702,00
62 | 8 | 114 | 76 | 64 | 3 132,00 195 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 702,00
i e e o i Lot 198 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 702,00
64 | 8 | 114 76 | 64 | 36 13200 200 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 702,00
65 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
66 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00 Stahl .
gzg 583 1 12 ;g gi ‘gg 13388 nichtrostender Stahl
69 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00 Eisenguss o
7,0 8 114 | 76 64 36 132,00 NE-Metalle
71 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
72 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00 Hochwarmfeste Leg.
73| 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
74 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00 O seic o
75 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
76 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
77 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
78 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
79 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
80 | 8 | 114 | 76 | 64 | 36 132,00
81 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
82 | 10 | 142 | 95 | 80 | 40 191,00
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer DIN 6537, liberlang, mit Kiihlkanalen

- 2 Schneiden
- gerade genutet
- polierte Spannuten

DIN 6535
HA
=D
dp ‘
I <
|
(|
I
I
I
I
Tax
130°
<]130°
VHM
PGl T4 |
d1 m7 dz h6 |1 |2 |3 |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 127,00
3,1 6 72 34 29 36 127,00
3,2 6 72 34 29 36 127,00
3,3 6 72 34 29 36 127,00
3,4 6 72 34 29 36 127,00
39 6 72 34 29 36 127,00
3,6 6 72 34 29 36 127,00
3,7 6 72 34 29 36 127,00
3,8 6 81 43 36 36 127,00
39 6 81 43 36 36 127,00
4,0 6 81 43 36 36 127,00
41 6 81 43 36 36 127,00
4,2 6 81 43 36 36 127,00
43 6 81 43 36 36 127,00
4,4 6 81 43 36 36 127,00
45 6 81 43 36 36 127,00
4,6 6 81 43 36 36 127,00
4,7 6 81 43 36 36 127,00
48 6 95 57 48 36 127,00
49 6 95 57 48 36 127,00
5,0 6 95 57 48 36 127,00
5,1 6 95 57 48 36 127,00
5,2 6 95 57 48 36 127,00
53 6 95 57 48 36 127,00
54 6 95 57 48 36 127,00
55 6 95 57 48 36 127,00
5,6 6 95 57 48 36 127,00
57 6 95 57 48 36 127,00
58 6 95 57 48 36 127,00
59 6 95 57 48 36 127,00
6,0 6 95 57 48 36 127,00
6,1 8 114 | 76 64 36 132,00
6,2 8 114 | 76 64 36 132,00
6,3 8 114 | 76 64 36 132,00
6,4 8 114 | 76 64 36 132,00
6,5 8 114 | 76 64 36 132,00
6,6 8 114 | 76 64 36 132,00
6,7 8 114 | 76 64 36 132,00
6,8 8 114 | 76 64 36 132,00
6,9 8 114 | 76 64 36 132,00
7,0 8 114 | 76 64 36 132,00
71 8 114 | 76 64 36 132,00
7,2 8 114 | 76 64 36 132,00
7/ 8 114 | 76 64 36 132,00
74 8 114 | 76 64 36 132,00
7145 8 114 | 76 64 36 132,00
7,6 8 114 | 76 64 36 132,00
7,7 8 114 | 76 64 36 132,00
78 8 114 | 76 64 36 132,00
79 8 114 | 76 64 36 132,00
8,0 8 114 | 76 64 36 132,00
8,1 10 142 | 95 80 40 185,00
8,2 10 142 95 80 40 185,00

WwTX

Pel T4 ]
d1 m7 dz h6 I1 I2 ls I4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
8,3 10 | 142 | 95 80 40 185,00
8,4 10 142 | 95 80 40 185,00
8,5 10 | 142 | 95 80 40 185,00
8,6 10 142 | 95 80 40 185,00
8,7 10 | 142 | 95 80 40 185,00
8,8 10 142 | 95 80 40 185,00
8,9 10 | 142 | 95 80 40 185,00
9,0 10 142 | 95 80 40 185,00
9,1 10 | 142 | 95 80 40 185,00
9,2 10 142 | 95 80 40 185,00
9,3 10 | 142 | 95 80 40 185,00
9,4 10 142 | 95 80 40 185,00
9,5 10 | 142 | 95 80 40 185,00
9,6 10 142 | 95 80 40 185,00
9,7 10 | 142 | 95 80 40 185,00
9,8 10 142 | 95 80 40 185,00
9,9 10 | 142 | 95 80 40 185,00
10,0 | 10 142 | 95 80 40 185,00
10,1 12 162 | 114 | 96 45 235,00
102 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
10,3 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
104 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
105 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
106 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
10,7 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
10,8 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
10,9 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,0 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,1 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,2 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,3 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,4 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,5 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
116 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,7 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,8 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
11,9 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
12,0 | 12 162 | 114 | 96 45 235,00
125 | 14 | 178 | 133 | 112 | 45 344,00
128 | 14 178 | 133 | 112 | 45 344,00
130 | 14 | 178 | 133 | 112 | 45 344,00
135 | 14 178 | 133 | 112 | 45 344,00
13,8 | 14 | 178 | 133 | 112 | 45 344,00
14,0 | 14 178 | 133 | 112 | 45 344,00
145 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 444,00
148 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 444,00
150 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 444,00
155 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 444,00
158 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 444,00
16,0 | 16 | 203 | 152 | 128 | 48 444,00
16,5 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 616,00
16,8 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 616,00
17,0 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 616,00
17,5 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 616,00
17,8 | 18 | 222 | 171 | 144 | 48 616,00
18,0 18 222 | 171 144 48 616,00
185 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 771,00
18,8 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 771,00
19,0 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 771,00
195 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 771,00
198 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 771,00
20,0 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 771,00
Stahl
nichtrostender Stahl
Eisenguss [
NE-Metalle °

Hochwarmfeste Leg.
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer, extra lang, mit Kiihlkanalen

- hoher Rundlauf - enge Bohrungstoleranzen
- exzellente Fluchtungsgenauigkeit

- optimale Bohrungsrundheit

- hochwertige Oberflédchengiiten

LT Guarreo

d1 m7 thG |1 I2 |3 |4
= DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
HA 83 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 204,00
- 84 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
85 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
86 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
dy 87 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
88 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
: 89 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
(- 90 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
. 91 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
! 92 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
= 93 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
94 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
- 95 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
- 96 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
97 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
98 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
e 99 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
N 100 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
L 10,1 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
102 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
11400 103 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
VHM 104 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
105 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
PGl T4 | 0% | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
10,7 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
b [ [ L[ DN TR .
) 5 5 !
s L 1E5lcjs%o 1,0 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
31 | 6 | 92 | 54 | 48 | 3% Tsies 1,1 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
32 | 6 | 92 | 54 | 48 | 3% 152100 1,2 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
33 | 6 | 92 | 54 | 48| 3% i 13| 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
34 | 6 | o2 | 24 | 48 | % 12500 1,4 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
7 [ -1 - 0 - 4 TEaio 15| 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
28 | 6 | 9 | =4 | 48 | 38 15200 16 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
N O = 8 S 1300 1,7 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
38 | 6 | 102 | o4 | 58 | o 12500 1,8 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
L N T i 19 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
a0 | & | 102 | o4 | =8 | 38 153,00 120 | 12 | 204 | 156 | 142 | 45 300,00
O 8 8 S 12300 125 | 14 | 230 | 182 | 166 | 45 440,00
22 | 6 | 102 | 64 | 58 | o 153,00 128 | 14 | 230 | 182 | 166 | 45 440,00
R AR R oo 130 | 14 | 230 | 182 | 166 | 45 440,00
24 | & | 102 | 64 | =8 | 38 153,00 135 | 14 | 230 | 182 | 166 | 45 440,00
i T R N e 153,00 13,8 | 14 | 230 | 182 | 166 | 45 440,00
a6 | 6 | 102 | 64 | 58 | o 153,00 140 | 14 | 230 | 182 | 166 | 45 440,00
s s i 145 | 16 | 260 | 208 | 192 | 48 574,00
a8 | 6 |16 | 38 | o | 38 15500 148 | 16 | 260 | 208 | 192 | 48 574,00
i B o o 153,00 150 | 16 | 260 | 208 | 192 | 48 574,00
501 6 |16 78 | 10 | o 153,00 155 | 16 | 260 | 208 | 192 | 48 574,00
I B o o e TR 158 | 16 | 260 | 208 | 192 | 48 574,00
52 | 6 |16 78 | 70| 38 1500 160 | 16 | 260 | 208 | 192 | 48 574,00
o o 153,00 165 | 18 | 285 | 234 | 216 | 48 779,00
5416 |16l 78| 70 5 153,00 16,8 | 18 | 285 | 234 | 216 | 48 779,00
B o o e et 170 | 18 | 285 | 234 | 216 | 48 779,00
el e l1el 7| ol 5% 2500 175 | 18 | 285 | 234 | 216 | 48 779,00
s e e o e 153,00 17,8 | 18 | 285 | 234 | 216 | 48 779,00
58 | o |1e | 78 | 10| % 153,00 180 | 18 | 285 | 234 | 216 | 48 779,00
B B e 7 o e 185 | 20 | 310 | 258 | 240 | 50 975,00
|l e el s | 70| 12500 188 | 20 | 310 | 258 | 240 | 50 975,00
TR i Ere e TE e 190 | 20 | 310 | 258 | 240 | 50 975,00
82 | 8 | 145 | 108 | o4 | 38 165 00 195 | 20 | 310 | 258 | 240 | 50 975,00
R SR e e 198 | 20 | 310 | 258 | 240 | 50 975,00
64 | 8 | 146 | 108 04 | 3% 165,00 200 | 20 | 310 | 258 | 240 | 50 975,00
65 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
66 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00 Stahl .
gzg 583 mg } 83 gi gg } gggg nichtrostender Stahl
69 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00 Eisenguss o
70 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00 NE-Metalle
71 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
72 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00 Hochwarmfeste Leg.
73 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
74 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00 O seic o
75 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
76 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
77 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
78 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
79 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
80 | 8 | 146 | 108 | 94 | 36 165,00
81 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00
82 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 224,00

www.wnt.com
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer, extra lang, mit Kiihlkanalen

- Aluminiumbohrer
- 2-Schneiden

DIN 6535
HA
=
d !
|
| = W
| ’ y
|
dy [/
135° "
<J135°
VHM
Pal T4 |
d1 h7 d2 hé |1 |2 Ia IA
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
3,0 6 92 54 48 36 119,00
3,1 6 92 54 48 36 119,00
3,2 6 92 54 48 36 119,00
33 6 92 54 48 36 119,00
3,4 6 92 54 48 36 119,00
35 6 92 54 48 36 119,00
3,6 6 92 54 48 36 119,00
3,7 6 92 54 48 36 119,00
3,8 6 102 | 64 58 36 119,00
39 6 102 | 64 58 36 119,00
4,0 6 102 | 64 58 36 119,00
41 6 102 | 64 58 36 119,00
4,2 6 102 | 64 58 36 119,00
43 6 102 | 64 58 36 119,00
4,4 6 102 | 64 58 36 119,00
45 6 102 | 64 58 36 119,00
4,6 6 102 | 64 58 36 119,00
47 6 102 | 64 58 36 119,00
48 6 116 | 78 70 36 119,00
49 6 116 | 78 70 36 119,00
5,0 6 116 | 78 70 36 119,00
51 6 116 | 78 70 36 119,00
5,2 6 116 | 78 70 36 119,00
53 6 116 | 78 70 36 119,00
54 6 116 | 78 70 36 119,00
55 6 116 | 78 70 36 119,00
5,6 6 116 | 78 70 36 119,00
57 6 116 | 78 70 36 119,00
58 6 116 | 78 70 36 119,00
59 6 116 | 78 70 36 119,00
6,0 6 116 | 78 70 36 119,00
6,1 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,2 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,3 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,4 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,5 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,6 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,7 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,8 8 146 | 108 | 96 36 165,00
6,9 8 146 | 108 | 96 36 165,00
7,0 8 146 | 108 | 96 36 165,00
71 8 146 | 108 | 96 36 165,00
7,2 8 146 | 108 | 96 36 165,00
7,3 8 146 | 108 | 96 36 165,00
7,4 8 146 | 108 | 96 36 165,00
7,5 8 146 | 108 | 96 36 165,00
7,6 8 146 | 108 | 96 36 165,00
71/ 8 146 | 108 | 96 36 165,00
78 8 146 | 108 | 96 36 165,00
79 8 146 | 108 | 96 36 165,00
8,0 8 146 | 108 | 96 36 165,00
8,1 10 162 | 120 | 110 | 40 208,00
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 208,00

WwTX

Pel T4 ]
d1 h7 d2 hé |1 I2 |3 |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
8,3 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
8,4 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
8,5 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
8,6 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
8,7 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
8,8 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
8,9 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,0 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,1 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,2 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,3 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,4 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,5 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,6 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,7 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,8 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
9,9 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
100 | 10 | 162 | 120 | 110 | 40 208,00
101 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
102 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
10,3 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
10,4 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
105 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
10,6 12 204 | 156 | 140 45 284,00
10,7 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
10,8 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
109 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
11,0 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
111 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
11,2 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
11,3 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
11,4 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
115 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
11,6 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
1,7 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
11,8 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
11,9 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
12,0 | 12 | 204 | 156 | 140 | 45 284,00
125 | 14 | 230 | 182 | 163 | 45 398,00
128 | 14 | 230 | 182 | 163 | 45 398,00
13,0 | 14 | 230 | 182 | 163 | 45 398,00
135 | 14 | 230 | 182 | 163 | 45 398,00
13,8 | 14 | 230 | 182 | 163 | 45 398,00
140 | 14 | 230 | 182 | 163 | 45 398,00
145 | 16 | 260 | 208 | 186 | 48 482,00
148 | 16 | 260 | 208 | 186 | 48 482,00
150 | 16 | 260 | 208 | 186 | 48 482,00
155 | 16 | 260 | 208 | 186 | 48 482,00
158 | 16 | 260 | 208 | 186 | 48 482,00
16,0 | 16 | 260 | 208 | 186 | 48 482,00
16,5 | 18 | 285 | 234 | 210 | 48 537,00
16,8 | 18 | 285 | 234 | 210 | 48 537,00
17,0 | 18 | 285 | 234 | 210 | 48 537,00
17,5 18 285 | 234 | 210 48 537,00
17,8 | 18 | 285 | 234 | 210 | 48 537,00
18,0 | 18 | 285 | 234 | 210 | 48 537,00
185 | 20 | 310 | 258 | 230 | 50 680,00
18,8 | 20 | 310 | 258 | 230 | 50 680,00
190 | 20 | 310 | 258 | 230 | 50 680,00
195 | 20 | 310 | 258 | 230 | 50 680,00
19,8 | 20 | 310 | 258 | 230 | 50 680,00
200 | 20 | 310 | 258 | 230 | 50 680,00
Stahl
nichtrostender Stahl
Eisenguss ©
NE-Metalle [

Hochwarmfeste Leg.

0 Seite 67
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VHM-Bohrer

WwTX WwTX

VHM-Hochleistungsbohrer, mit Kiihlkanalen, VHM-Hochleistungsbohrer, mit Kiihlkanalen,

g1-29mm g1-29mm
- WTX-Spankammergeometrie, dadurch optimale Spanbildung und beste - WTX-Spankammergeometrie, dadurch optimale Spanbildung und beste
Spanférderung Spanférderung
- alle Durchmesser mit Einheitschaft 3 mm - alle Durchmesser mit Einheitschaft 3 mm
=
5xD
~DIN 6535 ~DIN 6535
? z T
=D =D
<]140° <J140°
VHM VHM
d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 d1 +0,004 I2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1
mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 5 3 55 94,10 1,0 11 8 3 55 100,00
1,1 12 8 3 55 94,10 1,1 17 13 3 55 100,00
1,2 12 8 3 55 94,10 1,2 17 13 3 55 100,00
1,3 12 8 3 55 94,10 il.3) 17 13 3 55 100,00
14 12 8 3 55 94,10 1,4 17 13 3 55 100,00
1,5 12 8 3 55 94,10 1,5 17 13 3 55 100,00
1,6 16 11 3 68 100,00 1,6 22 17 3 68 107,00
1,7 16 11 3 68 100,00 1,7 22 17 3 68 107,00
1,8 16 11 3 68 100,00 1,8 22 17 3 68 107,00
1,9 16 11 3 68 100,00 1,9 22 17 3 68 107,00
2,0 16 11 3 68 100,00 2,0 22 17 3 68 107,00
2,1 20 14 &) 74 103,00 2,1 28 22 & 74 109,00
2,2 20 14 3 74 103,00 2,2 28 22 3 74 109,00
2,3 20 14 3 74 103,00 23 28 22 3 74 109,00
2,4 20 14 3 74 103,00 2,4 28 22 3 74 109,00
25 20 14 8 74 103,00 25 28 22 8 74 109,00
2,6 23 16 3 81 107,00 2,6 32 25 3 81 113,00
2,7 23 16 3 81 107,00 2,7 32 25 3 81 113,00
2,8 23 16 3 81 107,00 2,8 32 25 3 81 113,00
2,9 23 16 3 81 107,00 2,9 32 25 8 81 113,00
Stahl ° Stahl °
nichtrostender Stahl ° nichtrostender Stahl °
Eisenguss [J Eisenguss [J
NE-Metalle [ NE-Metalle [
Hochwarmfeste Leg. [ Hochwarmfeste Leg. [

e Seite 72 ﬁ Seite 72

ﬁ KiihImitteldruck 20 - 50 bar
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VHM-Bohrer

VHM-Hochleistungsbohrer, mit Kiihlkanalen, @ 1 - 2,9 mm

- WTX-Spankammergeometrie, dadurch optimale
Spanbildung und beste Spanférderung

- alle Durchmesser mit Einheitschaft 3 mm

5

~DIN 6535

HA

=D

< 140°
VHM

dl +0,004 Iz ls dz -0,002/-0,005 I1

mm | mm | mm mm mm

1,0 | 15 12 3 55

1,1 23 19 3 55

1,2 | 23 19 3 55

1,3 | 23 19 3 55

1,4 | 23 19 3 55

1,5 | 23 19 3 55

1,6 | 30 25 3 68

1,7 | 30 25 3 68

1,8 | 30 25 3 68

1,9 | 30 25 3 68

20 | 30 25 3 68

2,1 38 32 3 74

22 | 38 32 3 74

23 | 38 32 3 74

24 | 38 32 3 74

25 | 38 32 3 74

26 | 4 37 3 81

2,7 | 4 37 3 81

28 | 44 37 3 81

29 | 44 37 3 81
Stahl o
nichtrostender Stahl
Eisenguss °
NE-Metalle °
Hochwarmfeste Leg.

ﬁ KiihImitteldruck 20 - 50 bar

9 Seite 73
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VHM-Bohrer

T SGimsa T SGms

VHM Bohr-Reibahle, mit Kiihlkanalen VHM Bohr-Reibahle, mit Kiihlkanalen
- VHM-Hochleistungsbohr-Reibahle - VHM-Hochleistungsbohr-Reibahle
- Bohren und Reiben auf FertigmaB3 H7 in einem Arbeitsgang - Bohren und Reiben auf FertigmaB H7 in einem Arbeitsgang
- 2 Bohrschneiden - 2 Bohrschneiden
- 4 Reibschneiden - 4 Reibschneiden
- hohe Vorschiibe - hohe Vorschiibe
- gute Oberflachenqualitét - gute Oberfldchenqualitét
- fir Sack- und Durchgangsbohrungen - fir Sack- und Durchgangsbohrungen
- optimale Rundheit, bzw. Passung H7 - optimale Rundheit, bzw. Passung H7

= =

3xD 5xD
0 DIN 6535 T DIN 6535
HA HA
=D =D
dp do

la
lg

lo
l2

I3
I3

dy 5 ds
140° % 140°

&

<] 140° <] 140°
VHM VHM
d1 H7 d2 hé |1 |2 |3 |4 d1 H7 d2 hé |1 |2 |3 |4
mm mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm mm EUR
6 6 79 34 24 36 97,20 6 6 91 53 43 36 117,00
8 8 79 34 24 36 97,20 8 8 91 53 43 36 117,00
10 10 89 47 35 40 113,00 10 10 103 61 49 40 167,00
12 12 102 55 40 45 159,00 12 12 118 71 56 45 236,00
14 14 107 60 43 45 213,00 14 14 124 77 60 45 320,00
16 16 115 65 45 48 294,00 16 16 133 83 63 48 400,00
Stahl ° Stahl °
nichtrostender Stahl nichtrostender Stahl
Eisenguss ° Eisenguss °
NE-Metalle (¢) NE-Metalle O
Hochwarmfeste Leg. Hochwarmfeste Leg.

e Seite 74 e Seite 75

ﬁ Sonderabmessungen auf Anfrage lieferbar
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VHM-Bohrer

WUT G —

VHM Bohr-Reibahle - '/._, mit Kiihlkanalen

100’

- VHM-Hochleistungsbohr-Reibahle

- Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
- 2 Bohrschneiden

- 4 Reibschneiden

- hohe Vorschiibe

- gute Oberflachenqualitét

- fir Sack- und Durchgangsbohrungen

7 £

DIN 6535
HA
=
do
dy
140°
<J140°
VHM
PGl T4 |
d1 +0,005 d2 hé |1 I2 |3 I4
mm mm mm mm mm mm EUR
5,97 6 79 34 24 36 97,20
5,98 6 79 34 24 36 97,20
5,99 6 79 34 24 36 97,20
6,00 6 79 34 24 36 97,20
6,01 6 79 34 24 36 97,20
6,02 6 79 34 24 36 97,20
7,97 8 79 34 24 36 97,20
7,98 8 79 34 24 36 97,20
7,99 8 79 34 24 36 97,20
8,00 8 79 34 24 36 97,20
8,01 8 79 34 24 36 97,20
8,02 8 79 34 24 36 97,20
9,97 10 89 47 35 40 113,00
9,98 10 89 47 35 40 113,00
9,99 10 89 47 35 40 113,00
10,00 | 10 89 47 35 40 113,00
10,01 10 89 47 35 40 113,00
10,02 | 10 89 47 35 40 113,00
11,97 | 12 102 55 40 45 159,00
11,98 | 12 102 55 40 45 159,00
11,99 | 12 102 55 40 45 159,00
12,00 | 12 102 55 40 45 159,00
12,01 12 102 55 40 45 159,00
12,02 | 12 102 55 40 45 159,00

nichtrostender Stahl
Eisenguss [
NE-Metalle (¢}
Hochwarmfeste Leg.

0 Seite 74

z.B.©@8F7=8,02mm
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VHM-Bohrer

WwTX WwTX

VHM-Tieflochbohrer, mit Kiihlkanalen VHM-Tieflochbohrer, mit Kiihlkanalen

- bis 20xD ohne zu entspanen - bis 30xD ohne zu entspanen

- Pilotbohrung erforderlich - Pilotbohrung erforderlich

- exzellente Fluchtungsgenauigkeit - exzellente Fluchtungsgenauigkeit

- sicherer Spénetransport - sicherer Spénetransport

= =
20xD 30xD
DIN 6535 DIN 6535
HA HA

=D -

P

I3
—
I1

I

<]135° <135°
VHM VHM

d1 h7 d2 hs |1 |2 |3 d1 h7 d2 hs |1 |2 IS

mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm | mm

3,0 6 120 80 76 3,0 6 150 105 101

35 6 120 80 75 4,0 6 185 | 135 | 130

4,0 6 130 90 84 5,0 6 215 165 158

45 6 160 110 103 55 6 230 180 172

5,0 6 160 120 113 6,0 6 230 180 171

b5 6 185 140 132 6,5 8 280 215 205

6,0 6 185 140 131 7,0 8 280 230 220

6,5 8 210 160 150 8,0 8 315 265 253

7,0 8 210 160 150 8,5 10 350 295 282

8,0 8 230 180 168 10,0 10 380 330 315

8,5 10 260 195 182 12,0 12 430 380 362

10,0 10 290 230 215

120 | 12 | 315 | 268 | 250 Stahl 5

nichtrostender Stahl °

Stahl ® Eisenguss °
nichtrostender Stahl ° NE-Metalle o
Eisenguss hd Hochwarmfeste Leg.
NE-Metalle [¢)
Hochwarmfeste Leg. 9 Seite 80+81

9 Seite 80+81

ﬁ Alle Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer miissen beim Anbohren
gefiihrt werden. Sie diirfen nie mit hoher Drehzahl frei bewegt
werden. Beachten Sie die Strategie zur Herstellung von tiefen
Bohrungen (Seite 81).
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VHM-Bohrer

T Gunnoe T Gunnoe

Wechselkopfbohrer fiir VHM-Kopf mit Wechselkopfhohrer fur VHM-Kopf mit
Kiihlkanalen Kiihlkanalen
- mit Radialverzahnung - mit Radialverzahnung

DIN 6535 (Y DIN 6535
HB HB
@n i @n
@da he @da ne
- | -
i
o . «
Qd, Qd;
PG W1 PG W1
Bestell Nr. Bestell Nr.

od U R A R 10913 ... od Ao | L], | 10915 ...

1 mm mm mm mm EUR 1 mm mm mm mm EUR
12,00-12,49 14 100 53 38 193,00 - 120 12,00-12,49 14 125 78 62 219,00 = 120
12,50-12,99 14 105 55 39 193,00 125 12,50-12,99 14 130 81 65 219,00 125
13,00-13,49 14 105 57 40 193,00 = 130 13,00-13,49 14 130 84 67 219,00 = 130
13,50-13,99 16 110 59 42 193,00 135 13,50-13,99 16 140 88 70 219,00 135
14,00-14,49 16 115 61 43 193,00 = 140 14,00-14,49 16 140 90 72 219,00 = 140
14,50-14,99 16 115 63 45 193,00 145 14,50-14,99 16 145 94 75 219,00 = 145
15,00-15,49 16 115 65 46 193,00 = 150 15,00-15,49 16 145 96 77 219,00 | 150
15,50-16,49 18 120 70 50 198,00 160 15,50-16,49 18 155 103 82 237,00 160
15,50-16,49 20 125 70 50 198,00 | 161 15,50-16,49 20 160 103 82 237,00 = 161
16,50-17,49 18 125 74 53 198,00 165 16,50-17,49 18 160 109 87 237,00 = 165
16,50-17,49 20 130 74 50 198,00 ~ 166 16,50-17,49 20 165 109 87 237,00 = 166
17,50-18,49 18 130 78 55 198,00 175 17,50-18,49 18 165 115 92 237,00 = 175
17,50-18,49 20 135 78 50 198,00 = 176 17,50-18,49 20 170 115 92 237,00 = 176
18,50-19,49 20 135 82 58 237,00 185 18,50-19,49 20 175 121 97 274,00 185
19,50-20,49 20 140 87 62 237,00 | 195 19,50-20,49 20 180 128 102 274,00 © 195
20,50-21,49 25 150 91 65 263,00 205 20,50-21,49 25 195 134 107 300,00 = 205
21,50-22,49 25 155 95 67 263,00 | 215 21,50-22,49 25 200 140 112 300,00 | 215
22,50-23,49 25 160 99 70 287,00 225 22,50-23,49 25 205 146 117 325,00 225
23,50-24,49 25 165 103 73 287,00 | 235 23,50-24,49 25 210 152 122 325,00 | 235
24,50-25,49 25 165 108 77 312,00 245 24,50-25,49 25 220 159 127 349,00 = 245
25,50-26,49 25 175 112 80 312,00 | 255 25,50-26,49 25 225 165 132 349,00 | 255
26,50-27,49 25 175 116 82 312,00 265 26,50-27,49 25 230 171 137 349,00 = 265
27,50-28,49 25 180 120 85 312,00 | 275 27,50-28,49 25 240 177 142 349,00 | 275
28,50-29,49 32 190 124 88 362,00 285 28,50-29,49 32 250 183 146 400,00 285
29,50-30,49 32 195 129 92 362,00 | 295 29,50-30,49 32 255 190 152 400,00 | 295
30,50-31,49 32 195 133 94 400,00 305 30,50-31,49 32 260 196 157 437,00 305
31,50-32,00 32 200 137 97 400,00 | 315 31,50-32,00 32 265 202 162 437,00 | 315

PG| Wi
Ersatzteile -

Bestell Nr.

10950 ...

fiir Wechselkopfbohrer-@ GroBe EUR

212,00 - 12,49 M2 x 0,45 x 5 1,89 = 025
212,50 - 13,49 M2,5 x 0,45 x 6 1,89 026
913,50 - 14,49 M3 x0,5x6 1,89 | 031
914,50 - 16,49 M3 x0,5x7 1,89 030
16,50 - 20,49 M4 x0,5x7,5 1,89 ~ 040
20,50 - 25,49 M4 x 0,5 x 10 1,89 041
@ 24,50 - 28,49 M5 x 0,5 x 11 1,89 ~ 050
@ 28,50 - 32,00 M5 x 0,5 x 14 1,89 | 051
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VHM-Bohrer

LT Cranoe

Wechselkopfbohrer fiir VHM-Kopf mit
Kiihlkanalen

- mit Radialverzahnung

8xD ﬂ

\ DIN 6535
HB
] (oD

@da he
Qd,
PG W1
Bestell Nr.
gd dz h6 I1 I2 |3 10918...
1 mm mm mm mm EUR
12,00-12,49 14 165 116 100 270,00 | 120
12,50-12,99 14 170 121 104 270,00 125
13,00-13,49 14 175 126 108 270,00 | 130
13,50-13,99 16 180 129 111 270,00 135
14,00-14,49 16 185 134 115 270,00 =~ 140
14,50-14,99 16 190 139 120 270,00 145
15,00-15,49 16 195 144 124 270,00 =~ 150
15,50-16,49 18 205 152 131 274,00 160
15,50-16,49 20 210 152 131 274,00 | 161
16,50-17,49 18 215 161 138 274,00 165
16,50-17,49 20 220 161 138 274,00 = 166
17,50-18,49 18 220 171 147 274,00 175
17,50-18,49 20 225 171 147 274,00 | 176
18,50-19,49 20 235 180 155 312,00 185
19,50-20,49 20 240 189 163 312,00 | 195
20,50-21,49 25 260 198 170 338,00 205
21,50-22,49 25 270 | 207 178 338,00 | 215
22,50-23,49 25 275 217 187 375,00 225
23,50-24,49 25 285 226 194 375,00 | 235
24,50-25,49 25 295 | 235 | 202 424,00 245
25,50-26,49 25 305 244 | 210 424,00 | 255
26,50-27,49 25 315 | 253 | 218 424,00 265
27,50-28,49 25 325 263 | 226 424,00 | 275
28,50-29,49 32 340 | 272 | 234 487,00 285
29,50-30,49 32 345 281 242 487,00 | 295
30,50-31,49 32 355 | 290 | 249 537,00 305
31,50-32,00 32 360 | 299 | 257 537,00 | 315
PG| Wi
Ersatzteile -
Bestell Nr.
10950 ...
fiir Wechselkopfbohrer-@ GroBe EUR

212,00 - 12,49 M2 x 0,45 x 5 1,89 = 025

212,50 - 13,49 M2,5 x 0,45 x 6 1,89 026

913,50 - 14,49 M3 x0,5x6 1,89 | 031

914,50 - 16,49 M3 x0,5x7 1,89 030

16,50 - 20,49 M4 x0,5x7,5 1,89 ~ 040

20,50 - 25,49 M4 x 0,5 x 10 1,89 041

@ 24,50 - 28,49 M5 x 0,5 x 11 1,89 ~ 050

@ 28,50 - 32,00 M5 x 0,5 x 14 1,89 = 051

43



VHM-Bohrer

VHM-Bohrkopf flir Wechselkopfbohrer mit Kiihlkanalen UJTEHM!GE

- extra lange Kopfausfihrung

- . . d1 |1

mm mm
? 16,6 | 134
16,7 | 134
16,8 | 134
16,9 | 134
17,0 | 134
17,1 | 134
17,2 | 134
i 17,3 | 134
174 | 134
= ' 175 | 134
176 | 134
17,7 | 134
Q/ 178 | 134
17,9 | 134
4 18,0 | 134
18,1 | 134
18,2 | 134
, ) 5 18,3 | 134
<1140 <138 <1140 184 | 134
VHM VHM VHM 185 | 134
PG PG PG 18,6 | 134
18,7 | 134
d, I 18,8 | 134
mm | mm EUR EUR EUR 18,9 | 134
12,0 | 10,7 66,50 66,50 66,50 19,0 | 134
12,1 | 107 66,50 66,50 66,50 19,1 | 134
12,2 | 10,7 66,50 66,50 66,50 192 | 134
12,3 | 107 66,50 66,50 66,50 193 | 134
124 | 107 66,50 66,50 66,50 194 | 134
125 | 107 66,50 66,50 66,50 195 | 134
126 | 107 66,50 66,50 66,50 196 | 134
12,7 | 107 66,50 66,50 66,50 19,7 | 134
12,8 | 107 66,50 66,50 66,50 198 | 134
12,9 | 107 66,50 66,50 66,50 19,9 | 134
13,0 | 107 66,50 66,50 66,50 20,0 | 134
13,1 | 107 66,50 66,50 66,50 20,1 | 134
13,2 | 107 66,50 66,50 66,50 20,2 | 134
13,3 | 107 66,50 66,50 66,50 20,3 | 134
134 | 107 66,50 66,50 66,50 204 | 134
13,5 | 107 66,50 66,50 66,50 205 | 154
136 | 107 66,50 66,50 66,50 206 | 154
13,7 | 107 66,50 66,50 66,50 20,7 | 154
138 | 107 66,50 66,50 66,50 208 | 154
13,9 | 107 66,50 66,50 66,50 20,9 | 154
14,0 | 107 66,50 66,50 66,50 21,0 | 154
14,1 | 107 66,50 66,50 66,50 21,1 | 154
14,2 | 107 66,50 66,50 66,50 212 | 154
14,3 | 107 66,50 66,50 66,50 21,3 | 154
14,4 | 107 66,50 66,50 66,50 214 | 154
14,5 | 107 66,50 66,50 66,50 215 | 154
146 | 10,7 66,50 66,50 66,50 216 | 154
14,7 | 107 66,50 66,50 66,50 21,7 | 154
148 | 10,7 66,50 66,50 66,50 218 | 154
14,9 | 107 66,50 66,50 66,50 219 | 154
150 | 10,7 66,50 66,50 66,50 220 | 154
151 | 10,7 66,50 66,50 66,50 221 | 154
152 | 10,7 66,50 66,50 66,50 222 | 154
153 | 10,7 66,50 66,50 66,50 223 | 154
154 | 10,7 66,50 66,50 66,50 224 | 154
155 | 114 66,50 66,50 66,50
156 | 114 69,30 69,30 69,30 Stahl °
15,7 | 114 69,30 69,30 69,30 nichtrostender Stahl °
158 | 114 69,30 69,30 69,30 -
159 | 114 69,30 69,30 69,30 Eisenguss hd
16,0 | 11,4 69,30 69,30 69,30 NE-Metalle °
16,1 | 11,4 69,30 69,30 69,30 Hochwarmfeste Leg.
16,2 | 11,4 69,30 69,30 69,30
16,3 | 114 69,30 69,30 69,30 9 Seite 84-85
16,4 | 114 69,30 69,30 69,30
16,5 | 134 69,30 69,30 69,30
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VHM-Bohrer

VHM-Bohrkopf flir Wechselkopfbohrer mit Kiihlkanalen UJTEHM!GE

- extra lange Kopfausfihrung

- . . d1 |1

mm mm
? 271 | 174
272 | 174
273 | 174
274 | 174
275 | 174
276 | 174
27,7 | 174
i 27,8 | 174
279 | 174
= ' 28,0 | 174
281 | 174
282 | 174
@ 283 | 174
284 | 174
4 285 | 184
286 | 184
28,7 | 184
, ) 5 288 | 184
<1140 <138 <1140 289 | 184
VHM VHM VHM 200 | 184
PG PG PG 291 | 184
292 | 184
d, I 293 | 184
mm | mm EUR EUR EUR 294 | 184
225 | 154 90,10 90,10 90,10 295 | 184
226 | 154 90,10 90,10 90,10 296 | 184
22,7 | 154 90,10 90,10 90,10 29,7 | 184
228 | 154 90,10 90,10 90,10 298 | 184
229 | 154 90,10 90,10 90,10 299 | 184
230 | 154 90,10 90,10 90,10 30,0 | 184
231 | 154 90,10 90,10 90,10 30,1 | 184
232 | 154 90,10 90,10 90,10 30,2 | 184
233 | 154 90,10 90,10 90,10 30,3 | 184
234 | 154 90,10 90,10 90,10 304 | 184
235 | 154 90,10 90,10 90,10 305 | 184
236 | 154 90,10 90,10 90,10 30,6 | 184
23,7 | 154 90,10 90,10 90,10 30,7 | 184
238 | 154 90,10 90,10 90,10 30,8 | 184
239 | 154 90,10 90,10 90,10 309 | 184
240 | 154 90,10 90,10 90,10 31,0 | 184
241 | 154 98,20 98,20 98,20 31,1 | 184
242 | 154 98,20 98,20 98,20 31,2 | 184
243 | 154 98,20 98,20 98,20 31,3 | 184
244 | 154 98,20 98,20 98,20 31,4 | 184
245 | 174 98,20 98,20 98,20 31,5 | 184
246 | 174 98,20 98,20 98,20 31,6 | 184
24,7 | 174 98,20 98,20 98,20 31,7 | 184
248 | 174 98,20 98,20 98,20 31,8 | 184
249 | 174 98,20 98,20 98,20 31,9 | 184
250 | 174 98,20 98,20 98,20 32,0 | 184
251 | 174 98,20 98,20 98,20
252 | 174 98,20 98,20 98,20 Stahl °
253 | 174 98,20 98,20 98,20 nichtrostender Stahl °
254 | 174 98,20 98,20 98,20 -
255 | 17,4 98,20 98,20 98,20 Eisenguss hd
256 | 17,4 104,00 104,00 104,00 NE-Metalle °
25,7 | 174 104,00 104,00 104,00 Hochwarmfeste Leg.
258 | 174 104,00 104,00 104,00
259 | 174 104,00 104,00 104,00 9 Seite 84-85
26,0 | 174 104,00 104,00 104,00
26,1 | 17,4 104,00 104,00 104,00
262 | 174 104,00 104,00 104,00
26,3 | 17,4 104,00 104,00 104,00
264 | 17,4 104,00 104,00 104,00
265 | 17,4 104,00 104,00 104,00
266 | 17,4 104,00 104,00 104,00
26,7 | 174 104,00 104,00 104,00
268 | 17,4 104,00 104,00 104,00
26,9 | 174 104,00 104,00 104,00
27,0 | 17,4 104,00 104,00 104,00
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VHM-Bohrer

WPC-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, ohne Kiihlkanale

DIN 8535 DIN 6535 DIN 8535 DIN 6535
HA HE HA HE
=D (& — [

lg

I3
lp

140

<1400
VHM

PG T1

d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4

mm | mm | mm | mm | mm | mm

2,00 6 58 16 11 36

2,10 6 58 16 11 36

2,20 6 58 16 11 36

2,30 6 58 16 11 36

2,40 6 58 16 11 36

2,50 6 58 16 11 36

2,60 6 58 16 11 36

2,70 6 58 16 11 36

2,80 6 58 16 11 36 20,00 20,00
2,90 6 58 16 11 36 20,00 20,00
3,00 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,10 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,20 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,30 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,40 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,50 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,60 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,70 6 62 20 14 36 19,30 19,30
3,80 6 66 24 17 36 19,30 19,30
3,90 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,00 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,10 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,20 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,30 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,40 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,50 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,60 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,65 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,70 6 66 24 17 36 19,30 19,30
4,80 6 66 28 20 36 19,30 19,30
4,90 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,00 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,10 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,20 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,30 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,40 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,50 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,55 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,60 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,70 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,80 6 66 28 20 36 19,30 19,30
5,90 6 66 28 20 36 19,30 19,30
Stahl ° ° o o
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 86-89
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WPC-Hochleistungsbohrer DIN 6537, kurz, ohne Kiihlkanale

lg

I3
lp

140

VHM-Bohrer

DIN 6535
HA

=D

<1400
VHM

PG T1

d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4

mm | mm | mm | mm | mm | mm

6,00 6 66 28 20 36

6,10 8 79 34 24 36

6,20 8 79 34 24 36

6,30 8 79 34 24 36

6,40 8 79 34 24 36

6,50 8 79 34 24 36

6,60 8 79 34 24 36

6,70 8 79 34 24 36

6,80 8 79 34 24 36 19,40 19,40
6,90 8 79 34 24 36 19,40 19,40
7,00 8 79 34 24 36 19,40 19,40
7,10 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,20 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,30 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,40 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,50 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,55 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,60 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,70 8 79 4 29 36 19,40 19,40
7,80 8 79 41 29 36 19,40 19,40
7,90 8 79 41 29 36 19,40 19,40
8,00 8 79 41 29 36 19,40 19,40
8,10 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
820 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
8,30 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
8,40 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
850 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
8,60 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
8,70 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
8,80 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
8,90 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,00 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,10 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,20 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,25 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,30 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,40 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,50 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,60 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,70 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,80 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
9,90 | 10 89 47 35 40 21,70 21,70
Stahl o ° o o
nichtrostender Stahl ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 86-89
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VHM-Bohrer

<
3xD

lg

I3
lp

DIN 6535
HA

=D

a0 - &
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T1
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm
10,00 | 10 89 47 35 40
10,10 | 12 | 102 | 55 40 45
10,20 | 12 | 102 | 55 40 45
10,30 | 12 | 102 | 55 40 45
10,40 | 12 | 102 | 55 40 45
10,50 | 12 | 102 | 55 40 45
10,60 | 12 | 102 | 55 40 45
10,70 | 12 | 102 | 55 40 45
10,80 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
10,90 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,00 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,10 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,20 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,30 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,40 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,50 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,60 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,70 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,80 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
11,90 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
12,00 | 12 | 102 | 55 40 45 32,80 32,80
1250 | 14 | 107 | 60 43 45 43,90 43,90
12,70 | 14 | 107 | 60 43 45 43,90 43,90
13,00 14 | 107 | 60 43 45 43,90 43,90
13,50 | 14 107 60 43 45 43,90 43,90
13,70 | 14 | 107 | 60 43 45 43,90 43,90
14,00 | 14 | 107 | 60 43 45 43,90 43,90
1450 | 16 | 115 | 65 45 48 57,00 57,00
1470 | 16 | 115 | 65 45 48 57,00 57,00
1500 | 16 | 115 | 65 45 48 57,00 57,00
1550 | 16 | 115 | 65 45 48 57,00 57,00
15,70 | 16 | 115 | 65 45 48 57,00 57,00
16,00 | 16 | 115 | 65 45 48 57,00 57,00
16,50 | 18 | 123 | 73 51 48 96,40 96,40
17,00 | 18 | 123 | 73 51 48 96,40 96,40
17,50 | 18 | 123 | 73 51 48 96,40 96,40
18,00 18 | 123 | 73 51 48 96,40 96,40
1850 | 20 | 131 | 79 55 50 105,00 105,00
19,00 20 | 131 | 79 55 50 105,00 105,00
19,50 | 20 | 131 | 79 55 50 105,00 105,00
20,00 20 | 131 | 79 55 50 105,00 105,00
Stahl [ [ ] o
nichtrostender Stahl [ [
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle [ [

Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 86-89
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VHM-Bohrer

DING 535 DIN 33535
l:D l:D [
| l i H i
|
|
dy
140° p-
<J140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T1 PG
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
3,00 6 62 20 14 36 25,20 25,20 25,20
3,10 6 62 20 14 36 25,20 25,20 25,20
3,20 6 62 20 14 36 25,20 25,20 25,20
3,30 6 62 20 14 36 25,20 25,20 25,20
3,40 6 62 20 14 36 25,20 25,20 25,20
3,50 6 62 20 14 36 25,20 25,20 25,20
3,60 6 62 20 14 36 25,20 25,20 25,20
3,70 6 62 20 14 36 ; 25,20 25,20 25,20
3,80 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
3,90 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,00 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
410 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,20 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,30 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,40 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,50 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,60 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,65 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,70 6 66 24 17 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,80 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
4,90 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,00 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,10 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,20 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,30 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,40 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,50 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,55 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,60 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,70 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,80 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
5,90 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
6,00 6 66 28 20 36 25,20 25,20 25,20 25,20
6,10 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,20 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,30 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,40 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,50 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,60 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,70 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,80 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
6,90 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10 34,10
Stahl ° ° o o
nichtrostender Stahl o o ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ¢} o

9 Seite 86-89
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VHM-Bohrer

DING 535 DIN 33535
l:D l:D [
| l i H i
|
|
dy
140° p-
<J140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T1 PG
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
7,00 8 79 34 24 36 34,10 34,10 34,10
7,10 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10
7,20 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10
7,30 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10
7,40 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10
7,50 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10
7,55 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10
7,60 8 79 41 29 36 ; 34,10 34,10 34,10
7,70 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10 34,10
7,80 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10 34,10
7,90 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10 34,10
8,00 8 79 41 29 36 34,10 34,10 34,10 34,10
8,10 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
8,20 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
8,30 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
8,40 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
850 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
8,60 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
8,70 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
8,80 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
890 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,00 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,10 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,20 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,25 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,30 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,40 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
950 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,60 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,70 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,80 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
9,90 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
10,00 | 10 89 47 35 40 39,20 39,20 39,20 39,20
10,10 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,20 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,30 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,40 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,50 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,60 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,70 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,80 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
10,90 | 12 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
Stahl o ° o o
nichtrostender Stahl o o ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ¢} o

9 Seite 86-89
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FLLLE—L.EM

VHM-Bohrer

DING 535 DIN i?35;35 DING 535 DIN 33535
l:D (@ l:D (@
| l i ﬂ i
|
|
dy
140° P-
<J140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T1 PG T1 PG T1
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
11,00 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,10 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,20 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,30 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,40 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,50 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,60 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,70 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,80 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
11,90 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
12,00 | 12 | 102 | 55 40 45 56,10 56,10 56,10 56,10
12,50 | 14 | 107 | 60 43 45 78,00 78,00 78,00 78,00
12,70 | 14 | 107 | 60 43 45 78,00 78,00 78,00 78,00
13,00 | 14 | 107 | 60 43 45 78,00 78,00 78,00 78,00
13,50 | 14 | 107 | 60 43 45 78,00 78,00 78,00 78,00
13,70 | 14 | 107 | 60 43 45 78,00 78,00 78,00 78,00
14,00 | 14 | 107 | 60 43 45 78,00 78,00 78,00 78,00
1450 | 16 | 115 | 65 45 48 95,90 95,90 95,90 95,90
1470 | 16 | 115 | 65 45 48 95,90 95,90 95,90 95,90
1500 | 16 | 115 | 65 45 48 95,90 95,90 95,90 95,90
1550 | 16 | 115 | 65 45 48 95,90 95,90 95,90 95,90
1570 | 16 | 115 | 65 45 48 95,90 95,90 95,90 95,90
16,00 | 16 115 65 45 48 95,90 95,90 95,90 95,90
16,50 | 18 | 123 | 73 51 48 153,00 153,00 153,00 153,00
17,00 | 18 123 73 51 48 153,00 153,00 153,00 153,00
1750 | 18 | 123 | 73 51 48 153,00 153,00 153,00 153,00
18,00 | 18 123 73 51 48 153,00 153,00 153,00 153,00
18,50 | 20 | 131 79 55 50 168,00 168,00 168,00 168,00
19,00 | 20 | 131 79 55 50 168,00 168,00 168,00 168,00
19,50 | 20 | 131 79 55 50 168,00 168,00 168,00 168,00
20,00 | 20 | 131 79 55 50 168,00 168,00 168,00 168,00
Stahl ° ° ¢} o
nichtrostender Stahl o ) ° °
Eisenguss o ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ] ¢}
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_% VHM-Bohrer

WPC-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, ohne Kiihlkanale

x .‘ . .
xD
5 d1 m7 d2 hé |1 |2 |3

DIN 6535 DIN 6535 mm | mm | mm | mm | mm
HA HB 800 | 8 | of | 53 | 43
— (&3 810 | 10 | 103 | 61 | 49
820 | 10 | 103 | 61 | 49
830 | 10 | 103 | 61 | 49
d 840 | 10 | 103 | 61 | 49
850 | 10 | 103 | 61 | 49
‘ 860 | 10 | 103 | 61 | 49
I 870 | 10 | 103 | 61 | 49
- 880 | 10 | 103 | 61 | 49
! 890 | 10 | 103 | 61 | 49
- 9,00 | 10 | 103 | 61 | 49
9,10 | 10 | 103 | 61 | 49
e 920 | 10 | 103 | 61 | 49
- 925 | 10 | 103 | 61 | 49
930 | 10 | 103 | 61 | 49
¢ 9,40 | 10 | 103 | 61 | 49
Gr 950 | 10 | 103 | 61 | 49
46 - = 960 | 10 | 103 | 61 | 49
970 | 10 | 103 | 61 | 49
9,80 | 10 | 103 | 61 | 49
< 140° < 140° 9,90 | 10 | 103 | 61 | 49
10,00 | 10 | 103 | 61 | 49
VHM VHM 10,10 12 | 118 | 71 | 56
PG PG 1020 12 | 118 | 71 | 56
10,30 | 12 | 118 | 71 | 56
d | d I 1, I, l, 10,40 | 12 118 71 56
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR 10,50 | 12 18 7 56
10,60 12 | 118 | 71 | 56
300 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 2300 23,00 w070 12 | 148 [ 71 | =8
310 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 23,00 23,00 g
10,80 | 12 | 118 | 71 | 56
320 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 23,00 23,00 1000 12 | 118 | 7 | o
33| 6 | 66 | 28 | 23 | 36 2300 23,00 1100 12 | 118 | 7 | %6
340 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 2300 23,00 I R S A -
350 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 23,00 23,00 1120] 12 1118 | 71 | 56
360 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 23,00 23,00 w0l 12 | 118 | 1 | %
370 | 6 | 66 | 28 | 23 | 36 2300 23,00 1140 12 |18 | 7 | %6
380 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 2300 23,00 50| 12 | 118 | 71 | =
390 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 2300 23,00 180 12 118 | 71 | 56
400 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 23,00 23,00 w10l 12 | 118 | 1 | %
410 | 6 | 74 | 36 | 29 | 3 23,00 23,00 180 12 |18 | 7 | %6
420 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 23,00 23,00 19| 12 | 118 | 71 | =
430 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 2300 23,00 ’
1200 12 | 118 | 71 | 56
440 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 23,00 23,00 S i L RS
450 | 6 | 74 | 36 | 29 | 3 23,00 23,00 g
12,70 14 | 124 | 77 | 60
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 2300 23,00 1500 12 | 124 | 7 | 60
465 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 2300 23,00 ,
1350 | 14 | 124 | 77 | 60
470 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 23,00 23,00 o R S L
480 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 g
1400 14 | 124 | 77 | 60
490 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 1450 16 | 133 | 83 | 63
500 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 ’
14,70 16 | 133 | 83 | 63
510 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 oo mEmEnmenines
520 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 23,00 23,00 ,
1550| 16 | 133 | 83 | 63
530 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 23,00 23,00 e - R
540 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 ,
16,00| 16 | 133 | 83 | 63
550 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 o I o
555 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 23,00 23,00 g
17,00| 18 | 143 | 93 | 71
560 | 6 | 8 | 44 | 35 | 3 23,00 23,00 17501 18 | 143 |63 A
570 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 g
18,00 18 | 143 | 93 | 71
580 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 2300 23,00 a0 meom o
590 | 6 | 82 | 44 | 35 | 36 23,00 23,00 g
19,00 | 20 | 153 | 101 | 77
600 | 6 | 8 | 44 | 35 | 36 2300 23,00
19,50 | 20 | 153 | 101 | 77
610 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40 2000| 20 | 153 | 101 | 77
620 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40 ,
630 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
640 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40 Stahl ° °
650 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40 -
660 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23.40 flehtreetanderatanl
670 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40 Eisenguss ° °
680 | 8 | 91 | 53 | 43 | 3 2340 23,40 NE-Metalle
690 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40 T e g
700 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40 ochwarmfeste Leg.
710 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
720 | 8 | 91 | 53 | 43 | 3 2340 23,40 9 Seite 86-87
730 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
740 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
750 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
755 | 8 | 91 | 53 | 43 | 3 2340 23,40
760 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
770 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
780 | 8 | 91 | 53 | 43 | 36 2340 23,40
790 | 8 | 91 | 53 | 43 | 3 2340 23,40
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VHM-Bohrer

WPC-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kiihlkanalen

DIN 6535 DIN 8535 DIN 6535 DIN 8535
HA HB HA HB
= (@ =D
| ﬂ ' ! l
|
|
dy
120° L2 L= ol o
<J140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T1 PG T1 PG T1 PG T1
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
3,00 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,10 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,20 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,30 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,40 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,50 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,60 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,70 6 66 28 23 36 34,40 34,40
3,80 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
3,90 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,00 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
410 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,20 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,30 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,40 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,50 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,60 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,65 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,70 6 74 36 29 36 34,40 34,40 34,40
4,80 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
4,90 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,00 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,10 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,20 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,30 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,40 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,50 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,55 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,60 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,70 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,80 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
5,90 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
6,00 6 82 44 35 36 34,40 34,40 34,40
6,10 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,20 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,30 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,40 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,50 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,60 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,70 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,80 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
6,90 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
Stahl ° ° o o
nichtrostender Stahl o o ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ¢} o
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VHM-Bohrer

WPC-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kiihlkanalen

DIN 6535 DIN 8535 DIN 6535 DIN 8535
HA HB HA HB
= (@ =D
| ﬂ ' ! l
|
|
dy
740° == L= ol o
<J140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T1 PG T1 PG T1 PG T1
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
7,00 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,10 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,20 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,30 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,40 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,50 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,55 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,60 8 91 53 43 36 38,20 38,20
7,70 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
7,80 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
7,90 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
8,00 8 91 53 43 36 38,20 38,20 38,20
810 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
820 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
830 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
8,40 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
850 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
860 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
870 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
880 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
890 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,00 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,10 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,20 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,25 10 103 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,30 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,40 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9550 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
960 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,70 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,80 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
9,90 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
10,00 | 10 | 103 | 61 49 40 43,70 43,70 43,70
10,10 | 12 | 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70
1020 | 12 | 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70
10,30 | 12 | 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70
1040 | 12 | 118 | 7 56 45 63,70 63,70 63,70
1050 | 12 | 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70
1060 | 12 | 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70
10,70 | 12 | 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70
10,80 | 12 | 118 | 7 56 45 63,70 63,70 63,70
1090 | 12 | 118 | 7 56 45 63,70 63,70 63,70
Stahl o ° o o
nichtrostender Stahl o o ° °
Eisenguss ° ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ¢} o

9 Seite 86-89
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FLLLE—L.EM

VHM-Bohrer

WPC-Hochleistungsbohrer DIN 6537, lang, mit Kiihlkanalen

IN 653 DIN 8535 DING 535 DIN 8535
HA HB HB
l:D (@ l:D (&
| ﬂ ' l
~
|
dy
140° i n}ru
<J140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
PG T1 PG T1
d1 m7 d2 hé |1 |2 Ia |4
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
11,00 | 12 118 | 7 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,10 | 12 18 | 7 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,20 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,30 | 12 18 | 7 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,40 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,50 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,60 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,70 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,80 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
11,90 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
12,00 | 12 118 | 71 56 45 63,70 63,70 63,70 63,70
1250 | 14 | 124 | 77 60 45 85,70 85,70 85,70 85,70
12,70 | 14 124 | 77 60 45 85,70 85,70 85,70 85,70
13,00 | 14 | 124 | 77 60 45 85,70 85,70 85,70 85,70
13,50 | 14 124 | 77 60 45 85,70 85,70 85,70 85,70
13,70 | 14 | 124 | 77 60 45 85,70 85,70 85,70 85,70
14,00 | 14 124 | 77 60 45 85,70 85,70 85,70 85,70
1450 | 16 133 | 83 63 48 106,00 106,00 106,00 106,00
14,70 | 16 133 | 83 63 48 106,00 106,00 106,00 106,00
15,00 | 16 133 | 83 63 48 106,00 106,00 106,00 106,00
15,50 | 16 133 | 83 63 48 106,00 106,00 106,00 106,00
15,70 | 16 133 | 83 63 48 106,00 106,00 106,00 106,00
16,00 | 16 133 83 63 48 106,00 106,00 106,00 106,00
16,50 | 18 143 | 93 71 48 170,00 170,00 170,00 170,00
17,00 | 18 143 93 71 48 170,00 170,00 170,00 170,00
17,50 | 18 143 | 93 71 48 170,00 170,00 170,00 170,00
18,00 | 18 143 | 93 71 48 170,00 170,00 170,00 170,00
18,50 | 20 153 | 101 77 50 185,00 185,00 185,00 185,00
19,00 | 20 153 | 101 77 50 185,00 185,00 185,00 185,00
19,50 | 20 153 | 101 77 50 185,00 185,00 185,00 185,00
20,00 | 20 153 | 101 77 50 185,00 185,00 185,00 185,00
Stahl ° ° ¢} o
nichtrostender Stahl o ) ° °
Eisenguss o ° ¢} o
NE-Metalle ° °
Hochwarmfeste Leg. ] ¢}
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7mﬂr:ufﬁhﬁh: VHM-Bohrer

ALl

VHM-Spiralbohrer DIN 6539 (ahnlich DIN 1897)

- Spanwinkel 30°

- Schaft-@ h7
< N PG T3
Bestell Nr.
3xD blank do | 1| 10700 ..
mm | mm mm EUR
59 | 66 | 28,0 1420 059
60 | 66 | 280 1420~ 060
61 | 70 | 31,0 17,70 = 061
62 | 70 | 31,0 17,70~ 062
63 | 70 | 31,0 17,70 063
64 | 70 | 31,0 17,70 = 064
- 65 | 70 | 31,0 17,30 065
66 | 70 | 31,0 20,90 = 066
- 67 | 70 | 31,0 20,90 = 067
68 | 74 | 340 20,90 068
69 | 74 | 340 20,90 069
g 70 | 74 | 340 20,60 = 070
_ 71 | 74 | 340 24,80 | 071
118 72 | 74 | 340 2480 072
73 | 74 | 340 24,80 073
1180 74 | 74 | 340 2480 074
VHM 75 | 74 | 340 2480 075
76 | 79 | 370 2820 076
PG T3 77 | 79 | 370 28,20 077
Bestell Nr. 78 | 79 | 370 2820 078
d. | L l, 10700 ... 79 | 79 | 370 2820 079
mm | mm | mm EUR 8,0 79 | 37,0 27,60 080
05 | 20 | 30 461 005 81 | 79 | 370 34,70 081
06 | 21 | 35 472 006 82 | 79 | 370 34,70 © 082
07 | 23 | 45 4,72 007 83 | 79 | 370 34,70 083
08 | 24 | 50 4,72 008 84 | 79 | 370 34,70 © 084
09 | 25 | 55 472 009 85 | 79 | 370 34,70 085
1,0 | 26 | 60 472010 86 | 84 | 400 37,00 = 086
1,2 | 30 | 80 4,72 012 87 | 84 | 400 37,00 087
1,3 | 30 | 80 472 013 88 | 84 | 400 37,00 = 088
14 | 32 | 90 472 014 89 | 84 | 400 37,00 089
1,5 | 32 | 90 472 015 90 | 84 | 400 35,10 © 090
1,6 | 34 | 10,0 472 016 91 | 84 | 400 38,90 091
1,7 | 34 | 10,0 472 017 92 | 84 | 40,0 38,90 092
1,8 | 36 | 11,0 472 018 93 | 84 | 400 38,90 093
1,9 | 36 | 11,0 472019 94 | 84 | 40,0 38,90 094
20 | 38 | 120 4,72 020 95 | 84 | 400 38,90 095
21 | 38 | 120 5,03 021 96 | 89 | 430 42,00 096
22 | 40 | 130 503 022 97 | 89 | 430 42,00 097
23 | 40 | 130 503 023 98 | 89 | 430 42,00 098
24 | 43 | 140 503 024 99 | 89 | 430 40,00 099
25 | 43 | 140 503 025 10,0 | 89 | 430 40,00 ~ 100
26 | 43 | 140 503 026 10,2 | 89 | 430 47,60 102
27 | 46 | 16,0 6,64 027 10,5 | 89 | 430 47,60 105
28 | 46 | 16,0 6,64 028 108 | 95 | 47,0 47,60 108
29 | 46 | 160 6,64 029 11,0 | 95 | 47,0 52,80 | 110
30 | 46 | 160 6,64 030 1,2 | 95 | 47,0 61,60 112
31 | 49 | 180 6,76 031 1,5 | 95 | 470 61,60 115
32 | 49 | 180 6,76 032 1,8 | 95 | 47,0 61,60 118
33 | 49 | 180 6,76 033 12,0 | 102 | 51,0 61,60 120
34 | 52 | 20,0 723 034 12,5 | 102 | 51,0 7470 125
35 | 52 | 20,0 723 035 13,0 | 102 | 51,0 74,70 130
36 | 52 | 20,0 798 036 13,5 | 107 | 54,0 99,10 135
37 | 52 | 200 798 037 14,0 | 107 | 54,0 99,10 = 140
38 | 55 | 220 868 038 14,5 | 111 | 56,0 109,00 | 145
39 | 55 | 220 868 039 150 | 111 | 56,0 109,00 ~ 150
40 | 55 | 220 8,68 040 15,5 | 115 | 58,0 122,00 | 155
41 | 55 | 220 910 041 16,0 | 115 | 58,0 122,00~ 160
42 | 55 | 220 9,10 = 042 18,0 | 123 | 62,0 184,00 | 180
43 | 58 | 240 965 043 20,0 | 131 | 66,0 246,00 © 200
44 | 58 | 240 9,65 044
45 | 58 | 240 9,65 045
46 | 58 | 240 965 046 Stahl o
47 58 | 24,0 1040 047 nichtrostender Stahl )
48 62 | 26,0 10,40 = 048 Eisenguss (¢}
49 | 62 | 260 10,40 049 NE-Metalle O
g:s gg ggg 1838 gg? Hochwarmfeste Leg. o
52 | 62 | 260 13,40 052
53 | 62 | 260 13,40 053 0 Seite 90
54 | 66 | 280 13,40 054
55 | 66 | 280 13,40 055
56 | 66 | 280 1420 056
57 | 66 | 280 1420 057
58 | 66 | 280 14,20 © 058




FPLldS-LidE -
WM_ T VHM-Bohrer
VHM-Spiralbohrer ahnl. DIN 338
- Spanwinkel 30°
- Schaft-@ h7

= N F’é;estell NIs

5xD blank a1, 10710 ..

mm | mm | mm EUR

1 55 | 93 | 57 21,50 055

56 | 93 | 57 23,60 056

57 | 93 | 57 23,60 057

58 | 93 | 57 23,60 058

59 | 93 | 57 23,60 059

B 60 | 93 | 57 22,90 060

61 | 101 | 63 29,20 061

N 62 | 101 | 63 29,20 062

63 | 101 | 63 29,20 063

64 | 101 | 63 2920 064

65 | 101 | 63 28,40 065

o 6,6 | 109 | 69 34,30 066

G 68 | 109 | 69 3430 068

7,0 | 109 | 69 3400 070

J118° 75 | 109 | 69 36,00 075

VHM 78 | 117 | 75 40,20 078

80 | 117 | 75 40,20~ 080

PG T3 85 | 117 | 75 47,10 085

Bestell Nr. 88 | 125 | 8 50,50 088

dy | L] L 10710... 90 | 125 | 8 50,50 090

mm | mm | mm EUR 95 | 125 | 81 56,00 095

05 | 22 | 6 448 = 005 98 | 133 | 87 59,10 098

06 | 24 | 7 448 006 10,0 | 133 | 87 59,10 = 100

07 | 28 | 9 4,48 007 10,2 | 133 | 87 72,00 102

08 | 30 | 10 448 008 105 | 133 | 87 72,00 105

09 | 32 | 11 4,48 009 11,0 | 142 | 94 88,90 110

1,0 | 34 | 12 448 010 11,5 | 142 | 94 95,30 = 115

11136 | 14 514 1011 12,0 | 151 | 101 103,00 120

12 | 38 | 16 514 012 13,0 | 151 | 101 133,00 = 130

1,3 | 38 | 16 514013 140 | 160 | 108 142,00 140

14 | 40 | 18 514 014 16,0 | 178 | 120 194,00 160
15 | 40 | 18 514 015
16 | 43 | 20 514 016

17 | 43 | 20 514 017 il b

1,8 46 22 514 018 nichtrostender Stahl o

1,9 46 22 514 019 Eisenguss ()

20 | 49 24 514 020 NE-Metalle bt
21 | 49 | 24 589 021

22 | 53 o7 763 022 Hochwarmfeste Leg. o
23 | 53 | 27 763 023
24 | 57 | 30 763 024
25 | 57 | 30 748 025
26 | 57 | 30 843 026
27 | 61 | 33 995 027
28 | 61 | 33 10,60 028
29 | 61 | 33 10,60 ~ 029
30 | 61 | 33 962 030
31 | 65 | 36 9,75 031
32 | 65 | 36 975 032
33 | 65 | 36 982 033
34 | 70 | 39 10,90 034
35 | 70 | 39 10,70 = 035
36 | 70 | 39 1150 036
37 | 70 | 39 1150 = 037
38 | 75 | 43 12,10 038
39 | 75 | 43 12,10~ 039
40 | 75 | 43 12,00 040
41 | 75 | 43 11,10~ 041
42 | 75 | 43 11,10 042
43 | 80 | 47 16,50~ 043
44 | 80 | 47 1650 044
45 | 80 | 47 15,00 ~ 045
46 | 80 | 47 17,00 046
47 | 80 | 47 17,00~ 047
48 | 86 | 52 1760 048
49 | 86 | 52 17,60~ 049
50 | 86 | 52 16,40 050
51 | 86 | 52 19,70 = 051
52 | 86 | 52 1970 052
53 | 86 | 52 22,50 053
54 | 93 | 57 2250 054

57



VHM-Bohrer

VHM-Dreischneidenbohrer dhnl. DIN 1897

- Spanwinkel 30°

- Schaft-@ h7
= N
3xD blank
a
150°
<J150°
VHM
PG T3
Bestell Nr.
d, ., l l, 10715 ...
mm mm mm EUR
3,0 46 16 17,90 = 030
3,2 49 18 17,90 032
33 49 18 17,90 | 033
35 52 20 17,90 035
3,8 55 22 17,90 = 038
4,0 55 22 17,90 040
42 55 22 18,90 042
43 58 24 18,90 043
45 58 24 18,90 = 045
48 62 26 19,50 048
5,0 62 26 19,50 = 050
5,2 62 26 21,60 052
5,5 66 28 21,60 | 055
5,8 66 28 22,80 058
6,0 66 28 22,80 - 060
6,2 70 31 24,60 062
6,5 70 31 24,60 | 065
6,8 74 34 26,70 ~ 068
7,0 74 34 26,30 - 070
7,2 74 34 26,30 072
7,5 74 34 29,30 | 075
7,8 79 37 32,20 078
8,0 79 37 32,20 - 080
8,5 79 37 37,70 = 085
8,8 84 40 39,40 | 088
9,0 84 40 39,40 090
9,2 84 40 46,20 092
9,5 84 40 46,20 095
9,8 89 43 48,20 | 098
10,0 89 43 48,20 = 100
10,2 89 43 54,40 1 102
10,5 89 43 59,50 = 105
10,8 95 47 59,50 - 108
11,0 95 47 56,10 = 110
11,5 95 47 63,40 | 115
11,8 95 47 63,40 118
12,0 102 51 62,40 = 120
12,5 | 102 51 75,20 = 125
13,0 | 102 51 75,20 - 130
13,5 | 107 54 89,60 135
13,8 | 107 54 89,60 - 138
14,0 | 107 54 89,60 140
145 | 111 56 100,00 = 145
148 | 111 56 100,00 148
150 | 111 56 100,00 - 150
155 | 115 58 114,00 155
158 | 115 58 114,00 = 158
16,0 | 115 58 114,00 160
18,0 | 123 62 172,00 = 180
20,0 | 131 66 230,00 - 200
Stahl
nichtrostender Stahl
Eisenguss s
NE-Metalle
Hochwarmfeste Leg.

9 Seite 91

VHM-Zentrierbohrer, DIN 333, Form A

- Senkwinkel 60°

- spiralgenutet
- Schaft-@ h6
ZB
blank
- pr
dy
600 =
i
120°
<J120°
VHM
PG T3
Bestell Nr.
d1 k13 d2 hé IT |2 10 708 LLL
mm mm mm mm EUR
0,50 | 3,15 | 20,0 | 09 29,40 =~ 050 "
0,80 | 3,15 | 20,0 1,3 29,40 080 "
1,00 | 3,15 | 31,5 1,6 29,90 - 100
1,25 | 3,15 | 31,5 1,9 29,90 | 125
1,60 | 400 | 355 | 24 31,80 - 160
2,00 | 500 | 400 | 29 33,00 | 200
250 | 630 | 450 | 3,6 36,80 | 250
3,15 | 8,00 | 500 | 44 43,80 315
4,00 | 10,00 | 56,0 | 5,6 52,40 | 400
5,00 | 1250 | 63,0 | 6,9 76,50 | 500
6,30 | 16,00 | 71,0 | 8,6 107,00 | 630
Stahl °
nichtrostender Stahl
Eisenguss ot
NE-Metalle hd
Hochwarmfeste Leg.

1) nur einseitig verwendbar
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58



VHM-Bohrer

VHM-NC-Anbohrer

- spiralgenutet
- Schaft-@ hé
NC-A NC-A NC-A
blank blank blank
| @
d1 -~
<]190° <J120° <J142°
VHM VHM VHM
[P T3 J[PG] T |[PG] T3 |
Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr.
d. | 1| 10702... 10703... 10704 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR
2 32 6 10,50 © 002 10,50 © 002 10,50 002
8 32 8 10,50 003 10,50 003 10,50 003
4 40 10 11,70 = 004 11,70 = 004 11,70 = 004
5 50 13 13,40 005 13,40 005 13,40 005
6 50 13 14,90 © 006 14,90 ~ 006 14,90 © 006
8 60 23 23,10 008 23,10 008 23,10 008
10 70 24 32,30 1 010 32,30 1 010 32,30 1 010
12 70 24 43,70 012 43,70 012 43,70 012
14 75 26 64,20 © 014 64,20 014 64,20 014
16 75 29 79,30 016 79,30 016 79,30 016
18 | 100 | 35 149,00 | 018 149,00 | 018 149,00 | 018
20 | 100 | 35 139,00 020 139,00 020 139,00 020
Stahl ° ° °
nichtrostender Stahl
Eisenguss ° ° °
NE-Metalle ° ° °
Hochwarmfeste Leg.
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VHM-Bohrer

- Der Achsversatz zwischen rotierendem Werkstlick und stehendem Werkzeug darf max. 0,04 mm betragen. GroBerer Achsversatz geht zu Lasten des Standweges und
der Bohrungsqualitét und kann zum Werkzeugbruch fiihren.

- Der Rundlauffehler beim rotierenden Werkzeug sollte 0,015 mm nicht Uberschreiten.
- Die WTX-Bohrer sind mit ausreichender Kiihlschmierung einzusetzen (bei innengekiihlten Werkzeugen mindestens 20 bar Druck). Zur Erzielung guter Bearbeitungser-

gebnisse sollten hochwertige halbsynthetische oder Emulsions-Kiihlschmierstoffe (mindestens 10 % Ol) und EP-Zusétze verwendet werden. Dadurch lassen sich langere
Standzeiten sowie hohere Toleranzgenauigkeiten und Oberflachengiten erzielen.

- Die Werkzeuge sind aufgrund ihrer geometrischen Auslegung und Eigensteifigkeit zum Bohren ins Volle geeignet. Arbeitsgénge wie Anzentrieren, Vorbohren und
Aufbohren sollten entfallen, um schon beim Ansetzen der Werkzeuge kontrollierte Spane zu erzeugen, sowie eine Verlagerung der Rotationsachse zur Vorbohroperation
auszuschlieBen. Ferner wird ein unglinstiger Eingriff der Bohrerspitze bei abweichendem Spitzenwinkel zum Vorbohrwerkzeug vermieden. Ist eine Anfasung erforderlich,
sollte die Fasoperation nach der Bohroperation erfolgen.

- Beim Einsatz der WTX-Bohrer muss zwischen Werkstiick und Nutenauslauf am Bohrer der Sicherheitsabstand von mind. 1 bis 1,5 x D eingehalten werden, um eine
optimale Spéneabfuhr zu gewahrleisten und somit Spanestau und Werkzeugbruch auszuschlieBen.

- Die in der Schnittwerttabelle angegebenen unteren Grenzwerte der Vorschubreihen sollten nicht unterschritten werden, um einen kontrollierten Spanbruch (Komma-
span) zu erhalten.

- Auf einen Entspanungsvorgang sollte verzichtet werden, da beim erneuten Anfahren mit den hohen Vorschubgeschwindigkeiten die Bruchgefahr durch verbleibende bzw.
in die Bohrung gesplilte Spane sehr grof3 ist.

- Werden WTX-Bohrer mit kleinerem Durchmesser als Folgewerkzeug in die gleiche Bohrung eingesetzt, so sollte dessen Spitzenwinkel kleiner sein, um die Eigenzentrie-
rung zu gewahrleisten.

- Bei unterbrochenem Schnitt, z.B. durch Eintritt- und Austrittschragen oder Querbohrungen, sollte in diesem Bereich mit reduzierten Vorschubwerten gefahren werden.
- Zur Vermeidung starker Gratbildung an der Austrittseite der Bohrungen sind die Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe zu reduzieren.

- Bei instabilen bzw. diinnwandigen Werkstiicken muss eine optimale Stiitzspannung vorgenommen werden, da es sonst bei Werkstiickdurchbiegung bzw. Schwingungen
am Werkstlick zum Bruch des Bohrers kommt.

- Aufgrund der hohen Einsatzdaten der WTX-Bohrer ist darauf zu achten, daB3 die Maschinen nicht unterdimensioniert sind (siehe Diagramm).

- Bei optimaler Spannung der Werkzeuge sind hohe Fluchtungsgenauigkeiten, Passungsgenauigkeiten (IT 7 - 8) und Oberflachengiiten erzielbar. In vielen Féllen kann
deshalb auf Reiboperationen verzichtet werden.

- Beim Einsatz von innengekihlten Werkzeugen sollte die Kihimittelanlage mit einem Feinfiltersystem arbeiten, um eine mdgliche Verstopfung der Kiihlkanéle zu vermei-
den.

- Bei nachgeschliffenen Bohrern mit Innenkiihlung ist darauf zu achten, dass der Kiihlkanalaustritt in der Freifldche der Ausspitzung liegt, um eine optimale KihImittelzufuhr
zu gewahrleisten (siehe Nachschleifanleitung). Ferner ist bei Nachschliff der WTX-Bohrer ein Nachbeschichten zu empfehlen, um unter gleichen Einsatzbedingungen
wieder die gewlinschten Standwerte zu erzielen.

J Vorschub f (mm/U) Kiihimitteldruck
P 12 : 0.5 — i
E 11 3
; f= 0'4 - 120 &
S 19+ £=0,35 ¥
% g~ '
s__-’ =03 0o ¥
£ 89
@ 74 i :
6-
5 A B0 ™
44 "
3+ - V=
2" e —
14 e T — W —y
0 _' T T T T H o
0 A 10 15 20 25 KOLE 3R M M) 43 %3 R0 RE RO 00 N0A L0 MO 60 I 3007 N0 188
Bohrerdurchmesser (mm) Bohrerdurchmesser (mm)

Bohrleistung bezogen auf den Durchmesser: Vc = 80 m/min.
Zugfestigkeit des Werkstoffes = 600 N/mm?
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VHM-Bohrer

WTX-Typ H

Bohrtiefe 3xD

WTX-Typ H
(Art-Nr. 10739 ..)

Festigkeit Ve. @2-5 ©5-8 | 08-12 |012-16|©16-20
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) ; ; ; ;
HRc) ohne K | (mmu) | (mm) | (mm) | (mmw) | (mmiv)
Allgemeiner Baustahl < 800 N/mm? 50 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Automatenstahl < 800 N/mm?2 60 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 50 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 40 0,12 0,17 0,22 0,27 0,30
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 45 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 40 0,12 0,17 0,22 0,27 0,30
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm2 35 0,12 0,17 0,22 0,27 0,30
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 40 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Stahlguss < 850 N/mm? 45 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Nitrierstahl <1000 N/mm? 38 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Nitrierstahl <1200 N/mm? 35 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
Walzlagerstahl <1200 N/mm? 40 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Federstahl <1200 N/mm? 40 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm? 35 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit < 1300 N/mm? 35 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit < 1300 N/mm? 35 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm?
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?
Nich . Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm?
Hitzebestandig < 1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 80 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 55 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 70 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 50 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 95 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 80 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 95 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 80 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 200 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
Messing langspanend < 600 N/mm?
Thermoplaste 85 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Duroplaste 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
Faserverstarkte Kunststoffe 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?
<45HRc 40 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14
46 - 55 HRc 30 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10
Stahl gehartet 56 - 60 HRc 22 0,05 0,07 0,08 0,08 0,08
61 - 65 HRc 18 0,04 0,05 0,06 0,06 0,06
65 - 70 HRc

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig! Die angegebenen

Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!

A\
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VHM-Bohrer

WTX-Typ UNI

Bohrtiefe 3xD

WTX-Typ UNI
(Art-Nr. 11734 .., 11735 ..., 11737 .., 11757 ..)

Festigkeit Vc. Vc‘ ©3-5 @5-8 | ©08-12 |@12-16|@16-20|@20-25
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) | (mfmin.) = ; ; ; ; ;
HRc) ohnelK | mitlK | mmu) | (mmU) | (mmu) | (mm) | (mm) | (mmi)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 110 125 0,14 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32
Automatenstahl < 800 N/mm? 130 150 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 110 125 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 90 100 0,15 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 100 115 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 90 100 0,15 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 90 100 0,15 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
Stahlguss < 850 N/mm? 100 115 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 é
Nitrierstahl <1000 N/mm? 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 %
Nitrierstahl <1200 N/mm? 55 65 0,11 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 g
Wilzlagerstahl <1200 N/mm? 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 ]
Federstahl <1200 N/mm? 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 §
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm? 55 65 0,11 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 _g
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 55 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 =
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 55 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 %
Stahl und Stahlguss rostrei geschwefelt | < 850 N/mm? 50 0,10 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 I
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21 é
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18 5
. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18 é
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18 ©
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21 (—:;
Hitzebesténdig <1100 N/mm? 35 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16 IS
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 70 90 0,20 0,24 0,31 0,37 0,42 0,46 =
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 50 60 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 =2
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 60 80 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 g .
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 45 55 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 % g
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 90 110 0,25 0,30 0,39 0,46 0,53 0,58 fg 2
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 75 90 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 25
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 90 110 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 § g
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 75 90 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 g i
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? > jq§Ju
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm? 35
— - " o=
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 N/mm? S5
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm? % g
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm? :GC_J, g
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? § g
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm? g %
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB T :—_%
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB _% g
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB o ag’)
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 120 200 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 % §-,
Messing langspanend <600 N/mm? 120 200 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 .g 3
Thermoplaste = ﬁ
Duroplaste aé’ §
Faserverstérkte Kunststoffe §3 '_"C_J
g und Magnesi gierungen < 850 N/mm? g §
Graphit 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 g @
Wolfram und Wolframlegierungen g f‘:
Molybdan und Molybdénlegi g :(3“ g
Reinnickel é _§
Nickellegierungen S5
Nickellegierungen < 850 N/mm? ; _‘g’
Nickel-Chromlegierungen % E
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? % 3
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm? é %
Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm? 2 §)
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm? % E
Reintitan <900 N/mm? 22
Titanlegierungen < 700 N/mm? -é:‘:_, %
Titanlegierungen < 1200 N/mm? <g %
<45HRc 40 55 0,09 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21 o=
46 - 55 HRc 25 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
Stahl gehértet 56 - 60 HRc Q
61 - 65 HRc
65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD
WTX-Typ UNI WTX-Typ UNI
(Art-Nr. 11738 ..., 11739 ..., 11745 ..., 11 765) (Art-Nr. 11749 ..., 11750 ...)

A V. | ©3-5 | 05-8 |08-12 (012-16|016-20|@20-25( V. | ©3-5 | ©05-8 | ©8-12 |©12-16]|016-20
(m/min.) | (m/min.) p p : p p : (m/min.) P : : p p
ohnelK | mitlK | mmu) | (mm) | mm) | (mm) | (mm) | (mmy | mitIK | mm) | (mml) | (mml) | (mmu) | (mmav)

90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30

110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48

) 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37

75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33

80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37

75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33

75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33

55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37

55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24

55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24

45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21
45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18
35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18
35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18
50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21
35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16

75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38

55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43

45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48

75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43

90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43

75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

100 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38

100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 3xD
WTX-Typ VA WTX-Typ VA
(Art-Nr. 10731 ...,10732...,10 733 ..., 10 734)
Festigkeit Vc. Vc‘ ©2-5 | @5-8 | @8-12 |©@12-16 |0 16-20
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) | (mfmin.) = ; ; ; ;
HRc) ohnelK | mitlK | mmu) | (mm) | (mmu) [ (mmu) | (mm)

Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
Automatenstahl < 800 N/mm? 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Stahlguss < 850 N/mm? 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
Nitrierstahl <1000 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Nitrierstahl <1200 N/mm? 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
Wialzlagerstahl <1200 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Federstahl <1200 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm? 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm2 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm2 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
Hitzebestandig < 1100 N/mm? 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm2 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 240 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm? 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
Messing langspanend <600 N/mm? 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Thermoplaste 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Duroplaste 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
Faserverstarkte Kunststoffe 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm? 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Graphit 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Wolfram und Wolframlegierungen 40 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
Molybdan und Molybdznlegierungen 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Reinnickel 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickellegierungen 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickellegierungen < 850 N/mm? 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel-Chromlegierungen 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 18 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm2 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm? 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Reintitan <900 N/mm? 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Titanlegierungen < 700 N/mm? 25 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Titanlegierungen <1200 N/mm? 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
<45 HRc 30 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10
46 - 55 HRc 22 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07

Stahl gehartet 56 - 60 HRc

61-65HRc

65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD
WTX-Typ VA WTX-Typ VA
(Art-Nr. 10740 ..., 10 741 ..., 10 745 ..., 10 746) (Art.-Nr. 10770 ...)
v, v, @2-5 | 05-8 | @8-12 |012-16(@16-20| V. @3-5 | 05-8 | @8-12 |012-16|@16-20
(m/min.) | (m/min.) (m/min.)
f f f f f f f f f f
ohnelK [ mitlK | mmu) | mmw) | (mm) | (mm) | (mmy | mitlK | mmu) | mmu) | mml) | (mm) | (mm)

90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
80 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 70 0,14 0,20 025 0,30 0,34
70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 043 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
50 60 0,14 0,20 025 0,30 0,34 60 0,14 0,20 025 0,30 0,34
100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 043 100 0,18 0,25 0,32 0,38 043
95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
80 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
100 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
200 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
125 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 160 0,14 0,20 025 0,30 0,34
60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 120 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27

400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
40 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 40 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
18 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 18 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
25 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 25 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10

15 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07

Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitét der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen

Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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VHM-Bohrer

WTX-Typ AL

Bohrtiefe 5xD

WTX-Typ AL
(Art-Nr. 10725 ...)

Festigkeit Vc. @3-5 ©5-8 | ©08-12 |@12-16|016-20
Werkstoff (N/mmz - HB - | (m/min.) ; ; i i
HRoe) mitlK | mm) | (mm) | (mmv) | (mm) | (mm/u)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm?
Automatenstahl < 800 N/mm?
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm?
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm?
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm?
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm?
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm?
Vergiitungsstahl legiert < 1300 N/mm?
Stahlguss < 850 N/mm?
Nitrierstahl <1000 N/mm?
Nitrierstahl < 1200 N/mm?
Wilzlagerstahl <1200 N/mm?
Federstahl < 1200 N/mm?
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit < 1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit < 1300 N/mm?
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm?
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?
Nichtrost. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm?
Hitzebestandig <1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm?| 100 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 360 0,3 0,4 0,5 0,6 0,65
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si < 500 N/mm? 400 0,3 0,4 0,5 0,6 0,65
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 360 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 350 0,3 0,4 0,5 0,6 0,65
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 300 0,3 0,4 0,5 0,6 0,65
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 160 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm? 200 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen < 300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 200 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
Messing langspanend <600 N/mm?2 160 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
gnesium und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit
und Wolf ierungen
an und Molybdanlegierung

Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen <700 N/mm?
Titanlegierungen <1200 N/mm?

<45 HRc

46 - 55 HRc
Stahl gehértet 56 - 60 HRc

61- 65 HRc

65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 8xD Bohrtiefe 12xD
WTX-Typ AL WTX-Typ AL
(Art.-Nr. 10728 ...) (Art.-Nr. 10729....)
v, @3-5 | 05-8 | @8-12 [012-16|0Q16-20 v, 03-5 | 05-8 | @8-12 [012-16|0@16-20
(m/min.) (m/min.)
f f f f f f f f f f
mitlK | mmU) [ mm) | mm) | mmy | (mmu) | mitIK [ mmuy | mm) | (mmd) | (mmil) | (mmiv)
105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
100 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 100 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46 105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46 100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46 105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46 100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46 105 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46 100 0,2 0,25 0,35 0,4 0,46
330 0,3 04 05 0,6 0,65 330 0,3 04 05 0,6 0,65
360 0,3 04 0,5 0,6 0,65 360 0,3 04 0,5 0,6 0,65
330 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7 330 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7
320 0,3 04 0,5 0,6 0,65 320 0,3 04 0,5 0,6 0,65
300 0,3 0,4 05 0,6 0,65 300 0,3 0,4 05 0,6 0,65
130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig! Die angegebenen

Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer

WTX-Typ 4F

Bohrtiefe 5xD
WTX-Typ 4F

(Art-Nr. 10 742 ..., 10 747 ...)

Festigkeit V. 1A @3-5 | 05-8 | 08-12 |@12-16 (@ 16-20
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) | (mfmin.) = ; ; ; ;
HRc) ohnelK | mitlK | mmu) | (mm) | (mmu) [ (mmu) | (mm)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
Automatenstahl < 800 N/mm? 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm2 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
Stahlguss < 850 N/mm? 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
Nitrierstahl <1000 N/mm? 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
Nitrierstahl <1200 N/mm? 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Wialzlagerstahl <1200 N/mm? 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
Federstahl <1200 N/mm? 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit < 1300 N/mm? 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm? 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19
Nichtrostender Stahl, martensitisch < 900 N/mm? 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19
Hitzebesténdig <1100 N/mm? 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm2 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm2 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 120 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
Messing langspanend <600 N/mm? 120 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?
<45HRc 40 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
46 - 55 HRc 20 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
Stahl gehartet 56 - 60 HRc
61-65HRc
65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 8xD Bohrtiefe 12xD
WTX-Typ 4F WTXTyp 4F
(Art-Nr. 10 751 ...) (Art.-Nr. 10 755 ...)
V. 03-5 | 05-8 [ @8-12 [@12-16[(016-20 V. 03-5 | 05-8 | 08-12 |@12-16|@16-20
(m/min.) p p p p p (m/min.) p p : p p
mitlK | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | mmv) | mMitIK | mm) | mm) | mm) | (mmw) | (mmiy)

110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 80 0,13 0,17 0,22 0,27 0,30
100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 80 0,13 0,17 0,22 0,27 0,30
90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 80 0,13 0,17 0,22 0,27 0,30
65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig! Die angegebenen

Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

A
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VHM-Bohrer

WTX-Typ GG

Bohrtiefe 5xD

WTX-Typ GG
(Art-Nr. 10749 ..)

Festigkeit Vc. @3-5 ©5-8 | 08-12 |012-16|©16-20
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) ; ; ; ;
HRc) mitlK | mm) | (mm) | (mmv) | (mm) | (mm/)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm?
Automatenstahl < 800 N/mm?
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm?
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm?
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm?
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm?
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm?
Vergiitungsstahl legiert < 1300 N/mm?
Stahlguss < 850 N/mm?
Nitrierstahl < 1000 N/mm?
Nitrierstahl < 1200 N/mm?
Walzlagerstahl <1200 N/mm?
Federstahl < 1200 N/mm?
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm?
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm?
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?
. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm?
Hitzebestandig < 1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 100 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 70 0,13 0,16 0,23 0,27 0,30
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 90 0,17 0,21 0,29 0,35 0,39
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm2 60 0,13 0,16 0,23 0,27 0,30
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 120 0,19 0,23 0,32 0,38 0,43
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 100 0,17 0,21 0,29 0,35 0,39
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 120 0,17 0,21 0,29 0,35 0,39
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 100 0,13 0,16 0,23 0,27 0,30
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?2 300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 250 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 200 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 150 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB 200 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB 250 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB 200 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 200 0,17 0,20 0,28 0,34 0,38
Messing langspanend <600 N/mm?2 200 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34
Thermoplaste 120 0,06 0,07 0,10 0,12 0,13
Duroplaste 150 0,09 0,11 0,16 0,19 0,22
Faserverstarkte Kunststoffe 120 0,09 0,11 0,16 0,19 0,22
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm? 300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
Graphit 400 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?
<45HRc
46 - 55 HRc
Stahl gehartet 56 - 60 HRc
61 - 65 HRc
65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 8xD

WTX-Typ GG
(Art.-Nr. 10 753 ...)

V. | 03-5] 05-8 | 08-12 |012-16]| 0 16-20
(mimin.) = i i i i

mitlK | (mm) | (mmU) | (mm) | (mm) | (mmy)

A

R
100 0,14 0,16 0,22 0,27 0,31
70 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
90 0,16 0,18 0,26 0,31 0,35

F 60 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27

120 0,17 0,20 0,28 0,34 0,38
100 0,16 0,18 0,26 0,31 0,35
120 0,16 0,18 0,26 0,31 0,35
100 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27

300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
250 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34
200 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
150 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24

200 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
250 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
N[ 200 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
200 0,17 0,20 0,28 0,34 0,38
200 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34
120 0,06 0,07 0,10 0,12 0,13
150 0,09 0,11 0,16 0,19 0,22
120 0,09 0,11 0,16 0,19 0,22
300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
400 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitét der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhangig! Die angegebenen

Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

A
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VHM-Bohrer

.. Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD
WTX-Typ Mini WTX-Typ Mini WTX-Typ Mini
(Art.-Nr. 10 775 ...) (Art.-Nr. 10778 ...)
Festigkeit Vc' @1,0-15(01,6-2,0]021-29 Vc. @1,0-1,5(01,6-2,0[02,1-29
Werkstoff (Nimmz - HB - | (M/min.) : T | (mmin) T ; ;
HRc) mitlK | mmuy) | mm) | (mmu) | LK | mm) | (mm) | (mmiy)
Allgemeiner Baustahl < 800 N/mm? 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08
Automatenstahl < 800 N/mm? 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm? 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
Stahlguss < 850 N/mm? 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
Nitrierstahl <1000 N/mm? 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
Nitrierstahl <1200 N/mm?2 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
Wialzlagerstahl <1200 N/mm? 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
Federstahl <1200 N/mm? 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
Stahl und Stahlguss rostrei geschwefelt | < 850 N/mm? 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
Nichtrost. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
Hitzebestindig <1100 N/mm? 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si < 500 N/mm? 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13
Messing langspanend < 600 N/mm? 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11
Thermoplaste 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04
Duroplaste 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07
Faserverstarkte Kunststoffe 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07
gnesium und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm? 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
jan und Molybdznlegierung 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
Reinnickel 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
Nickellegierungen 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
Nickellegierungen < 850 N/mm? 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
Nickel-Chromlegierungen 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm? 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen <1400 N/mm? 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
Reintitan <900 N/mm? 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
Titanlegierungen < 700 N/mm? 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
Titanlegierungen <1200 N/mm? 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
<45 HRc
46 - 55 HRc
Stahl gehartet 56 - 60 HRc
61-65HRc
65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 12xD

WTX-Typ Mini
(Art-Nr. 10779 ...)

V., |010-15|016-20]{02,1-29
(m/min.) : : :

mitIK | (mmU) | (mm) | (mm)

70 0,06 0,06 0,07
85 0,10 0,11 0,13
70 0,07 0,08 0,10
60 0,06 0,07 0,08

65 0,07 0,08 0,10
55 0,06 0,07 0,08
55 0,06 0,07 0,08

A 40 0,05 0,06 0,07

60 0,07 0,08 0,10
40 0,05 0,06 0,07
35 0,04 0,05 0,06
40 0,05 0,06 0,07
40 0,05 0,06 0,07

35 0,04 0,05 0,06
35 0,05 0,06 0,07
35 0,05 0,06 0,07
R
80 0,09 0,10 0,11
55 0,07 0,08 0,10
70 0,10 0,11 0,13
F 50 0,07 0,08 0,10
95 0,11 0,13 0,14
80 0,10 0,11 0,13
95 0,10 0,11 0,13
80 0,07 0,08 0,10

180 0,06 0,06 0,07
150 0,07 0,08 0,10
120 0,06 0,06 0,07
90 0,05 0,06 0,07

120 0,05 0,06 0,07
150 0,05 0,06 0,07
N[ 120 0,05 0,06 0,07
160 0,09 0,10 0,11
160 0,07 0,08 0,10

96 0,03 0,03 0,04
120 0,04 0,05 0,06
95 0,04 0,05 0,06

180 0,06 0,06 0,07
320 0,06 0,06 0,07

Die Schnittwerte sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhéngig. Die angegebenen Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbe-

dingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen.

ﬁ Die KihImittelanlage muss mit einem Filter von 20 - 25 um arbeiten, um eine mégliche Verstopfung der Kihlkanéle zu vermeiden.

A\

ﬁ Ein zu hoher KiihImitteldruck fiihrt zur Versteifung des Werkzeuges und kann bei geringster radialer Belastung zum Werkzeugbruch flihren.

X
f KihImitteldruck 20 - 50 bar
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VHM-Bohrer

WTX-Typ BR

Bohrtiefe 3xD

WTX-Typ BR
(Art-Nr. 10 760 ..., 10 761 ...)

Festigkeit V. a6 o8 @10 @12 014 @16
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) ; ; ; ; ;
HRc) mitlK | (mmu) [ mm) | (mm) | (mmu) | (mm) | (mmv)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm?
Automatenstahl < 800 N/mm? 90 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 75 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 60 0,13 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 70 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 60 0,13 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm2 60 0,13 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 45 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Stahlguss < 850 N/mm? 70 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
Nitrierstahl <1000 N/mm? 45 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Nitrierstahl <1200 N/mm? 40 0,09 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16
Walzlagerstahl <1200 N/mm? 45 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Federstahl <1200 N/mm? 45 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 35 0,09 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 35 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 35 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm?
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?
. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm?
Hitzebestandig < 1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 80 0,17 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 55 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 70 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 50 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 90 0,21 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 80 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 95 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 80 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 125 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 100 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,21
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 75 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB 100 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB 125 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB 100 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 100 0,17 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29
Messing langspanend < 600 N/mm?
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?
<45HRc
46 - 55 HRc
Stahl gehartet 56 - 60 HRc
61 - 65 HRc
65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 5xD
WTX-Typ BR
(Art.-Nr. 10762 ...)
V. 08 010 | 012 | 014 | o186
(m/min.) p p p : p
mitlK [ (mm) | (mm) | (mm) | (mmu) | (mmu)
90 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
75 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
60 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
70 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
60 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
60 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
45 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
70 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
45 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
40 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16
45 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
45 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
35 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16
35 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
35 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
80 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29
55 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
70 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
50 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
90 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36
80 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
95 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
80 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
125 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
100 0,14 0,16 0,18 0,19 0,21
75 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
100 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
125 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
100 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
100 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig! Die angegebenen

Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

A
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VHM-Bohrer

WTX-Typ SB

Bohrtiefe 3xD
WTX-Typ SB

(Art.-Nr. 10 758 ..., 10 759 ...)

Festigkeit V. @2-5 | 05-8 | 08-12 |@12-16
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) ; ; ;
HRc) ohne K | (mmu) | (mm) | (mm) | (mmi)
Allgemeiner Baustahl < 800 N/mm?2 100 0,11 0,15 0,20 0,24
Automatenstahl < 800 N/mm?2 120 0,19 0,25 0,32 0,38
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 100 0,14 0,20 0,25 0,30
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 80 0,12 0,17 0,22 0,27
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 90 0,14 0,20 0,25 0,30
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 80 0,12 0,17 0,22 0,27
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 80 0,12 0,17 0,22 0,27
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 60 0,10 0,14 0,18 0,22
Stahlguss < 850 N/mm? 90 0,14 0,20 0,25 0,30
Nitrierstahl <1000 N/mm? 60 0,10 0,14 0,18 0,22
Nitrierstahl <1200 N/mm? 50 0,09 0,12 0,16 0,19
Walzlagerstahl <1200 N/mm? 60 0,10 0,14 0,18 0,22
Federstahl <1200 N/mm? 60 0,10 0,14 0,18 0,22
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 50 0,09 0,12 0,16 0,19
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 50 0,10 0,14 0,18 0,22
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 50 0,10 0,14 0,18 0,22
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm?
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?
Nich . Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm?
Hitzebestandig < 1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 70 0,17 0,22 0,28 0,34
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 50 0,14 0,20 0,25 0,30
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 60 0,19 0,25 0,32 0,38
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 45 0,14 0,20 0,25 0,30
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 90 0,21 0,28 0,35 0,42
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 75 0,19 0,25 0,32 0,38
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 90 0,19 0,25 0,32 0,38
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 75 0,14 0,20 0,25 0,30
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 120 0,17 0,22 0,28 0,34
Messing langspanend <600 N/mm?2 120 0,14 0,20 0,25 0,30
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?

Graphit 240 0,11 0,15 0,20 0,24
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?

<45HRc

46 - 55 HRc
Stahl gehértet 56 - 60 HRc

61 - 65 HRc

65 - 70 HRc

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen

Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

A\
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VHM-Bohrer

WTX-Speed

Bohrtiefe 5x D

WTX-Speed
(Art.-Nr. 10 750 ...)

Festigkeit Ve. @3-5 ©5-8 | 08-12 |012-16|©16-20
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) ; ; ; ;
HRc) mitlK | (mmu) [ mm) | (mm) | (mm) | (mmiv)
Allgemeiner Baustahl < 800 N/mm? 200 0,14 0,19 0,24 0,29 0,32
Automatenstahl < 800 N/mm? 240 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm? 200 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm2 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
Stahlguss < 850 N/mm? 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
Nitrierstahl <1000 N/mm? 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
Nitrierstahl <1200 N/mm? 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
Wilzlagerstahl < 1200 N/mm? 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
Federstahl <1200 N/mm? 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm? 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm? 60 0,10 0,13 0,18 0,21 0,24
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 50 0,09 0,11 0,15 0,18 0,21
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Nichtrost. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 35 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 50 0,09 0,11 0,15 0,18 0,21
Hitzebestandig < 1100 N/mm? 35 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm2 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
Messing langspanend <600 N/mm?2 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
g und Magnesiumlegierungen < 850 N/mm?

Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?

<45HRc 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21

46 - 55 HRc 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
Stahl gehértet 56 - 60 HRc

61-65 HRc

65 - 70 HRc

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig!

Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

A\
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VHM-Bohrer

Typ WTX-180

Bohrtiefe 3xD

Typ WTX-180
(Art.-Nr. 10720 ...

Festigkeit VC. ©3-5 @5-8 | ©08-12 |@12-16|@16-20|@20-25
Werkstoff (N/mm2 - HB - (m/min.) f f f f f f
HRe) mit IK mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) [ (mm) | (mmv)
Allgemeiner Baustahl < 800 N/mm? 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
Automatenstahl < 800 N/mm? 120 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm? 100 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
Vergiitungsstahl legiert < 1300 N/mm? 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Stahlguss < 850 N/mm? 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Nitrierstahl <1000 N/mm? 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Nitrierstahl <1200 N/mm? 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
Wialzlagerstahl <1200 N/mm? 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Federstahl <1200 N/mm? 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm? 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit < 1300 N/mm? 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit < 1300 N/mm? 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt < 850 N/mm? 60 0,09 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 50 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 60 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
Nichtrost. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 40 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 35 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 50 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
Hitzebestndig <1100 N/mm? 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 90 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 65 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 80 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 55 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 110 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 90 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 110 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm?
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen <700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss < 600 N/mm? 160 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
Messing langspanend <600 N/mm? 160 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
g und Magnesiumlegierungen < 850 N/mm?

Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen <1200 N/mm?

<45 HRc 50 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,17

46 - 55 HRc 30 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,12
Stahl gehértet 56 - 60 HRc

61-65HRc

65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 5xD
Typ WTX-180
(Art-Nr. 10721 ...)
1A @3-5 | ©05-8 | ©8-12 |@12-16|@16-20 Anwendungshinweis:
(mimin.) i i i i i A
mit IK (mmMlJ) | (mm/J) | (mmlJ) [ (mm/U) | (mm/U) Anbohren mit Vorschubreduzierung
90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 . o
il ] i) il ) 1.
10 016 0.20 0.26 031 0.35 Vorschub f [mm/U] mit Korrekturfaktor A, multiplizieren
90 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
i thil it LI U] B 2. Anbohren mit reduziertem Vorschub bis Werkzeug auf 0,25 x D im
&0 0,12 0,16 0,20 0,24 0.27 ganzen Durchmesser schneidet
75 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
7! 1 14 1 21 24
> L.10 9, 0.16 0, 0, 3.* Mit doppeltem Vorschub f [mm/U] nochmals aus der Bohrung zurtickfah-
3 i hii L, i it ren - nur bei geneigten Werkstlickoberflachen
85 012 | 016 | 020 | o024 | o027 geneig
60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 4. Boh it Vorschub f [mm/Ul ohne E fertiastsl|
50 0,07 0,10 013 0,15 047 . Bohrung mit Vorschub f [mm/U] ohne Entspanen fertigstellen
60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 . : . : ) ) ) )
50 0,07 010 013 015 017 Dieser Arbe|tsg?ng ist z:mngend erforderlich, um ein Freischneiden des
50 0,08 041 0,14 0,17 0,19 Bohrers zu ermdglichen!
50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
60 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15
50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14
60 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
40 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
35 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14 Korrekturfaktoren A, fir f [mm/U] beim Anbohren
35 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
90 0,14 0,18 0,22 0,27 0,31 Neigung . .
65 012 | o016 | 020 | o024 | o027 Werkstiickoberfliche | A2e13xP(10720..) | A bei5xD(10721..)
80 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35 5
55 012 | 016 | 020 | 024 | o027 0 05 04
110 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 15° 05 0.25
90 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35 ’ !
110 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35 30° 0,4 =
90 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
45° 0,25 -
160 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
160 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
30 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09
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VHM-Bohrer

- Pilotbohrung erforderlich
- mindestens 30 bar Innenkiihlung

7|

Bohrtiefe 20xD / 30xD
WTX-Typ TB WTXTyp TB
WTX-TB20 | wTx-TB30 (Art.-Nr. 11 020 ..., 11 030...)
Festigkeit v v @3 mm @>3-5mm [ @>5-8mm |@>8-12mm
Werkstoff (N/mm2 - HB - c c.
HRc) (mimin) - mimin) ] ) ) )
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm?2 85 70 0,05 0,08 0,12 0,15
Automatenstahl < 800 N/mm? 85-95 70-80 0,05 0,1 0,12 0,15
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm? 80-90 65-75 0,075 0,1 0,15 0,2
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 80 65 0,05 0,08 0,12 0,15
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 80 65 0,075 0,1 0,15 0,2
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 80 65 0,05 0,08 0,12 0,15
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 80 65 0,05 0,08 0,12 0,15
A Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 60 50 0,05 0,08 0,12 0,15
Stahlguss < 850 N/mm? 80 65 0,05 0,08 0,12 0,15
Nitrierstahl <1000 N/mm? 80 65 0,05 0,08 0,12 0,15
Nitrierstahl <1200 N/mm? 80 65 0,05 0,08 0,12 0,15
Walzlagerstahl <1200 N/mm?
Federstahl <1200 N/mm?
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 60-80 50-60 0,05 0,08 0,12 0,15
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 60 50 0,05 0,08 0,12 0,15
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm? 60-80 50-70 0,05 0,08 0,12 0,15
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm2 60 50 0,05 0,08 0,12 0,15
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?2 35 30 0,05 0,08 0,12 0,15
R Nichtrost. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?2 35-55 30-50 0,05 0,08 0,12 0,15
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?2 40 35 0,05 0,08 0,12 0,15
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm2 40 35 0,05 0,08 0,12 0,15
Hitzebestandig <1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100-350 N/mm? 90 75 0,1 0,18 0,24 0,3
Grauguss mit Lamellengraphit 300-1000 N/mm? 85 70 0,1 0,18 0,24 0,3
Kugelgraphitguss 300-500 N/mm? 90 75 0,1 0,18 0,24 0,3
F Kugelgraphitguss 550-800 N/mm? 85 70 0,1 0,18 0,24 0,3
Temperguss weiss 350-450 N/mm? 90 75 0,1 0,18 0,24 0,3
Temperguss weiss 500-650 N/mm? 85 70 0,09 0,16 0,22 0,28
Temperguss schwarz 350-450 N/mm? 90 75 0,1 0,18 0,24 0,3
Temperguss schwarz 500-700 N/mm? 85 70 0,09 0,16 0,22 0,28
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si < 500 N/mm2 100-200 80-100 0,1 0,15 0,2 0,28
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 100-200 80-100 0,08 0,13 0,18 0,25
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 100-200 80-100 0,08 0,13 0,18 0,25
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
N Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss < 600 N/mm?
Messing langspanend < 600 N/mm?
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
gnesium und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen
an und Moly g o]

A\
A\

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhangig. Die angegebenen Werte stellen mogliche Werte
dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen.

Alle Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer miissen beim Anbohren geftihrt werden. Sie dirfen nie mit hoher Drehzahl frei bewegt werden. Beachten Sie die
Stategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen (Seite 81).
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VHM-Bohrer

Strategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen mit dem Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer

(1) Herstellen der Pilotbohrung

1Y

S

I

- Pilotbohrung zur Filhrung des Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrers min. 2xD tief und 0,01-0,03 mm gréBer im Durchmesser
- fir die Pilotbohrung empfehlen wir einen WTX-Bohrer 3xD mit gleichem Nenndurchmesser

(2) Einfahren des Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrers in die Pilotbohrung

- Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer ohne Kiihimitteldruck mit geringer Drehzahl (n=200 U/min) bei einem Vorschub von
v, = 300-400 mm/min in die Pilotbohrung einfahren

- vor Erreichen des Bohrungsgrundes den Vorschub stoppen und die Drehzahl auf den empfohlenen Wert erhéhen, anschlieBend
KiihImittel einschalten

(3) Bohren auf gewiinschte Bohrtiefe, ohne Entspanzyklus

d = \\\\ ,,,,, \\,Aq

- den Vorschub bei Querbohrungen und beim Bohrungsaustritt um 50% reduzieren
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Tipps zum VHM-Bohren

Ursachen fiir ...

... Aufbauschneide

- Vc zu niedrig
- Hauptschneidenabzug zu gro3
- blanke Schneide

... Eckenausbriiche

- instabile Verhéltnisse
- Rundlauffehler zu groB
- unterbrochener Schnitt

... starker Freiflachenverschleifi

- Ve zu hoch
- Vorschub zu klein
- Freiwinkel zu klein

.. Riefen am Tréigerriicken

- instabile Verhéltnisse

- Rundlauffehler zu groB
- Unterbrochener Schnitt
- abrasive Werkstoffe

... RundfasenverschleiB

- instabile Verhéltnisse

- Rundlauffehler zu groR

- Verjiingung zu klein

- falsche oder zu diinne Emulsion

... Ausbriiche an der Hauptschneide

- instabile Verhéltnisse

- unterbrochener Schnitt

- falscher WZ-Typ

- max. VerschleiBbreite (iberschritten

... Starker Querschneidenverschlei

- V¢ zu niedrig
- Vorschub zu grof3
- Hauptschneidenabzug zu gro3

... Ausbriiche an Ubergang, Ausspitzung, Hauptschneide

- Freiwinkel zu klein
- Hauptschneidenabzug zu grof3
- falsches Werkzeug

.. plastische Verformung der Schneidenecke

- V¢ zu hoch
- zu wenig Emulsion
- falscher oder kein Eckenabzug

... Schlechte Oberfliche

- Rundlauffehler zu gro3
- Kiihlung zu wenig
- labile Verhaltnisse

... starker Grat am Bohrungsausgang

- Vorschub zu groB
- Hauptschneidenabzug zu grof3

)
)
)

)
)
)

)
)

Lésungen ...

- Vc erhéhen
- Schneide verkleinern
- beschichten

- Spannung &ndern
- Rundlauf optimieren
- Vorschub zuriick

- Ve zuriicknehmen
- Vorschub erhéhen
- Freiwinkel erhéhen

- Spannung &ndern

- Rundlauf korrigieren

- Vorschub zuriick

- Emulsion fetter oder Ol

- stabilere Spannung

- Rundlaufkontrolle

- Verjiingung erhéhen

- Emulsion fetter oder Ol

- stabilere Spannung

- Vorschub zuriick

- Werkzeug optimieren

- Werkzeug friiher wechseln

- Vc erhéhen
- Vorschub zuriick
- Schneide optimieren

- Freiwinkel erh6hen
- Schneide optimieren
- anderes Werkzeug

- Ve zurick
- Kilhimenge erhéhen
- Eckenabzug korrigieren

- Rundlaufkontrolle
- mehr Emulsion
- Spannung &ndern

- Vorschub zurlick
- Schneide verkleinern

82



VHM-Bohrer

Der WNT Wechselkopfhohrer WTX-Ghange

Handhabungshinweise:

Bohrkopf losen

Spannschraube mit Sechskantschrauben-
schliissel gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Verschlissenen Bohrkopf entfernen - an-
schlieBend neuen Bohrkopf aufnehmen.

Bohrkopf spannen

l i
Beim Aufstecken des Bohrkopfes darauf

achten, dass Spannut und Verzahnung von
Bohrkopf und Halter {ibereinstimmen.

Verzahnung in Eingriff bringen.

T Gunnee

Bohrkopf aus der Verzahnung ziehen.

Neuen Bohrkopf auf Halter stecken.

Spannschraube im Uhrzeigersinn schlieBen
und handfest anziehen.

www.wnt.com
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VHM-Bohrer

WTX-Change

Wechselkopf Typ UNI

(Art.-Nr. 10 920 ...)

Festigkeit v >0 12-15,7mm|> @ 15,7-20mm | > @ 20-25mm | > @ 25-32mm
Werkstoff (N/mm2 - HB - ° f f § f
(m/min.)
HRc) (mm/) (mm/U) (mm/U) (mm/U)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 80-100 0,2-0,35 0,25-0/4 0,3-0,5 0,35- 0,65
Automatenstahl < 800 N/mm? 80-100 0,2-0,35 0,25-0,4 0,3-05 0,35- 0,65
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm?2 80-100 0,2-0,35 0,25-0,4 0,3-0,5 0,35 - 0,65
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 70-90 0,2-0,35 0,25-0,4 0,3-05 0,35- 0,65
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 80-100 0,2-0,35 0,25-0,4 0,3-0,5 0,35 - 0,65
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 30-70 0,2-0,35 0,25-04 0,3-05 0,35- 0,65
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm2 70-90 0,2-0,35 0,25-0,4 0,3-0,5 0,35 - 0,65
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 30-50 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Stahlguss < 850 N/mm? 70-90 0,2-0,35 0,25-0,4 0,3-05 0,35 - 0,65
Nitrierstahl <1000 N/mm? 30-55 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Nitrierstahl <1200 N/mm? 30-50 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Walzlagerstahl <1200 N/mm? 30-50 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Federstahl <1200 N/mm? 30-50 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 30-50 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 30-50 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 30 - 50 0,16-0,3 0,18-0,32 0,26 - 0,48 0,32 - 0,60
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm?
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?
Nich . Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm?
Hitzebesténdig < 1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 70-90 0,3-0,5 0,35 - 0,55 0,5-0,75 0,62 - 1,00
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? | 60 - 80 0,3-0,5 0,35 - 0,55 0,5-0,75 0,62 - 1,00
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 70-90 0,3-05 0,35-0,55 0,5-0,75 0,62 - 1,00
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 60 - 80 0,3-0,5 0,35 - 0,55 0,5-0,75 0,62 - 1,00
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 75-90 0,2-0,5 0,25 - 0,55 0,3-0,6 0,35-0,7
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm2 65 - 80 0,25-0,5 0,25-0,6 0,3-0,65 0,35-0,7
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 75-90 0,2-0,5 0,25 - 0,55 0,3-0,6 0,35-0,7
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 65 - 80 0,25-0,5 0,25 - 0,6 0,3-0,65 0,35-0,7
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen < 300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss < 600 N/mm?
Messing langspanend < 600 N/mm?
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
gnesium und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen
n und Molybdanlegierung

Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen <1200 N/mm?

<45 HRc

46 - 55 HRc
Stahl gehartet 56 - 60 HRc

61 - 65 HRc

65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Wechselkopf Typ VA

(Art.-Nr. 10921 ...)

Wechselkopf Typ ALU

(Art.-Nr. 10922 ...)

v > @ 12-15,7mm|> @ 15,7-20mm| > @ 20-25mm | > @ 25-32mm v > @ 12-15,7mm|> @ 15,7-20mm| > @ 20-25mm | > @ 25-32mm
(m/min.) f f f f (m/min.) f f f f
(mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U) (mm/U)

50-70 0,12-0,2 0,15-0,25 0,2-0,32 025-04

50-70 0,12-0,2 0,15-0,25 0,2-0,32 0,25-04

50-70 0,12-0,2 0,15-0,25 0,2-0,32 0,25-04

50-70 0,12-0,2 0,15-0,25 0,2-0,32 0,25-04

40 - 60 0,08-0,16 0,1-0,2 0,14-0,25 0,19-0,32

40 - 60 0,08-0,16 0,1-0,2 0,14-0,25 0,19-0,32

40 - 60 0,08-0,16 0,1-0,2 0,14-0,25 0,19-0,32
100 - 400 0,3-0,5 0,35- 0,55 04-07 04-1,0
100 - 400 0,3-0,5 0,35- 0,55 04-07 04-1,0
100 - 400 0,3-05 0,35- 0,55 04-07 04-1,0
90 - 300 0,3-05 0,35- 0,55 04-08 04-1,0
90 - 300 0,3-05 0,35- 0,55 04-08 04-1,0
70 - 300 0,3-0,45 0,35-0,5 0,35-0,8 0,35-0,9
70 - 300 0,3-0,45 0,35-05 0,35-0,8 0,35-0,9
70 - 300 0,3-0,45 0,35-0,5 0,35-0,8 0,35-0,9
70 - 300 0,3-0,45 0,35-05 0,35-0,8 0,35-0,9
70 - 300 0,3-0,45 0,35-0,5 0,35-0,8 0,35-0,9
70 - 300 0,3-0,45 0,35-05 0,35-0,8 0,35-0,9
70 - 300 0,3-0,45 0,35-0,5 0,35-0,8 0,35-0,9

A

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitét der Werkzeug- und Werkstlickspannung, Material
und Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder

unten korrigiert werden missen!

A

Bei Durchgangsbohrungen ist der Vorschub beim Bohrungsaustritt um ca. 30% zu reduzieren!
Fir verbesserte Positionsgenauigkeit mit 142°-NC-Anbohrer vorzentrieren.
Typ VA 5 x D und 8 x D zusatzlich mit reduziertem Vorschub anbohren, 0,05 - 0,06 mm/U.

8
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VHM-Bohrer

Einsatztabelle .fl'jr das Bohren

WPC-UNI

Bohrtiefe 3xD

WPC-UNI
(Art.-Nr. 11600 ..., 11 601 ..., 11 603 ..., 11 604 ...)

Festigkeit Vc. Vc‘ ©3-5 @5-8 | ©08-12 |@12-16|@16-20|@20-25
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) | (mfmin.) = ; ; ; ; t
HRoe) ohnelK | mitlK | mmu) | (mmu) | (mm) | (mm) | (mm) | (mmi)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 100 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
Automatenstahl < 800 N/mm? 120 120 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm? 100 100 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 80 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 90 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 80 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm2 80 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 60 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Stahlguss < 850 N/mm? 90 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Nitrierstahl <1000 N/mm? 60 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Nitrierstahl <1200 N/mm? 50 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
Wilzlagerstahl <1200 N/mm? 60 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Federstahl <1200 N/mm? 60 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm? 50 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 50 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 50 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
Stahl und Stahlguss rostrei geschwefelt | < 850 N/mm? 45 0,09 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 45 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 30 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 25 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
Hitzebesténdig <1100 N/mm? 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 70 80 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 50 55 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 60 70 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 45 50 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 90 95 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 75 80 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 90 95 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 75 80 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm?
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm?
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm?
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 120 200 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
Messing langspanend <600 N/mm? 120 200 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm?
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?
<45HRc
46 - 55 HRc
Stahl gehértet 56 - 60 HRc
61-65 HRc
65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 5xD
WPC-UNI
(Art.-Nr. 11606 ..., 11607 ..., 11609 ..., 11610 ...)

A V. | 03-5 | 05-8 [ 08-12 [012-16|016-20 0@ 20-25
(m/min.) | (m/min.) p p : p : :
ohnelK | mitlK | mmu) | (mm) | mm) | (mml) | (mmu) | (mm)

80 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29

9% 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47

80 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36

64 80 0,13 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32

72 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36

64 80 0,13 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32

64 80 0,13 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32

A 48 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26

72 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36

48 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26

40 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23

48 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26

48 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26

40 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23

40 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26

40 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26

45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
45 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
R 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
25 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14

65 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42

46 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36

59 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47

F 40 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36

78 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52

65 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47

78 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47

65 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36

N
100 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
S
H

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitdt der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig! Die angegebenen

Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!

A
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VHM-Bohrer

Einsatztabelle .fl'jr das Bohren

Bohrtiefe 3xD
W PC-VA WPC-VA
(Art.-Nr. 11620 ..., 11 621 ..., 11623 ..., 11624 ...)
Festigkeit Vc. Vc‘ ©2-5 | @5-8 | @8-12 |©@12-16 |0 16-20
Werkstoff (N/mmz- HB - | (/min.) | (mfmin.) = ; ; ; ;
HRc) ohneIK | mitlK | mmu) | mmu) | mmu) | (mmu) | (mmi)

Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
Automatenstahl < 800 N/mm? 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Stahlguss < 850 N/mm? 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
Nitrierstahl <1000 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Nitrierstahl <1200 N/mm? 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
Wialzlagerstahl <1200 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Federstahl <1200 N/mm? 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm? 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm? 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm2 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm2 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
Hitzebestandig < 1100 N/mm? 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm2 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 240 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm? 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
Messing langspanend <600 N/mm? 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
Thermoplaste 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Duroplaste 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
Faserverstarkte Kunststoffe 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
g und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm? 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Graphit 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
Wolfram und Wolframlegierungen 40 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
Molybdan und Molybdznlegierungen 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Reinnickel 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickellegierungen 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickellegierungen < 850 N/mm?2 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel-Chromlegierungen 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 18 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm2 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm? 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Reintitan <900 N/mm? 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Titanlegierungen < 700 N/mm? 25 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
Titanlegierungen <1200 N/mm? 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
<45 HRc 30 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
46 - 55 HRc 22 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09

Stahl gehértet 56 - 60 HRc

61-65 HRc

65 - 70 HRc
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VHM-Bohrer

Bohrtiefe 5xD
WPC-VA
(Art-Nr. 11629 ..., 11630 ...)

A V. | 02-5 | 05-8 [08-12 |012-16|016-20
(m/min.) | (m/min.) p p : p :
ohnelK | mitlK | (mmu) | (mmu) | (mm) | (mm) | (mmiU)

83 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22

94 105 0,15 0,20 026 0,31 0,35

80 90 0,11 0,16 0,20 0,24 027

65 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24

70 80 0,11 0,16 0,20 0,24 027

65 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24

65 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24

A 50 56 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

70 80 0,11 0,16 0,20 0,24 027

50 56 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

40 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17

50 56 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

50 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

40 45 0,07 0,10 0,13 0,15 017

40 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

40 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15

R[ 2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15

18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15

25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

80 100 0,16 022 0,28 0,34 0,38

60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43

F 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48

80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43

95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43

80 100 0,14 0,20 025 0,30 0,34

160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 027

120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 027

100 200 0,14 0,20 025 0,30 0,34

80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 027

60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
200 320 0,10 0,14 0,18 022 0,24

175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24

100 160 0,10 0,14 0,18 022 0,24

125 200 0,10 0,14 0,18 022 0,24

N[ 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24

120 160 0,16 0,22 028 034 0,38

120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22

60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22

300 0,11 0,15 0,20 0,24 027

400 0,11 0,15 0,20 0,24 027

40 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

S 18 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

25 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

H 15 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen

Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

A
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VHM-Bohrer

Einsatztabelle .fl'jr das Bohren

Bohrtiefe 3xD
Typ N Typ N (&hn. DIN 1897)
(Art.-Nr. 10 700 ...)
Festigkeit Vc. @053 | @3-5 @5-8 | ©08-12 | @12-16 | @16-20
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) ; ; ; ; ;
HRc) ohne K | (mmu) | (mm) | (mm) | (mmw) | (mmu) | (mm)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Automatenstahl < 800 N/mm? 40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm? 40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Vergiitungsstahl legiert < 1300 N/mm?
A Stahlguss < 850 N/mm?
Nitrierstahl <1000 N/mm?
Nitrierstahl < 1200 N/mm?
Wilzlagerstahl < 1200 N/mm?
Federstahl <1200 N/mm? 25 0,01-0,03 | 0,02-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,1 | 0,08-0,1
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm?
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm? 20-30 | 0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16 | 0,1-0,16
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 20-30 |0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16 | 0,1-0,16
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 20-30 | 0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16 | 0,1-0,16
R Nichtrost. Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm? 20-30 | 0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16 | 0,1-0,16
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 20-30 | 0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16 | 0,1-0,16
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 20-30 |0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16 | 0,1-0,16
Hitzebesténdig <1100 N/mm? 20-30 | 0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16 | 0,1-0,16
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 40-80 | 0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm?|  40-80 | 0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 40-80 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
F Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 40-80 | 0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 100 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm? 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
N Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2
Messing langspanend <600 N/mm? 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2
Thermoplaste 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
Duroplaste 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
Faserverstérkte Kunststoffe
Magnesium und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm? 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2
Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
S Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm? 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 0,1
Titanlegierungen < 700 N/mm? 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 0,1
Titanlegierungen <1200 N/mm? 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 0,1
<45HRc
46 - 55 HRc
H Stahl gehartet 56 - 60 HRc
61-65HRc
65 - 70 HRc
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— mf‘g}?ﬁa,uﬂﬂl VHM-Bohrer

Bohrtiefe 3xD Bohrtiefe 5xD
Typ N (&hnl. DIN 1897) Typ N (&hnl. DIN 338)
(Art.-Nr. 10 715 ... Dreischneidenbohrer) (Art.-Nr. 10 710 ...)

1A 03-5 | 05-8 | @8-12 [@12-16 | @16-20 v, 205-3| ©3-5 | @5-8 | ©8-12 | @12-16
(m/min.) f f f f f (m/min.) f f f

f f
ohne K | (mmu) | (mmu) | (mm) | (mm) | (mmu) | ohnelK | (mm/) | (mm/) | (mm/J) [ (mm/l) [ (mm/l)

40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2
40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2
40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2
40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2
40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2
40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2
40-60 | 0,01-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,13 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2

25 0,01-0,03 | 0,02-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,08 | 0,08-0,1

20-30 {0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16
20-30 |0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16
20-30 |0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 |0,08-0,12 | 0,1-0,16
R 20-30 |0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16
20-30 |0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 |0,08-0,12 | 0,1-0,16
20-30 |0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16
20-30 {0,01-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,1 | 0,08-0,12 | 0,1-0,16

70 0,125 0,175 0,225 0,3 0,375 40-80 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2

&
2
S
S
&
@
(=]
=)
[=>}
§
e)
@«
=
c
2
S
£
2
S
=
D
70 0,1 0,15 0,2 0,26 0,325 40-80 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 g
70 0,1 0,15 0,2 0,26 0,325 40-80 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 cg”
F 70 0,1 0,15 0,2 0,26 0,325 40-80 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 = =
70 0,1 0,15 0,2 0,26 0,325 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 %g
70 0,1 0,15 0,2 0,26 0,325 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 g 2
70 0,1 0,15 0,2 0,26 0,325 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 g
70 0,1 0,15 0,2 0,26 0,325 40-60 |0,01-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,12 | 0,1-0,16 | 0,15-0,2 %’ g
200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 g -i
200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 55
180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 é S
160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 S5
130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 i S
100 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 g =z
120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 = =
o o
28
35
N 5e
Ty S
70 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 Cﬂé ué’
120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 2 g»
50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 -g 3
70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 =8
S 3
=
200 | 00t | 003 | 007 | oMt | 015 B
3 s
= 2
se
&S
3 2
85
§§
2
< =
% =
S £3
-2
£ 2
« D
3 | 0003 | 00t | 003 | 006 | 008 g%
20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 = %
20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 £w
H L
]
a=

A\
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VHM-Bohrer

Einsatztabelle .ft']r das Bohren

Typ ZB & NC-A

Zentrierbohrer
Typ ZB & Typ NC-A (DIN 333)

(Art.-Nr. 10 708 ..., 10 704 ..., 10 703 ..., 10 702 ...)

Festigkeit V. 03-5 | 05-8 | ©@8-12 [ @12-16
Werkstoff (N/mmz- HB - | (m/min.) ; ; ;
HRc) ohne K | (mmu) | (mm) | (mm) | (mmu)
Aligemeiner Baustahl < 800 N/mm? 80 0,14 0,2 0,27 0,35
Automatenstahl < 800 N/mm? 80 0,14 0,2 0,27 0,35
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm2 75 0,14 0,2 0,27 0,35
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 70 0,14 0,2 0,27 0,35
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm2 65 0,14 0,2 0,27 0,35
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 65 0,1 0,15 0,2 0,26
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm2 65 0,14 0,2 0,27 0,35
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 65 0,1 0,15 0,2 0,26
A Stahlguss < 850 N/mm?
Nitrierstahl <1000 N/mm? 65 0,1 0,15 0,2 0,26
Nitrierstahl <1200 N/mm? 65 0,1 0,15 0,2 0,26
Wilzlagerstahl < 1200 N/mm?
Federstahl < 1200 N/mm?
Schnellarbeitsstahl <1300 N/mm?
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 50 0,1 0,15 0,2 0,26
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 50 0,1 0,15 0,2 0,26
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm?
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm?
R Nich . Stahl, ferritisch/martensit. <1100 N/mm?
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm?
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm?
Hitzebestandig < 1100 N/mm?
Grauguss mit Lamellengraphit 100 - 350 N/mm? 70 0,12 0,17 0,22 0,3
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm? 70 0,1 0,15 0,2 0,26
Kugelgraphitguss 300 - 500 N/mm? 70 0,1 0,15 0,2 0,26
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? 70 0,1 0,15 0,2 0,26
F Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? 70 0,1 0,15 0,2 0,26
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? 70 0,1 0,15 0,2 0,26
Temperguss schwarz 350 - 450 N/mm? 70 0,1 0,15 0,2 0,26
Temperguss schwarz 500 - 700 N/mm? 70 0,1 0,15 0,2 0,26
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 200 0,03 0,07 0,11 0,15
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm?2 200 0,03 0,07 0,11 0,15
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 180 0,03 0,07 0,11 0,15
Aluminiumlegierungen 10-15% Si < 400 N/mm? 160 0,03 0,07 0,11 0,15
Aluminiumlegierungen > 15% Si < 400 N/mm? 130 0,03 0,07 0,11 0,15
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 100 0,02 0,06 0,11 0,15
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm? 120 0,02 0,06 0,11 0,15
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB
N Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB
Messing kurzspanend, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 160 0,02 0,06 0,11 0,15
Messing langspanend <600 N/mm?2 120 0,02 0,06 0,11 0,15
Thermoplaste
Duroplaste
Faserverstérkte Kunststoffe
Magnesium und Magnesiumlegierungen | < 850 N/mm?
Graphit
Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdan und Molybdénlegierungen
Reinnickel
Nickellegierungen
Nickellegierungen < 850 N/mm?
Nickel-Chromlegierungen
Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
S Nickel- und Kobaltlegierungen < 1300 N/mm?
Hochwarmfeste Legierungen < 1300 N/mm?
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen < 1400 N/mm?
Reintitan <900 N/mm?
Titanlegierungen < 700 N/mm?
Titanlegierungen < 1200 N/mm?
<45HRc
46 - 55 HRc
H Stahl gehértet 56 - 60 HRc
61-65 HRc
65 - 70 HRc

Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitét der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhangig! Die angegebenen

Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!

A
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Materialbeispiele zu den WNT Schnittdatentabellen

Werkstoff W /ml:ni‘r’_"gge_'tHRC) V\ﬁr:;s;gtf- Werkstoffbezeichnung Vﬁir:]::f:' Werkstoffbezeichnung V\rllir;sn:‘;" Werkstoffbezeichnung
Allgemeiner Baustahl < 800 N/mm? 1.0037 | St37-2 1.0570 | St52-3 1.0060 | St60-2
A hl < 800 N/mm? 1.0718 | 9SMnPb28 / 11SMnPb30 1.0727 | 45520 1.0757 | 46SPb2
Einsatzstahl unlegiert < 800 N/mm? 1.0401 |C15 1.0481 | 17Mn4 1.1141 | C15E (CK15)
Einsatzstahl legiert <1000 N/mm? 1.7131 | 16MnCr5 (EC80) 1.7015 | 13Cr3 (EC60) 1.5919 | 15CrNi6
Vergiitungsstahl unlegiert < 850 N/mm? 1.0503 | C45 1.1191 | Ckd5 1.0535 | C55
Vergiitungsstahl unlegiert <1000 N/mm? 1.0601 | C60 1.1221 | Ck60 1.0540 | C50
Vergiitungsstahl legiert < 800 N/mm? 1.5131 | 50MnSi4 1.7030 |28Cr4 1.7225 | 42CrMo4
Vergiitungsstahl legiert <1300 N/mm? 1.5755 | 31NiCr14 1.7033 | 34Cr4 1.3565 | 48CrMo4
Stahlguss < 850 N/mm? 0.9650 | G-X260Cr27 1.6750 | GS-20NiCrMo3 7 1.6582 | GS-34 CrNiMo 6
Nitrierstahl <1000 N/mm? 1.8504 | 34CrAl6 1.8507 | 34AIMo5 1.8509 | 41CrAIMo7
Nitrierstahl <1200 N/mm?2 1.8515 | 31CrMo12 1.8523 | 39CrMoV19 3 1.8550 | 34 CrAINi 7
Walzlagerstahl <1200 N/mm? 1.3505 | 100Cr6 (W3) 1.3543 | X192CrMo17 1.3520 | 100 CrMn 6 (W4)
Federstahl < 1200 N/mm? 1.5026 | 55Si7 1.7176 | 55Cr3 1.7701 | 51CrMoV4
Schnellarbeitsstahl < 1300 N/mm? 1.3344 | S6-5-3 1.3255 | S18-1-2-5 1.3294 | PMHS6-5-3-8; ASP30
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit <1300 N/mm? 1.2312 | 40CrMnMoS8 6 1.2379 | X155CrVMo12 1 1.2316 | X38CrMo16; RAMAX
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit <1300 N/mm? 1.2343 | X38CrMoV 5 1 1.2767 | X45NiCrMo4 1.2842 | 90MnCrV8
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt | < 850 N/mm? 1.4305 | X8CrNiS18 9 1.4105 | X4CrMoS18 1.4107 | GX8CrNi12
Nichtrostender Stahl, ferritisch < 750 N/mm? 1.4510 | X3CrTi17 1.4528 | X105CrCoMo18 2 1.4016 | X6Cr17
Nichtrostender Stahl, martensitisch <900 N/mm? 1.4034 | X46Cr13 1.4116 | X50CrMoV15 1.4106 | X2CrMoSiS18-2-1
Nichtrost. Stahl, ferritisch/martensit. < 1100 N/mm? 1.4313 | X3CrNi13-4 1.4028 | X30Cr13 1.4104 | X14CrMoS17
Nichtrost. Stahl, austenitisch/ferritisch < 850 N/mm? 1.4460 | X8CrNiMo27 5 1.4821 | X20CrNiSi25 4 1.4462 | X2CrNiMoN22-5-3 (Duplex)
Nichtrostender Stahl, austenitisch < 750 N/mm? 1.4301 | X5CrNi18-10 1.4571 | X6CrNiMoTi17 12 2 1.4449 | X3CrNiMo18-12-3
Hitzebestandig <1100 N/mm? 1.4747 | X80CrNiSi20 1.4876 | X10NiCrAITi32-21 1.4825 | GX25CrNiSi18-9
Grauguss mit L aphit 100 - 350 Nmm* | 0.6010 | GG10 0.6025 | GG25
Grauguss mit Lamellengraphit 300 - 1000 N/mm?| 0.6030 | GG30 0.6045 | GG45
Kugelgraphitguss 300-500 N/mm? | 0.7040 | GGG40 0.7050 | GGG50
Kugelgraphitguss 550 - 800 N/mm? | 0.7060 | GGG60 0.7080 | GGG8O
Temperguss weiss 350 - 450 N/mm? | 0.8035 | GTW35 0.8045 | GTW45
Temperguss weiss 500 - 650 N/mm? | 0.8055 | GTW55 0.8065 | GTW65
Temperguss schwarz 350-450 N/mm? | 0.8135 | GTS35 0.8145 | GTS45
Temperguss schwarz 500- 700 N/mm? | 0.8155 | GTS55 0.8170 | GTS70
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm?2 3.0255 | AI99,5 3.3308 | A99,9Mg0,5 3.0256 | E-AIH
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515 | AlMn1 3.1355 | AIiCuMg2 3.3315 | AlMgi
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si < 400 N/mm? 3.2152 | GD-AISi6Cu4 3.2373 | GD-AISi9Mg 3.2134 | GD-AISi5Cu1Mg
Aluminiumlegierungen 10-15% Si <400 N/mm? 3.2381 | G-AISi10Mg 3.5562 | G-MgAle 3.2525 | S-AlSit2
Aluminiumlegierungen > 15% Si <400 N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert) < 350 N/mm? 2.0060 | E-Cu57 2.0090 | SF-Cu 2.1522 | CuSI2Mn
Kupfer-Knetlegierungen < 700 N/mm? 2.0240 | Cuzni5 2.0265 | CuZn30 2.0321 | Cuzn37
Kupfer-Sonderlegierungen <200 HB 2.0916 | CuAl5 2.1525 | CuSi3Mn Ampco 8-16
Kupfer-Sonderlegierungen <300 HB 2.0978 | CuAl11Ni6Fe5 Ampco 18-26
Kupfer-Sonderlegierungen > 300 HB 2.1247 | CuBe2F125 Ampco M-4
Messing kur i, Bronze, Rotguss | < 600 N/mm? 2.1090 | CuSn7ZnPb 2.0380 | CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 | CuZn44Pb2
Messing langspanend < 600 N/mm? 2.0360 | Cuzn40 (Ms60) 2.0335 | Cuzn36 (Ms63) 2.1080 | CuSn6Zn6
Thermoplaste Delrin, Hostalen Makrolon, Novodur Acrylglas, Polystyrol
Duroplaste Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
Faserverstarkte Kunststoffe GFK (Glasfaserverstarkt ) CFK (Kohlefaserverstarkt) AFK (Amidfaserverstarkt)
Magnesium und M: jerungen | < 850 N/mm? 3.5200 | M2, MgMn2 3.5612 | MgAl6Zn1 3.5812 | MgAl8zn1
Graphit 8000, R8500X R8650 Technograph15
Wolfram und Wolframlegierungen W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
Molybdén und Molybdanlegierungen Mo , Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
Reinnickel 1.3911 | RNi24 1.3927 | RNi8 1.3926 | RNi12
Nickellegierungen 1.3912 | Ni36 (Invar) 1.3924 | Nis4 1.3921 | Ni49
Nickellegierungen < 850 N/mm? 2.4360 | S-NiCu 30 Fe NiCu 30 Fe Monel 400
Nickel-Chromlegierungen 2.4886 | SG-NiMo16Cr16W 2.4610 | NiMo16Cr16Ti Hastelloy C-276
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 2.4632 | NiCr20Co18Ti 2.4631 | NiCr20TiAl Nimonic 80
Nickel- und Kobaltlegierungen <1300 N/mm? 2.4654 | NiCr20Co13Mo4Ti3Al 2.4654 | NiCr19Co14Mo4Ti Waspaloy
Hochwarmfeste Legierungen <1300 N/mm? Hardox 400 1.4939 | X12CrNiMo12 1.4980 | XBNiCrTiMoVB25-15-2
Nickel-Kobalt-(Chrom-)legierungen <1400 N/mm? 2.4806 | SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851 | NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667 | SG-NiCr19NbMoTi
Reintitan <900 N/mm? 3.7025 | Ti99,8 3.7034 | Ti99,7 3.7064 | Ti99,5
Titanlegierungen < 700 N/mm? 3.7114 | TiAI5Sn2 3.7174 | TiAI6V6Sn2 3.7124 | TiCu2
Titanlegierungen <1200 N/mm? 3.7164 | TiAI5V4 3.7144 | TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 | TiAI6Zr5

<45HRc

46 - 55 HRc
Stahl gehértet 56 - 60 HRc

61-65HRc

65 - 70 HRc

93



